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V.AG Service.

Reparaturleitfaden

Iitis.

1,7 -Vergasermotor
Ausgabe August 1979

Der Reparatur-Leitfaden ist in mehrere Hefte
aufgeteilt, die auch einzeln bestellt und somit gezielt
an jedem Arbeitsplatz eingesetzt werden kbnnen.

-Dieses Heft gitt ab Produktionsbeginn des ltis,

Alle wesentlichen Arbeiten, deren fachgerechte Aus-
fuhrung besanderer Hinweise bediirfen, sind darin
baschrieben.

Aufbau der Hefte

Je ein lnhaltsverzeichnis nach Arbeitspositionen und
eines nach Stichworten in jederm Heft erfeichtern das
Auffinden der Informationen. Im Verzeichnis nach
Arbeitspositionen sind die jeweils bendtigten Sonder-
werkzeuge und Werkstattausriistungen aufgefiihrt.

An dieser Stelle ist auch ersichtlich, fiir welche
Werkzeuge gegebenenfalls alternativ Audi-Werkzeuge
verwendet werden konnen und umgekehrt.

Den technischen Daten folgen die Reparatur-Be-
schreibungen. Sie beginnen, wo sinnvoll, mit giner
Explosionsdarstellung. Aus ihr sind alle wichtigen
Reparatur-Hinweise ersichtlich, Ergdnzende Fotos,
auf die in der Explosionsdarstellung hingewiesen wird,

erkidren, wenn notig, die Einbaulage von Teilen oder
zeigen Sonderwerkzeuge in der Anwendung. Wenn
bei der Demontage und Montage eine ganz bestimmte
Reihenfolge einzuhalten ist, folgt der Explosionsdar-
stellung eine Beschreibung der wesentlichen Schritte
des Arbeitsabiaufs. Ebenso sind Einstellarbeiten in
einem Arbeitsablauf beschrieben.

Tachnische Merkblatter

Die Technischen Merkblatter werden den ginzelnen
Heften zugeordnet und sind in dem jeweiligen Heft
hinten abzulegen. Um sicherzustellen, daB Sie beim
MNachschlagen im Leitfaden an inzwischen erschienene
Merkblétter erinnert werden, kennzeichnen Sie bitte
die auf dem Merkblatt angegebenen Leitfaden-Seiten
handschriftiich mit der Merkblatt-Nummer.

Fehlersuche

Allgemeine Hinweise zur Fehlersuche sind in dem
Reparatur-Leitfaden eingearbeitet.

Hinweise zur Behebung aktueller Stérungen enthalt
im Inland das ,,Handbuch KD-Technik”, im Export
das ,,Handbuch Fehlersuche™.

Technische Informationen gehéren unbedingt in die Hand der Meister und Monteure, denn ijhre sorgfiltige und
stindige Beachtung ist Voraussetzung fiir die Erhaltung der Verkehrs- und Betriehssicherheit der Fahrzeuge.
Unabhingig davon gelten selbstverstindlich auch die bei der Instandsetzung von Kraftfahrzeugen allgemein

iiblichen Grundregeln in Sicherheit.

VOLKSWAGENWERK AKTIENGESELLSCHAFT - WOLFSBURG



inhaltsverzeichnis

INHALTSVERZEICHNIS NACH AR.BEITSPDSITIONEN UND WERI(_ZEUGUBERSICHT

Arbaits- Reparaturvorgang Seite  VW-AUDI- - Werkstattausristung
position Sonderwerkzeug
1001 05 .. Motor priifen und einstellen 18, 36 VW 1367 _
45, 53 Kompressionsdruckpriifer
1001 18.. Motor aus- und einbauen 2 2024 A
VW 540
VW 758/1
1001 37 .. Motor zerlegen und zusammenbauen 6 10-201 Universal-
' : 10-202 Kolbenringspannband
10-203 Kolbenringzange
10-221 Schraublehre bis 85 mm @
2003 InnenmeBgerat bis 85 mm @
2085 Tiefenmal
VW 207 C
Motor an Montagebock befestigen 4 VW 540
131002 .. Kolben prifen 16 Kolbenringzange
Schraublehre bis 86 mm @
InnenmeBgerat bis 85 mm @
131020 .. Kolben aus- und einbauen 14 VW 207c oder 12-651 Universal- _
10-222 Kolbenringspannband
131919 .. Kolbenringesatz aus- und einbauen 14 Kelbenringzange
134002 .. Pleuelstangen: Lagerspiel priifen 17
134801 .. Kurbelwelle: Lagerspiel priifen 11
1348 19 .. Kurbelweile aus- und einbauen 9 10-201 Tiéfenmal&
10-203
10-213
10-221
2003
2085
1359 19.. Dichtring fiir Kurbelwelle 10 10-201
{Schwungradseite} aus- und einbauen 10-213
10-221
2003
1367 19 .. Lager in Kurbelwelle 10 VW 207¢c oder 10-213
aus- und einbauen 10-202
1374 19.. Dichtring fir Kurbelwelle 13 2085
{Riemenscheibenseite) 10-203
aus- und einbauen
1378 19 .. Keilriemen aus- und einbauen 12

Inhaltsverzeichnis nach Arbeitspositionen und Werkzeugiibersicht



inhaltsverzeichnis

Arbeits- Reparaturvorgang Seite  VW-AUDI- Werkstattausriistung
position Sonderwerkzeug
1501 06 .. Ventilspiel prifen und einstellen 20 VW 5446
10-208
10-212
1514 19.. Nockenwellendichiring 19 2085
(Zahnriemenseite} aus- und einbauen 10-203
1523 19.. Dichtring fiir Flansch Zwischenwelle 12 10-203
aus- und einbauen
1524 19 .. Zahnriemen aus- und einbauen 8
1563 20.. Ventischaftabdichtungen 22 VW 541/1
aus- und einbauen VW 548
VW 853/3
10-203
10-204
10-208
10-212
10-218
20386
157019 .. Zylinderkopf aus- und einbauen 9 Steckschliisseleinsatz
16 7037 .. Zylinderkopf zerlegen und 18,22 VW 387 MeRBuhr
zusammenhauen VW 546
10-203
10-204
10-208
10-212
10-218
2037
157641 .. Z2vylinderkopf instandsetzen 22 Ventiisitzfraser
Ventileinschleifer
157519 .. Ventiifiihrungen aus- und einbauen 22 20-206
10-215
158219 .. Zylindarkopfdeckel 9
aus- und einbauen
1703 01 .. Oldruck priifen 27 VW 1342
17 05 19 .. OGldruckschalter aus- und einbauen 26
175019.. Olwanne aus- und einbauen 26 106-222

Inhaltsverzeichnis nach Arbeitspositionen und Werkzeugiibersicht 'll



Inhaltsverzeichnis

Arbeits- Reparaturvorgang Seite VW-AUDI- Werkstattausriistung
position Sonderwerkzeug
1901 01.. Kihlung komplett priifen 30 Vw1274
1905 19 .. Liifter aus- und einbauen 28
191319 .. Thermoschalter fiir Lifter 28
aus- und einbauen
195019 .. Kihimittelpumpe aus- und einbauen 29
19568 19. . Kihimittelregler aus- und einbauen - 29
1962 19.. Kihimittelschlauch aus- und 29
einbauen
197019.. Kihier aus- und einhauen 28
1978 19 .. Temperaturgeber aus- und einbauen 28
201019 .. Kraftstoffbehilter aus- und 31
einbauen
2016 19 .. Geber fir Kraftstoffvorratsanzeige a1 2012
aus- und einbauen
2031.19.. Kraftstoffilter aus- und einbauen 21
2083 19 .. Gaszug aus- und einbauen K
2204 05 .. Leeriaufdrehzahl priifen und 36 VW 1367 oder VW 1313
einstellen
224037 .. Vergaser zerlegen und zusammen- 33 VW 119
bauen
2259 19 .. Starteinrichtung aus- und einbauen 33
26 01 19.. Abgasanlage aus- und einbauen 39
261719 .. Abgasrohr vorn aus- und einbauen 39
26 2519 .. Vor- und Hauptschalldampfer 39
aus- und einbauen
26 33 19.. Abgasrohr hinten 39

aus- und einbauen

v

Enhaltsverzeichnis nach Arbeitspositionen und Werkzeugiibersicht



Inhaltsverzeichnis'

Arbeits-

Reparaturvorgang Seite  VW-AUDI- Werkstattausriistung

position : Sonderwerkzeug

28 20 19.. Zindspule aus- und einbauen 40, 47

28 29 05 . . Ziindzeitpunkt prifen und einstellen 45, 53 VW 1367 oder VW 1313

283001 .. Ziindverteiler priifen 42, 50 VW 1367 oder VW 1313
UnterdruckmeBgerdt
Ohmmeter
VW 1318

283019.. Zindverteiler aus- und einbauen 44,52 VW 1367 oder VW 1313

Inhaltsvarzeichnis nach Arbeitspositionen und Werkzeugiibersicht v



Inhaltsverzeichnis

INHALTSVERZEICHNIS NACH STICHWORTEN
Seite

Abgassystem;'Tei!é aus- und einbauen
Auslalventilsitz nacharbeiten

Beschleunigerpumpe, Einspritzmenge
prifen und einstellen

CO-Gehalt einstellen

Dichtring Kurbelwelle

® Riemenscheibenseite ersetzen
® Schwungradseite ersetzen
Dichtring Nockenwelle ersetzen

. Dichtring Zwischenwelle ersetzen

Dichtung Zylinderkopfdeckel ersetzen
Dichtung Olwanne ersetzen
Drosselklappen-SpaltmaR einstellen

EinlJaBventil nacharbeiten
EinlaBventilsitze nacharbeiten
Einspritzmenge, Beschleunigerpumpe
ginstellen

Einbaulage Kraftstoffilter

Fliehkraft-Ziindzeitpunktverstellung
prifen

Fiillmenge, Kiihlsystem

Fiillmenge Otwanne

Gaspedalzug einstellen
Gaszug einstellen

Geber fiir Kraftstoffvorratsanzeige
ausbauen

Kaltleerlaufdrehzaht priifen und
einstellen

Keilrietnen aus- und einbauen
Keilriemen einstelien

Kolben aus- und einbauen
Kolben, Einbaulage kennzeichnen

Kolben Pleuelstange zerlegen und
Zusammenbauen

Kolben prifen

Kolben Reparaturstufen

Kolben- und Zylindermale
Kolbenbotzen aus- und eintreiben

- Kotbenringe

® Kennzeichnung der Einbaulage
® Hoéhenspiel priifen

& StolBspiel prifen
Kompressionsdruck priifen
Kraftstotthehilter aushauen
Kraftstoffilter, Einbaulage
Kraftstoffpumpe aus- und einbauen

Kraftstoffversorgungssystem, Teile
aus- und einbauen

45,

38
23

37

36

12

19
12
22
26
36

23
23

37
3

54
30
26

38
38

3

36
12
12
14
14

14
16
17
17
14

14
14
14
18
31
31
31

A

Kihlmittel ablassen und auffitlen
Kihimittelregler, Einbaulage
Kihimittelpumpe aus- und einbauen
Kiihter ausbauen

Kiihisystem, Dichtheit prifen
Kurbelwelle -

® Axialspiel priifen

® Radialspie! prifen

® Repearaturstufen

® Schwungrad aus- und einbauen
® | agerdeckel, Einbaulage

Lagerspiel Nockenwelle prifen
Lagerspiel Kurbelwelle prifen
Leerlaufdrehzahl prifen und einstellen
Luftfilter zerlegen und zusammenbaugn

Motor aus- und einbauen

®* Anzugsdrehmomente
Meatorendbersicht und Informations-
wegweiser

Mischungsangaben Kiihimittel

NacharbeitsmaB Zylinderkopf
Nadellager ersetzen
Nockenwelle

® Axialspiel messen

® Lagerdeckel, Einbaulage

# Dichtring ersetzen

Oidruck priifen
Oldruckschalter priifen
Olfilter aus- und einbauen
Olpumpe aus- und einbauen
Otpumpe priifen

Otwanne aus- und einbauen

Pieuellager

& Axialspiel prafen
* Radialspiel prifen
Pleuelstange

® Kennzeichnung

Radialspie! fiir Kurbelwelle priifen
Reparaturstufen Kurbelwelle

Schwimmernadelventit ersetzen
Steuerzeiten einstellen

Schmiersystem, Teile auis- und einbauen
Schwungrad aus- und einbauen
SchiieRwinkel einstelien
Sekundirwiderstand — Ziindspule priifen

Seite

30
29
29
28
30

11

11
11

18

35
32

22

18
18
18

27

BEIABY

14
14

14

43

41,48

Vi

Inhaltsverzeichnis nach Stichworten
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Tassenstoflel kennzeichnen 18
Technische Daten
® Motor 1
® Vergaser 34
® Zindanlage 43, 51
Teile des Kraftstoffversorgungssystemns '
aus- und einbauen N
Teile des Schmiersystems aus- und einbauen 26
Teile des Abgassystems aus- und einbauen 39
Teile des Kihlsysterns aus- undg ginhauen 28
Unterdruckdose, Ziindverteiler priifen 46, 54
Uberdruckventil, Ausgleichbehiilter priifen 30
(berdruckventil im VerschluR priifen 30
Unterdruck Ziindzeitpunktversteliung .
priffen 46, 54
Unterdruckschlauche, Vergaser 33
Ventite aus- und einbauen 22
Ventile einschleifen 22
Ventilfiibrung 22
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® aufreiben 22
® VerschleiB prifen 22
Ventilkegelsticke ausbauen 22
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Ventilspiele prifen und einstellen 22
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Ziindkerzenstecker priifen
Ziindleitung priifen
Ziindspule, Primarwiderstand messen
Ziindverteiler einbauen, priifen
Ziindzeitpunkt einstellen
Zindverteiler
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Motoreniibersicht und Informationswegweiser

Die falgende Aufsteltung gibt Ihnen — ausgehend von den Motorkennbutchstaben — einen Uberblick iiber die

lHtis-Motoren und die dafiir herausgegebenen Informationen.

Kennbuchst.aben ¥ X WL
Motermerikmale
Ferﬁgung '_ ah 11. 78 2.79 !
Hubraum ! 1,7 1,7
Leistung kW hei 1/min 55/5000 . B1/5000
Drehmoment Nrv bei 1/min 135/2800 126/2800
Bohrung mm @ 79,5 79,5
Huh mm 86,4 836.4
Verdichtung 8.2 1,3
Stauerzeiten
bei 1 mm Ventilhub EinlaR éffnet var OT 16° 10°
EinlaR schiiaft nach UT 40° ap°
AuslaR &ffnet vor UT 50O° . 5p°
Auslal® schlielt inOT inOT
ROZ mindestens 30 83
Vergaser 1B1 1B1
Ziindverteiler _
24-V-Transistorziindanlage 049 905 205 | 049 805 205 |

12-V-Batterieziindanlage

049 905 205 H

049 805 205 H

Motor ist besonders
abgestimmt auf:

Lander mit gering-
cktanigem. Kraftstoff

(M 240)-
Informationen
Artikeinummer 3
Reparaturleitfaden:
Instandhaltung _
‘genau genammen 000 537 901 . . X X
1,7 |-Vergasermotor 000 537 911 .. X X
Aktuelle Beansta ndungen:
Handbuch KD-Technik ® : x ' X
Handbuch Fehlersuche?! 000 530 451 .. X

1} nur im laland verteilt
2} nur im Export verteilt
- 3) Sprachen-Index siehe KD-informationsmittel-Katalog

Motoreniibersicht und Informationswegweiser 1



1 0 Motor aus- und einbauen

MOTOR AUS- UND EINBAUEN

Der Motor wird ohne Getriebe nach cben
ausgebaut,

Ausbauen

- Masseband an der Batterie abklemmen.
— Abdeckblech fir Motor ausbauen,

— Kiuhlergrill, Kihlerhalterung unten und Quer-
strebe vorn ausbauen.

— Verbindungsschlauch Luftfilter/Vergaser
ausbauen. Schlauch vom Stutzen der Zylinder-
kopfhaube abziehen.

— Kihlmittel iber Kiihimittelschlauche ablassen
und auffangen.

- Kihlerbefestigung unten abschrauben.

— Elektrische Leitungen von den Thermoschaltern
abziehen

— Kihlmittelschlauch und Unterdruckschlauch
am Ansaugrohr abschrauben. Starterzug am
Vergaser abschrauben.

- Kihimittelschlauch oben am Zylinderkopf und
Kiihimittelschlauch am Ausgleichbehilter ab-
schrauben. Entliftungsschlauch am Ausgleich-
behalter abschrauben,

— Kahlerbefestigung aben abschrauben und Kiihler

ausbauen. %, & .

- Kihlmitteischlauch am Zylinderkopf ausbauen.
Kabel fiir Ofdrucksehalter und fur Thermoschalter
Kihimitteltemperatur abschrauber.

2 Motor aus- und einbauen



Motor aus- und einbauen

10

Kraftstoffleitung am Vergaser abschrauben,
Ausgleichbehalter ausbauen und zur Seite legen.

— Kabel am Anlasser abschrauben.
— Gaszug am Vergaser ausbauen. Kabel vom Um- Anlasser ausbauen.
luftabschaltventil abziehen.

— Kabel —Klemme 1 - an der Zindspule abschrauben.
Zindleitung —Klemme 4 — abziehen.

-

— Abgasrohr am Abgaskrimmer abschrauben.

— Kupplungsseil aushéngen. Kabel am Thermo-
schalter fiir Oltemperatur abschrauben.

Motor aus- und einbauen



10

Motor aus- und einbauen

— Getriebe mit Haltevorrichtung VW 758/1
abstutzen.

— Untere Befestigungsschrauben Motor/Getriebe
herausschrauben.

Hinweis

Eine Befestigungsschraube wird vom Kupplungs-
hebel verdeckt. Zum Ausbau vorher Lage des
Kupplungshebels kennzeichnen und Kupplungs-
hebel ausbauen,

— Aufhédngevorrichtung wie gezeigt einhdngen
und Motor mit Werkstattkran leicht anheben.

— Obere Befestigungsschrauben Motor/Getriebe

herausschrauben.

— Motorlagerung rechts und tinks aushauen.

— Maotor vom Getriebe abdriicken und herausheben.

Achtung! —‘

Der Motor mull beim Herausheben sorgfaltig |
gefihrt werden, um Beschadigungen an

— Antriebswelle, Kupplung und Aufbau —

Zu vermeiden,

Motor aus- und einbauen



Motor aus- und einbauen 1 0

MOTOR AN MONTAGEBOCK BEFESTIGEN

— Fiir die Durchfihrung von Montagearbeiten ist
der Motor mit dem Montagehalter VW 540 an
einem Montagestand zu befestigen.

Einbauen
— Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge
unter Beachtung folgender Punkte:

— Zwischenplatte motorseitig mit Dichtungsmittel
z.B. Terostat 65 einstreichen,

— Neue Papietdichtung zwischen Zwischenplatte
und Getriebegehiduse verwenden.

— Anlasserkabel befestigen

A = Klemme 16 — 1,5 mm? schwarz
B = Klemme 50 — 2.5 mm? schwarz
C = Klemme 30 - 16 mm?

D = KlemmeB+—- 2 x25mm?

1l

— Anlasserleitung —C — seitenrichtig anklemmen.

Achtung!

Wird die Leitung —C — seitenverkehrt ange-
klemimt, kann sie am Motor zur Anlage Kommen
— KurzschluBR- und Brandgefahr!

| p— —_—

Anzugsdrehmomente;

Befestigungsschrauben
Motor/Getriebe M 12 = 55 Nm

M 8 25 Nm
Anlasser an Getriebe = 25 Nm

Abgasrohr an Abgas-
kriémmer

20 Nm
Motorlagerung an

Langstrager = 45 Nm
Weitere Einstellarbeiten:

Vergaserrug einstellen — Seite 38
Starterzug einstellen — Seite 38
Kiahlmittel autfillen — Seite 30

Motor aus- und sinbauen

5



13 Kurbeitrieb

MOTOR ZERLEGEN UND ZUSAMMENBAUEN

=% lannnemens beochten

Zohnriemenschutz 80 Nm
Oben
_ Nockenwellenrad
\ . A Stel] Ing beim Aatleqg
L. it Jes Zannriemens beach

Zohnriemen ~— Zahnriemen-
eintoyer abdeckung hinten
Zahnremenschutz

unten

— Zwischenwellenrad
Stellung beim Autie jen ges
shnriemens beachten,

he ._' mnrnemen nbouer

Seie B

Zahnriemenscheibe
KurbeIweHe

Keilremenscheibe 20 Nen 4 0 — Keilremenscheibe
for Kihimirelpumpe

20 Nm

6

Motor zerlegen und zusammenbauen



Kurbeltrieb 1 3

e ] ylinderkoptdeckel

. _— Dichtung fur Zylinderkopfdeckel

I? : Zylinderkopfschrauben
- Motor kal: mit 75 Nm anziehen
- f and eine vierel Umdrehung 190

weiterdreben, Reihenfolge beim
l5sen und Festziehen becchter

Seite 22

Zylinderkopf
nstandsetzer

Ventiltrie

ZLsomm B )
Seite 18 Zindverteiler

Qus- UnNg enDauuen
Seite 44 und 52
Zylinderkopfdichtung
Kennzeichnyng beachien -

Seite 22

Olfilter

mit Spannband

bzw, 20 er
Einbauhin
aut dem U
beachten

Kihimittelpumpe
aus- und einba

Sene .

Dichtung fir Olwanne
ersetzer, Dichiung getriebeseit Q

Olwanne

Motor zerlegen und zusammenbauen 7



1 3 Kurbeltrieb

ZAHNRIEMEN EINBAUEN

— Zahnriemen spannen, dazu Spannrolle in
Pfeilrichtung drehen.

— Markierung am Nockenwellenrad mit Oberkante
der hinteren Zahnriemenabdeckung auf Uber-
einstimmung bringen.

— Markierung an Keitriemenscheibe und Markierung
am Zwischenwellenrad auf Ubereinstimmung
bringen (OT — Zylinder 1). Dazu Keilriemen-
scheibe der Kurbelwelte aufschrauben,

Fixierung beachten.

— Zahnriemen muf sich mittig zwischen Nocken-
wellenrad und Zwischenwellenrad mit Daumen
und Zeigefinger gerade noch um 90 verdrehen
lassen.

— Zahariemen auflegen.

— Klemmschraube an der Spannrolle festziehen.

— Zahnriemenschutz und Keilriemenscheibe sowie
Keilriemen einbauen.

8 Motor zeriegen und zusammenbauen
Zahnriemen etnbauen



Kurbeltrieb 13

Lagerdeckel

Eirbe : beachten -

65N
KURBELWELLE, "

SCHWUNGRAD ZERLEGEN
UND ZUSAMMENBAUEN

Nadellager

ausziehen - Abb. 2
sintreiben - Abb. 3
ufr-a"tle - Abb. 4
Finbauloge - Abb. 3

—_/_,/'
logerschale 1, 2, 4 und 5 "

paarweise kaennzeichner

Kurbelwelle

Axiolspiel messen - Abb. 9
Radialspiel me: ssen - Seite 11
Eeparaturstute Seite |

Lagerschale 3
Pablager

Dichtung ersetze

Dichtflansch vom —&

10 Nm

Dichtring
cus- ung einbauer
Seite 12

Dichtflansch

25 Nm

Dichtring

Dichtring ousdriicken - Abb. §
ous- und einbauen ousarue o bb. 5
Seite 12 ansetzen - Abb. &
: einpressen - Abb. 7
Zwischenwelle

zuerst Zindverteiler gusbauen
Axialspiel max. 0,25 mm

75 Nm
“'Sﬂ'zefl it \| e rlrn-mn-__,

-D 6 - einsefzen

Dichtflansch hinten

Zwischenplatte
motorseiig mit
Dichtungsmitte
z.B. Terostat 55
einstreichen Dichtung

ersetzen

Dichtung

2Zwnschen

]13-5?7I

Dwischenplagte

Kurbelwelle, Schwungrad zerlegen und zusammenbauen 9



13 Kurbeltrieb

Abb. 1 Sechwungrad aus- und einbauen
Schrauben mit Sicherungsmittel — D 6— einsetzen.

Abb. 3 WNadellager eintreiben

Beschriftete Seite des Nadellagers mull im ein-
gebauten Zustand lesbar sein.

Abb. 6 Dichtring Schwungradseite ansetzen

Dichtlippe vor Einsetzen leicht eindlen.

10

Kurbelwelle, Schwungrad zerlegen und zusammenbauen



Kurbeltrieb 13

KURBELWELLE, RADIALSPIEL PRUFEN

- Deckel fir Kurbelwetlenlager aushauen,
— Lagerschate der Kurbelwellenzapfen reinigen.

- Plastigage-Faden der Lagerbreite entsprechend
in axialer Richtung auf den Zapfen bzw. in die
Lagerschale legen.

— Kurbelwelle- Lagerdeckel mit Lagerschale auf-
setzen und mit
65 Nm
festzichen.

Achtung! !
Kurbalwelle nicht verdrehen. ]

Abb.7 Dichtring, Schwungradseite bis Anschlag
einpressen

Abb.8 Kurbelwelle-Lagerdeckel-Einbaulage

Lager —1 — Riemenscheibenseite.

— Breite des Plastigage-Fadens mit MeRskala
vergleichen.

Neu: 0,03-0,08 mm.
Verschieifgrenze: 0,17 mm.

Lager —5 — Schwungradseite.

REPARATURSTUFEN FUR KURBELWELLEN
{MalZe in mm}

Kurbelwellen- Kurbelwellen-
L agerzapfen Pieuelzapfen
Reparaturstufe | Zapfen-@ Zapfen-Q
- . | —0,022 —0,022
OriginalgréRe 54,00 —0.042 46,00 _0.042
—0,022 —0,022
Rep.-Stufe { h3,75 _0.042 45 75 —0.042
-~0,022 -0,022
Rep.-Stufe 1) 53,50 —0,042 45,50 —0.042
Abb. 9 Kurbelwe"e, Axtalsplel messen Rep.‘Stufe i 53 25 _0f022 45 25 -0a022
Axialspiel am Lager 3 [Pafllspiel) messen. 1 ; —0.042 —0.042

Neu: 0,070,177 mm.
Verschleilgrenze: 0,25 mm.

Kurbetwelle, Schwungrad zerlegen und zusammenbauen
Kurbelweile, Radialspiet priifen 1 1
Reparaturstufen fur Kurbelwellen
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DICHTRING ZWISCHENWELLE, — KURBELWELLE — RIEMENSCHEIBE ERSETZEN

Dichtring
Federkeil ersetzen

Nockenw.elle.n!.cd Zohnriemenabdeckung
e } be hinten

O 10 Nm
Zohnriemen
Zahnnemenschutz nogue
oben

BO Nm

10 Nm
/_
o

Spannrolle
45 Nm .-.co

Zahnniemenschutz
unten

Dic hl’rmg

10 Nm _"}

Abdeckung Dichtflonsch

Du:hfrzng
Federkeil . &

Zohnriemenscheibe-
Kurbelwelle

Riemenscheibe

Zwischenwellenrod

Dichtring _/

20 Nm

Keilnemen

Abb. 1 Dichtring, Zwischenwelle einpressen

Dichtlippe vor Einsetzen leicht eindlen.

1 2 Dichtring Zwischenwelle, — Kurbelwelle — Riemenscheibenseite ersetzen
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DICHTRING KURBELWELLE —

RIEMENSCHEIBENSEITE AUS- UND EINBAUEN

Ausbhauen:

]

Ketlriemen abnehmen.
Zahnriemenschutz oben ausbauen,
Kurbehwelle auf —OT — stelien.

Keilriemenscheibe der Kurbelwelle abschrauben
und Schraube der Zahnriemenscheibe fosen,
dazu 4. Gang einlegen und FuBbremse betatigen.

Kellriemenscheibe der Kihlmittelpumpe ab-
schrauben.

Zahnriemenschutz unten ausbauen.

Zahnriemen entspannen und abnehmen.

Achtung!

4. Gang herausnehmen, die Kurbelwelle darf
nicht mehr verdreht werden.

Bei der Benutzung des Dichtringausziehers ist
folgendes 2u beachten:

innenteil —-Pfeil A— zwei Umdrehungen

{ca. 3 mm} aus dem AuBenteil herausdrehen
und mit Randelschraube —Pfeil B— arretieren.

Befestigungsschraube der Zahnriemenscheibe bis
auf 20 mm in die Kurbelwelle einschrauben und
mit einer Mutter M 12 x 1,5 kontern.

Gewindekopf des Dichtringausziehers eindlen,
ansetzen und unter kraftigem Druck in Pfeil-
richtung soweit wie méglich in den Dightring
einschrauben,

Randelschraube (Gsen und {nnentell gegen
Kurbelwelle drehen bis der Dichtring heraus-
gezogen ist.

Dichtringauszieher an den Abflachungen in
den Schraubstock spannen. Dichtring mit Zange
entfernen,

Einbauen:

— Dichtring, Riemenscheibenseite 2 mm tief ein-
pressen, dazu die Unterlegscheibe der Zahnriemen-
scheibe verwenden.

— Dichtlippe vor Einsetzen leicht eindien.

Dichtring Zwischenweile, — Kurbelwelle — Riemenscheibenseite ersetzen

Dichtring Kurbelwelle — Riemenscheibenseite auts- und einbauen

13



1 3 Kurbeiltrieb

Pleuellager - -
Axialspiel prufen — Abb_ 11
Radialspiel prufen — Seite 17

Einbaulage beachten, auf

festen Sitz in den Haltenasen

achten, nicht vertauschen Lagerdeckel!

KOLBEN, PLEUELSTANGE ZERLEGEN UND ZUSAMMENBAUEN

\‘—‘—_/{ ) . Kolbenringe

Stoll um 120° versetzen

boden — Abb. 6
Hohenspiel prufen — Abb. 7
Stofispiel prufen — Abb B
aus- und einbauen Abb.9
mit Kolbenringzange

Sicherung

aushebeln — T— -

Abb. 4 N
Kolben
prufen — Abb. 12 -
Einbaulage — Abb. 3 Kolbenbolzen

Einbauspiel 0 03 mm
VerschieiBgrenze 0,07 mm

Reparaturstufen — Seite 17
einbauen — Abb. 10

aus- und eintreiben — Abb. 4/5
bei Schwergangigkeit Kolben
auf ca. 60° C erwarmen

Pieuel
kennze:ichnen Abb, 1
Einbaulage — Abb. 2
nur satzweise ersetzen

Zylinderbohrung
priifen — Abb. 13, 14
SchieifmaBangabe — Seite 17

Pleuelschrauben
ersetzen

zeichnen — Abb. 1

Kennzeichnung ,, Top' zum Kolben

Seite

Zylinderblock
. ’)
Finbaulage — ABD. 2 Zylinderbohrung prufen
Abb._ 13, 14
{45 Nm SchleifmaBangabe
ersetzen

Auflagetiache olen

14

Kolben, Pleuelstange zerlegen und zusammenbauen
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Abb. 1 Zugehdrigkeit, Pleuelstange — Zylinder
kennzeichnen

Abb. 4 Sicherungsring aushebeln

Abb. 2 Pleuelstange — Einbaulage

GuBmarkierungen massen zur Zwischenwelle zeigen.

Abb. 5 Kolbenbolzen aus- und eintreiben

Bei Schwergangigkeit Kolben auf ca. 60° C
erwarmen.

Abb. 3 Kolben — Einbaulage
Pteil zeigt zur Riemenscheibe.

Beim Ausbau Zugehbrigkeit zum Zylinder
kennzeichnen.

Abh. 68 Kolbenring — Kennzeichnung der
Einbaulage

TOP mul? zum Kolbenboden zeigen.

Kolhen, Pleuelstange zerlegen und zusammenbauen 1 5
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13-017

Abb.7 Kolbenring — Hohenspiel messen

Neu 0,02-0,05 mm.
VerschleiRgrenze: 0,15 mm.

Abb. 8 Kolbenring — Stolspiel messen

Kolbenring rechtwinklig in die untere Zylinder-
offnung, ca. 15 mm entfernt vom Zylinderrand,
einsetzen.

Neu: 0,30—0,45 mm
VerschleiBgrenze: 1,00 mm

TN

ﬂ\ R

Abb. 9 Kolbenringe aus- und einbauen

[13-016l

Abb. 11 Pleuellager — Axialspiel messen
Verschleilgrenze: 0,37 mm,

Abb. 12 Kolben prufen

Von der Unterkante 10 mm, und zur Kolbenbolzen-
achse um 90° versetzt messen.

VerschleilmaRk gegenuber Nennmal (am Kolben-
boden) max. 0,04 mm.

1 6 Kolben, Pleuelstange zerlegen und zusammenbauen
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Abh. 13 Zylinderbohrung messen

Hinweis:

Die Messung der Zylinderbohrung darf nicht durch-
gefuhrt werden, wenn der Motorblock mit dem
Montagehalter VW 540 im Montagestand (s. Seite 4)
befestigt ist.

— ?O|<—

.I 10 |

[13-za0

Abb. 14 Zylinderbohrung messen

An 3 Stellen Uber Kreuz in Querrichtung —A— und
Langsrichtung —B — messen.

Verschleifma® max. 0,08 mm gegeniiber dem Soll-
maR {t. Schleifmalangabe der Zylinderbohrung.

KOLBEN- UND ZYLINDERMASSE
(Angaben in mm)

.F-.Rue;;r;tnl;r_stufe I Kolbenkenn- Zyi.-Bohrung

i zeichnung Schleifmaf
(;:ndmaﬁ 79,48 79,61
1. Reparaturstufe 79,73FH_—. _79?6__ T
2 Reparaturstufe | 7938 | 8007
3. Hepaé&turstufe 80,48 __-“--_80,51 o

PLEUELLAGER, RADIALSPIEL PRUFEN

- Pleuellagerdeckel aushauen.
- Lagerschale und Pleuellagerzapfen reinigen.

— Plastigage-Faden der Lagerbreite entsprechend
in axialer Richtung auf Zapfen bzw. in die
Lagerschale iegen.

— Pleueltagerdeckel aufsetzen und mit 45 Nm
festziehen,

Achtyng!
Kurbelwelte nicht verdrehen.

~ Breite des Plastigage-Fadens mit MeBskala
vergleichen.
Verschleiltgrenze: 0,12 mm.

Koiben, Pleuelstange zerlegen und zusammenbauen
Kolhen- und Zylindermalie
Pieuellager, Radialspiel prufen

17



15 zylinderkopf, Ventiltrieb

VENTILTRIEB ZERLEGEN UND ZUSAMMENBAUEN

Nockenwelle 4 Lagerdeckel

aus- und einbauen — Seite 20 beim Aus- und Einbau der Nockenwelle auf

Axialspiel prufen — Abb. 1 Reihenfolge beim Losen und Anziehen achten,
VerschieiBgrenze: 0,15 mm siehe Nockenwelle ausbauen - Seite 20

vorher TassenstoBel ausbauen Auf Mittenversatz der Bohrung achten — Abb. 2

Beim Einbau einer neuen Nocken-

welle, Ventilspiel — kalt — prufen,

ggf. einstellen, dazu Nockenwellenrad ————— Zylinderkopfdeckel
verdrehen Bei Demontage

Zahnriemenschutz
oben ausbauen.

L 10 Nm

Dichtungen
ersetzen

Dichtring

aus- und einbauen

- Seite 19

bundig einpressen
Dichthppe und auBeren
Rand des Dichtringes
leicht einolen

VerschiuBstopfen

meu’n m
TassenstoBel ~— Einstellscheibe

bei Ausbau kennzeichnen — Abb. 3 Ventilspiel prufen und einstellen

vor Einbau Laufflache olen, nicht - Seite 20

verkanten, TassenstoBel wieder in Beschriftung der Einstellscheibe

die gleiche Bohrung einsetzen. muB nach unten zeigen.

]
Kompressionsdruck

Sollwert: 9—13 bar Uberdruck

VerschleiRgrenze: 7,0 bar Uberdruck

max. Unterschied der einzelnen Zylinder: 2,0 bar.

1 8 Ventiltrieb zerlegen und zusammenbauen
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Abb. 1 Nockenwelle, Axialspiel prifen
Verschleilgrenze: 0,15 mm.

Vorher TassenstéBel und Dichtring ausbauen,
Nockenwelle mu spannungsfrei sein.

=k

Abb. 2 Einbaulage Lagerdeckel-Nockenwelie
Mittenversatz beachten.

o
. |

Abb. 3 Tassenstofel bei Ausbau kennzeichnen
Vor Einbau Laufflache dten.

|
! Achtung!
TassenstdRel diirfen nicht vertauscht werden.

DICHTRING FOUR NOCKENWELLE
AUS- UND EINBAUEN

Ausbauen

— Zahnariemenschutz oben aushauen.
— Kurbelwelle auf OT stellen {Zylinder 1}.

Spannrollen 16sen.

Zahnriemen abnehmen.

Nockenwellenrad ausbauen.

Scheibenfeder aus Nockenwelle entfernen.

Befestigungsschraube fir Nockenwellenrad
mit Unterlegscheibe bis Anschlag in die
Nockenwelle einschrauben,

— Bei der Benutzung des Dichiringausziehers ist
folgendes zu beachten:
Innenteil —Pfeil A— zwei Umdrehungen
{ca. 3 mm) aus dem AuBenteii herausdrehen
und mit Randelschraube — Pfeil B — arretieren.

— Gewindekopf des Dichtringausziehers eindlen,
ansetzen und unter kriftigem Druck in Pfeil-
richtung soweit wie maglich in den Dichtring
einschrauben,

— Randeischraube idsen und Innenteil gegen die
Nockenwelle drehen bis der Dichtring heraus-
gezagen ist.

— Dichtringauszieher an den Abflachungen in den
Schraubstock spannen. Dichtring mit Zange
entfernen.

Ventiltrieb zerlegen und zusammenbauen
Dichtring fur Nockenwelle aus- und einbauen

19



15 Zylinderkopf, Ventiltrieb

Einbauen

— Dichtlippe und dulleren Rand des Dichtrings
{eicht eindlen.

- Dichtring biindig einpressen.

~ Zahnriemen ginbauen. Vor Aufiegen des Zahn-
riemens Stellung der Kurbelwelle {OT) und
Stellung des Ziindverteilerisufers (auf Markie-
rung} prifen.

NOCKENWELLE AUS- UND EINBAUEN

Ausbauen:

— Zahnriemenschutz oben ausbauen.
— Zylinderkapfdeckel ausbauen.

— Schlauch der Kurbelgehauseentliftung
abschrauben.

— Kurbelwelie auf —OT — stellen.
— Zahnriemen entspannen und abnehmen.
— Nockenwellenrad ausbauen.

— Scheibenfeder aus Nockenwelle entfernen.

— Lagerdecke! 1, 3 und b ausbauen.

— Lagerdeckel 2 und 4 abwechseind uber Kreuz
|osen.

Einbauen:

Achtung!

Beim Einbau der Lagerdeckel auf Mittenversatz
der Bohrung achten, siehe Seite 18, Abb. 2,

vor Einbau Lagerdeckel aufsetzen und Einbau-
lage ermitteln.

— Lagerdeckel 1, 3 und 5 abwechselnd Uber Kreuz
festziehen,

Anzugsmoment: 20 Nm
— Lagerdeckel 2 und 4 einbauen.
Anzugsmoment: 20 Nm

— Nockenwellenrad aufsetzen und festziehen.
Anzugsmament: 80 Nm

Hinweis:
Bei Einbau einer neuen Nockenwelle Ventilspiel

—kalt— priifen ggf. einstellen, dazu Nockenwellen-
rad verdrehen,

VENTILSPIEL PRUFEN UND EINSTELLEN

Hinweis:

Das Ventilspiel ist bei warmem Motor {Kihimittel-
temperatur iiber 35% C) zu pritfen und einzustelten.

Das Ventilspiel wird unter Verwendung von Ein-
stellscheiben {3,00—4,25 mm Dicke) eingesteilt.

Werden Arbeiten am Zvlinderkapf, zum Beispiel:
Ventile ersetzen und einschieifen, Nockenwelle
ersetzen, durchgefihre, mul das Ventilspiel nach
ca. 1000 km bei warmem Motor gepriift bzw, ein-
gestelit werden.

20

Ventiltrieb zerlegen und zusammenbauen
Dichtring fiir Nockenwelle aus- und einbauen
Nockenwelle aus- und einbauen

Ventilspiel prifen und einstelien
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Sollwert warm: Hinweis:
Einfalventil 0,25+ 0,05 mm Liegen die gemessenen Werte iiber der Sollwert-
Auslalventil 0,45 £ 0,05 mm toferanz, ist bei der Einstellung der Mittelwert anzu-
Nach Reparaturen am Zylinderkopf ist das Ventilspiel streben, zum Beispiel:
beai kaltem Motor einzustellen. —
Sollwert kalt: EinlaRventil AuslaRventil
EinlalBventil 0,20+ 0,085 mm Sollwerttoleranz: 0,200,300 mm  0,40—0,50 mm
A Lventi 4
usiakventi| 040+ 0,05 mm gemessene Werte: 0,35 mm 0,35 mm
Die Stédrke der Einstellscheiben ist auf der Unter-
seite eingeatzt. Spiel um 0,05 mm 0,05 mm
Beim Einbau ist darauf zu achten, dall die Kenn- zu grof zu klein
zeichnung in den Tassenstolel zeigt. anzustrebender
Einstellwert 0,25 mm 0,45 mm

Bereits gelaufene Einstellscheiben konnen, wenn
keine mechanischen Beschadigungen vorliegen, wieder
verwendet werden.

— Zahnriemenschutz oben ausbauen.

~ Zylinderkoptdeckel ausbauen.

Vor Einsetzen des Niederhalters VW 546,
TassenstoBel so verdrehen, da® die Aussparungen
auf der Ansaugrohrseite innen liegen.

— Kurbelwelle drehen bis das Nockenpaar des
einzustellenden Zylinders gleichmaRig nach
oben zeigt.

— Ventilspiel einstellen, dazu Tassenstofliel mit
Niederhalter nach unten dricken, erfarderliche
Einstellscheibe einlegen {Beschriftung nach
untent.

— Vorhandenes Ventilspiel nacheinander an allen
Ventilen mittels Fiihleriehre messen und notieren,

A = AuslaBventil
E = EinlaRventil

Ventiltrieb zerlegen und zusammenbauen 21
Ventilspie! priifen und einstelien
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e Ventilkegeisticke
ZYLINDERKOPF INSTANDSETZEN - ausbauen — Abb. 8

. - Ventilfedern
Ventiischaftabdichtung —

B Nur paarweise ersetzen
vor Einbau einolen, Montage g
-

hulse verwenden
ersetzen bei eingebautem Zylinder

kopf — Seite 25 Federaufiage

ausbauen Abb. 9
Zylinderkopfschrauben
Motor kalt: mit 76 Nm

N anziehen und eine viertel
Ventilfuhrung

Umdrehung weiterdrehen,
VerschieilR messen — Abb. 10 Reihenfolge beim Losen und
ersetzen — Seite 74

Festziehen beachten —~ Seite 23

Zylinderkopf

aus- und einbauen Abb

auf Verzug prufen - Abb

VerschleiBgrenze 0,1 mm

Ventilsitze nacharbeiten

- Abb. 6/7

Nacharbeitsmall: Mindesthohe
132,55 mm ~ Abb. 11

)

(AN

EinlaBventile
nacharbeiten — Abb. 5

AuslaBventil
darf nicht nachgearbeitet werden

T T
Ventile # LI5=23 |
Einschleifen — Abb. 1
anschlieBend Schieifpaste
volistandig entfernen Zylinderkopfdichtung

Einbaulage — Abb. 4
Kennzeichnung , oben” muil
zum Zylinderkopf zeigen

Abb, 1 Ventile einschleifen

Schleifpaste nach dem Einschleifen sorgfaltig
entfernen.

22 Zylinderkopf instand setzen
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Abb. 2 Zylinderkopf aus- und einbauen

Reihenfolge beim Anziehen: siehe Abbildung
Reihenfolge beim Lésen: entgegengesetzt
Auszugsmoment: Motor kalt 75 Nm

Anzugsmethode:

Mit vorgeschriebenem Anzugsmoment anziehen und
anschlieBend ohne abzusetzen eine viertel Umdrehung
(90°) weiterdrehen. Ein Nachziehen dieser Schrauben
nach Wartungs- oder Reparaturarbeiten ist nicht zu-
lassig. Schrauben brauchen im Reparaturfall nicht
ersetzt werden

Abb. 3 Zylinderkopf auf Verzug pnifen

VerschleiBgrenze: 0,1 mm

Abb. 4 Zvlinderkopfdichtung, Einbaulage

Kennzeichnung —oben— mul} zum Zylinderkopt
zeigen.

N
b
Abb. 5 Einlalventil nacharbeiten
a = 45°

a = max. 35 mm
b = mind. 0,5 mm

Achtung!

Auslaflventile diirfen nicht nachgearbeitet
werden, Nur das Einschleifen ist zuldssig,
5. Abb. 1.

i SIS

Abb. 6 Einlafventilsitz nacharbeiten

a = 3320mm@ 2 = Zylinderkopf-Unterkante
b = 9,00mm 30° = Korrekturwinkel cben

c = 200mm 458° = Ventilsitzwinkel

Abb. 7 AuslaBventilsitz nacharbeiten

a = 3080mm@ Z = Zylinderkopf-Unterkante
b = 9B80mm 20° = Korrekturwinkel aben
¢ = 240mm 45" - Ventilsitzwinkel

23

Zylinderkopf instand setzen
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Neues Ventil in Fiihrung stecken. Ventilschaftende
muld mit Fiihrung abschlieBen.

Wegen der unterschiedlichen Schaftdurchmesser
nur EinlaBventil in Einla@fihrung bzw. Auslafl-
ventil in Auslaffibrung verwenden.

VerschleiRgrenza:
EinlaBventiffOhrung 1,0 mm
AuslaBventilfihrung 1,3 mm

Abb. B Ventilkegelstiicke ausbauen

Hinweis:

Festsitzende Ventilkegelsticke mit leichten
Hammerschlagen auf den Hebel der Montagevor-
richtung losen.

Abb. 11 Nacharbeitsmall Zylinderkopf

' Mindesthhe: a = 132,55 mm
10-21 '
8 ! Rautiefe: R:+ W= 15u
(W = Welligkeit)

VENTILFUHRUNGEN ERSETZEN

Hinweis:

Zylinderkopf vor der Instandsetzung reinigen und
priifen. Bei gerissenen Zylinderk&pfen sowie bei
Zylinderkopfen, deren Ventilsitzringe sich nicht
mehr nacharbeiten lassen, ist eine Instandsetzung
richt mehr moglich, Auch Zylinderképfe, die bereits
bis auf das Mindestmal (Abb. 11) bearbeitet worden
sind, sind nicht mehr instandzusetzen.

Abb. 9 Federauflage ausbauen

)

VW387

Zylinderkdpfe mit Rissen zwischen den Ventilsitzen
bzw, dem Ventilsitzring und den ersten Gewinde-
Abb, 10 Ventilfihrung, Verschlei@ messan gangen des Ziindkerzengewindes kdnnen ohne Herab-
setzung der Lebensdauer weiterverwendet und ber-
holt werden, wenn der oder die Risse eine Breite von
2 = max. 0,5 mm nicht iberschreiten.

Vor der Messung Riickstidnde mit Reinigungsahle
entfernen.

24

Zylinderkopf instand setzen
Ventilfihrung ersetzen



Zylinderkopf, Ventiltrieb 15

—10-206

-- Héhe der Vorrichtung 2036 mit Einstellschrauben
{Pteile) gleichmilig einstellen.

— Drucksehiauch in das Ziindkerzengewinde ein-
schrauben und standig Druck geben,

mind. 6 bar Uberdruck.
— Ventilfedern ausbhauen,

Hinweis:

Festsitzende VYentilkegelsticke mit leichten
Hammerschidgen auf den Hebel der Montage-
vorrichtung losen.

- Verschlissene Ventilflihrungen austreiben,

— MNeue Fihrungen mit Ol benetzen und von der
Nockenwellenseite bis zum Anschlag in den kalten
Zylinderkopf einpressen.

Hinweis:
Nachdem die Fihrung mit dem Bund aufliegt, darf

der Einpreldruck nicht tiber 1,0 t gesteigert werden,
da sonst der Bund abbrechen kann.

— Ventilfiilhrung mit Handraibahle aufireiben. Dabet
unbedingt Bohrwasser verwenden.

— Ventiisitze nacharbeiten, siehe Abb. 6 und 7 und
Ventiie einschleifen siehe Abb, 1.

VENTILSCHAFTABDICHTUNGEN ERSETZEN
(bei eingsbautem Zylinderkopf)

— Nockenwelle und TassenstclRel ausbauen.

— Zindkerzen ausschrauben.

— 4. Gang einlegen und Handbremse anzighen.

— Ventilschaftabdichtung einbauen, dazu Kunststoff-
hiilse - A auf den Ventilschaft stecken. Ventil-
schaftabdichtung —B— ¢len und mit derm Treib-
dorn vorsichtig auf die Ventilfilhrung schieben.

Achtung!

Um Beschidigungen zu vermeiden, bej der
Montage von Ventilschaftabdichtungen grund-
satzlich die Kunststoffhiise verwenden.

Zylinderkopf instand setzen

Ventilfiihrung ersetzen 25
Ventilschaftabdichtung erseizen



17 Schmierung

TEILE DES SCHMIERSYSTEMS AUS- UND EINBAUEN Oldruck prifen — Seite 27

Dichtung Olfilimenge:
bei Beschddigung erserzer ohne Olfilterwechsel — 4,0 |
(== 1 . " -~
Verschiuf3 AQ ,-t\ mit Olfilterwechse! — 4,5 |
- ““‘

\ S 1.)
11 -5:1;' —

0 ~——— Oldruckschalter
25 Nm

s

en - Seite 27

pry

L Oimefistab
Mengenditerenz
T“ '\". n -‘;.‘.\;\ - ._::

Thermoschalter
fur Oltemperatur
10 Nm

20 Nm

UOlfilter
20 Nm

mit Spannband 18ser
von mo

inziehen
Einbauhinweise aut dem

fiter baa

- by

Dichtung

ersetzen

Zahnrader
Lahntlankenspiel prifer
Axiaisprel prute i
10 Nm
Saugkorb
bei starker Verschmutzung durch 20 Nm
Aufbiegen der Blechkanten Soug-

korb und Lochblech ausbauen
reinigen

und

Dichtung
ersetzen

nicht ankleben

aut

Uberstand

bundig abschneider

10 Nm

Ulwanne

Dichtring

ersetzen

Olablafischraube -l?-{)?l
9 30 Nm -

26 Teile des Schmiersystems aus- und einbauen



Schmierung 1 7

Abb. 1 Olpumpe, Zahnflankenspiel priifen
Sollwert: 0,05-0,20 mm

Abb,2 Oipumpe, Axialspiel priifen

VerschleiRgrenze: 0,15 mm

OLDRUCK UND OLDRUCKSCHALTER
PRUFEN

Oldruckschalter gusbauen und in Priifgerat
einschrauben,

Prifyerat anstelie des Oldruckschalters in Zylinder-
kopt einschrauben.

Kahe! —1— (= Massekabe! des Priifgerdtes) an
Masse.

Priiflampe —2— an Gldruckschalter und Batterie +.

Priflampe muB aufleuchten, andernfalls Oldruck-
schalter ernsuern.

Motor starten, Drehzahl erhéhen, bet
0,3—0,6 bar Uberdruck

mul die Lampe erléschen, andernfalls Oldruck-
schalter ersetzen,

. Motordrehzahl auf 2000/min. erhahen, bei 80° C

Oitemperatur sofl der Oldruck
mind. 2,0 bar Uberdruck
betragen.

Teile des Schmiersystems aus- und einbauen

Olpumpe priifen _ 27
Oldruckschalter und Oldruck priifen



1 9 Kiihlung

TEILE DES KUHLSYSTEMS AUS- UND EINBAUEN

Kihlsystem — Dichtheit priifen — Abb. 1
Kihtmittel — Mischungsangaben — Seite 30
Kihimittel abiassen und auffiillen — Seite 30

v . Gummimetallager

L

Kok

s— Gummimetalloger

—— EntlGherschlouch

Sicherung
_— Kuhimittelschlauch oben /— s

Luherflugel

Dichtring
ersetzen

Luofter fur Kuhler

Kuhlmittelschlauvch ——
unten

Kuhlmittel

schlauch zum
Kuhler —

Ausgleichbehalter

Verschluf} ———

28 Teile des Kiihlsystems aus- und einbauen



Kihiung 19

TEILE DES KOHLSYSTEMS AUS- UND EINBAUEN

Kihlsystern — Dichtheit prifen — Abb, 1
Kihlmittel — Mischungsangaben — Seite 30
Kithlmirtel — ablassen und auffiillen — Seite 30

Dichtung
ersetzen

AnschluBstutzen

Kihimittelschlauch oben Dichtung
=

Thermoschalter
fur Kihimittel
temperatur

zur Heizung

10 Nm

zur Heizung

'

Dichtung

Kuhimittelpum

prifen: Regler im

Kihimittelschlouch unten

.-;1-:'_'-5’:: 7 mr

Teile des Kiihlsystems aus- und einbauen 29
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Kiihlung

KOHLMITTEL ABLASSEN UND AUFFULLEN

Hinweis:

Die Kiihlanlage wird ganzjihrig mit einer Mischung
aus Wasser und VW-Kiihlmittelzusatz G 10 befillt.
G 10 verhindert Frost- und Korrosionsschaden,
Kalkansatz und hebt auBerdem die Siedetempera-
tur des Wassers an.

Aus diesen Gritnden muB das Kiihlsystem unbedingt
ganzjahrig mit Kihimittetzusatz befultt sein. Beson-
ders in Landern mit tropischem Klima tragt das
Kihimittel durch den héheren Siedepunkt bei hoher
Belastung des Motors zur Betriebssicherheit bei.

Empfahlene Mischungsverhaltnisse

Frostschutz bis Filimengen

G 10 Wasser
—25°C 3,0 1 45 |
-35°C 3,751 3,751

Ablassen

— Heizregutierung voll &ffnen.

— Verschlul} fiir Kihler 6ffnen.

-

— Kiihlmitte! iber Kilhimittelschlauche
ablassen.

Hinweis:

Da das Kihimittel G 10 enthalt, sollte es zur
Wiederverwendung aufgefangen werden. Die ver-
bleibende Restmenge im Motor kann nach Aus-
bau des Kiihlmittelreglers abgelassen werden.

Auffiillen

— Knopf fir Heizregulierung vaoll 3ffnen.

— Kihlmittel bis zum Rand des Kihlers auffallen.
Anschliefend Ausgleichbehalter bis zur Markie-
rung auffiillen.

— Kiihler und Ausgleichbehilter verschliefien.

— Motor laufen lassen, bis der Eiekiroiiifter
einschaltet.

— Kiihimitteistand priifen und ggf. bis zur Markie-
Tung erganzen.

KOHLSYSTEM UND VERSCHLUSS PROFEN

Undlilchtigkeiten im Kiihlsysterm und die Funktion
des Uberdruckventits im Verschlufl Xénnen mit dem
Priifgerdt VW 1274 Gberprift werden.

Kiihlsystem prifen

— Prifgerdt auf den Ausgleichbehalter aufsetzen

— Mit der Handpurmpe des Prufgerates einen
Uberdruck van ¢a. 1,0 bar erzeugen.
Fallt der Druck ab, undichte Stelie suchen
und Fehler beseitigen.

Verschlu® fiir Kithler priifen

— VerschluB auf das Priifgerat aufsetzen.

— Mit Handpumpe Uberdruck erzeugen.

Zwischen 1,2 und 1,35 bar mul} das Uberdruck-
ventil 6ffnen,

30

Teile des Kihisystems aus- und einbauen
Kithlmittel ablassen und auffiitlen
Kithlsystem und VerschiuR fiir Kiihler prifen



Kraftstoffversorgung 20

TEILE DES KRAFTSTOFFVERSORGUNGSSYSTEMS AUS- UND EINBAUEN

Achtung!

Dichtringe der Kraftstoffanlage
grundsitzlich ersatzen.

Dberwurfmutter _e Dichtung fir

Kroftstotfein
fullstutzen

Touchro hrgeber

Kraftstofbehalter

Sponnband r Kraht

Ruckloufleitung

Kraftstoffpumpe

Halter tir Kraltstatpumpe
2 ..T zum Vergaser
Kraftstoffilter
Einbaulage beachter

Pteil zeigt zum Vergaser

Ausgleichbehalter I 20-305 |

Teile des Kraftstofiversorgungssystems aus- und einbauen 31
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Kraftstoffaufbereitung, Vergaser, Regelung

LUFTFILTER INSTAND SETZEN

schlauch Luftfilter
Vergaser

Verbindungs
/— Warmluftschlauch

Regelkasten mit
Thermostot

- Ansaugstutzen

Verbindungs
schlauch

Filtergehause
Boden fir
Filtergehause

LuRiltereinsatz —/

Abgasrohr

|?2-713 E

32

Luftfilter instand setzen



Kraftstoffaufbereitung, Vergaser, Regelung 22

VERGASER 1B 1 INSTAND SETZEN
Hinweis:

Die Grundeinstellung der Drosselklappe erfolgt im Werk und kann nicht ge-
andert werden.

Einstellschrauben sind mit Kappen, Stopfen oder Sicherungslack so gesichert,
dall ein Verstellen nicht méglich ist, ohne die Sicherung zu zerstéren. Nach
erfolgrer Reparatur oder Einstellung Sicherung erneuern.

Alte Vergasergelenke mit MoSo-Fett schmieren.

Leerouf
Kraftstoff/Luftduse

Luftkloppenspaltmal} enstelier

Zusatz 5 Nm

Kraftstoffluftdise ——
Anreicherungsrohr

nd Zum Pulldown Elnn:h?ung 7

5 Nm

Anschluf} for Kraft
stoffzulouf

Huupt!ﬂi.'lse

Abb. ; \u

Schwimmer

ainctellbar

Schwimmemadelventil Dichtung

wreetran

Logerring
oungig e

nar Ausbau

e 1aC

Stift bei

Maonschette

w\)—fl Nm

",_.” der £ Hungs . = Pumpenkolben
bohrung druc Storterdeckel
Einspritzrohr einbaven - Abb
Dichtring v s htung

oritze

?\D einstellen — Abb. 4

) ichtring
Leer_ioufemslellschmube o

rioutarehzahl priter

d einstellen - Seite 35
[
‘\-{
Teillast—
anreicherungsventil

Einstellschraube

Dichtring

QO_-Einslalischraube

J-\zehalt pruten ung

Umluftabschalt-
ventil

teller Seite 36

Anschluf} fur Zindverteiler-Fruhdose

Vergaser 1 B 1 instand setzen 33



22 Kraftstoffaufbereitung, Vergaser, Regelung

VERGASERDATEN

Motor Einsatz 11.78, 2. 9
Motor-Nummer YX, WL

Vergaser Typ 1B
Teile-Nummer 049129015 L {24 V)

049 129015 M {12 V)

Vergaser- Lufttrichter 27

bestiickung
Hauptdise X 1275
Luftkorrekturdiise mit Mischrohr 140
Leertauf-Kraftstoff-/Luftdise 55/130
Zusatz-Kraftstoff-/1 uftdise B0/145
Schwimmernadelventil @ mm 2.0
Drosselklappenspaltmaid mm 0,7 £ 0,06
Einspritzmenge {langsam) cm?Hub 1,040,158
LuftklappenspaltmaRl men 4,0 + 0,15
Kaltleeriaufdrehzahl 1/min 3100 £ 200

Leerlauf- Drehzahl t/min 950 + 50

einstellung®
CO-Gehalt Vol % 1,005

* Einstellbedingungen beachiten — Seite 36 und 37

34

Vergaserdaten




Kraftstoffaufbereitung, Vergaser, Regelung 22

Abb. 1 Diisenanordnung im Vergaseroberteil

1 — Leerlauf-Kraftstoff/Luftduse

2 — Luftkorrekturduse mit Mischrohr
(nicht ausschraubbar)

3 — Zusatz-Kraftstoff/Luftduse

Abb. 3 Starterdecke! einbauen

Beim Aufsetzen der Bimetailfeder —1— auf den
Betatigungshebel far Luftklappe - 2— darauf achten,
da2 der Offnungshebel —3— links vorn Betdtigungs-
hebei steht.

Abb. 4 Starterdecke| einstelien

Markigrung am Decket mull mit Markierung am
Vergaseroberteil fluchten.

Hinweis:

Beim Anziehen der Befestigungsschrauben Deckel
von unten gegen die Fihrungsnasen des Gehauses
driicken.

LEERLAUFDREHZAHL EINSTELLEN

— Priifgerit nach Bedienungsanleitung anschliefen.
— Motordltemperatur mind. 80° C.
— Elektrische Verbraucher ausschaiten.

— Schlauch fiir Kurbelgehauseentliiftung am
Zylinderkopfdeckel abziehen und luftfilter-
seitig verschlielBen.

— Luftklappe voll 8ffnen.

Leerlaufdrehzahi einstelien, dabei darf der Lufrer
fir Kiihler nicht laufen.

Sollwert: 8560 4 50/min

Vergaser 1 B 1 instand setzen 35
Leerlaufdrehzahl einstellen



22

Kraftstoffaufbereitung, Vergaser, Regelung

CO-GEHALT EINSTELLEN

VWI387 |

— Priifgerat nach Bedienungsanleitung anschiieften.
— Motordkemperatur mind. 60° C.
— Elektrische Verbraucher ausschalten.

— Schlauch fiir Kurbelgehduseentiifiung am
Zylinderkopfdeckel abziehen und luftfilter-
seitig verschlieen.

— Luttkiappe vell 6ffnen.
— Leerlaufdrehzah! priifen, ggf. einstellen.
— Zindzeitpunkt priifen, ggf. einstelien.

— CO-Gehalt einstellen, dabei darf der Lufter fiir
Kihter nicht laufen.

Sollwert: 1,0 £ 0,6 Vol. %, gemessen im Endrohr.

— Nach Einstellung ggf. Leerlaufdrehzahl korrigieren.

Hinweis:

Nach der CO- Einstellung mul der Sehlauch fiir die
Kurbelgehauseentlifiung wieder aufgesteckt werden.
Wenn jetzt der CO-Gehalt ansteigt, liegt das nicht an
einer faischen Einstellung, sondern an einer Anfet-
tung aus dem Kurbelgehiuse infoige Olverdiinnung
bei iiberwiegendem Kurzstreckenverkehr.

Bei kingeren ziigigen Uberlandfahrten verringert sich
der Kraftstoffanteil im O und der CO-Gehait nor-
malisiert sich wieder,

Kurztristig 1&Bt sich das auch durch eine ca. 30-minii-
tige scharfe Fahrt ader durch einen eventuell anstehen-
den Olwechse| erreichen.

KALTLEERLAUFDREHZAHL EINSTELLEN
(Drossetk lappenspalt)

— Motorél mind. 60° C,
— Leerlaufeinstellung i. 0.

— Starterzug ganz herausgezogen, Betatigungshebel
fir Luftklappe —1— mul am Anschlag anliegen.

— Kontrollieren, ob Markierung auf der Kurven-
scheibe —Pfeil — auf Mitte Einstellschraube —2 —
weist, ggf. nach Lasen der Schraube —3— ein-
stellen.

— Motor ohne Betdtigung des Gaspedals starten. Die
Drehzaht mul bei voll gedfineter L uftk lappe
3100+ 200/min. betragen, ggf. mit der Einstell-
schraube —2 — auf 3000/min. einstellen.

FUNKTION DER PULLDOWN-EINRICHTUNG
PROFEN

— Verbindungsschlauch Luftfitter/Vergaser abnehmen.
— Motor im Leerlauf laufen lassen.
— Starterzug ganz herausziehep.

— Luftklappe von Hand schiieiien.
L3Rt sich die Luftkiappe bis zu einem Spalt von
ca. 4 mm leicht schlieBen und tritt dann ein
groBerer Widerstand auf, ist die Pulldown-Ein-
richtung i.0.

— Kanndie Luftklappe ohne Widerstand ganz
geschlossen werden, ist entweder die Membran
gerissen oder das Unterdrucksystem undicht.

36

Vergaser 1 B 1 instand setzen

CO-Gehalt einstellen

Kaltleerlaufdrehzahl einstellen

Funktion der Pulldown-Einrichtung priifen



Kraftstoffaufbereitung, Vergaser, Regelung 22

LUFTKLAPPENSPALTMASS EINSTELLEN EINSPRITZMENGE EINSTELLEN

Hinweis: — Vergaser ausbauen.
Voraussetzung ist ein dichtes Unterdrucksystem der
Pulldown-Einrichtuny.

— Kurvenscheibe in hochste Stellung bringen.
{Starterzug ganz herausgezogen).

— Befestigungsschrauben fir Starterdeckel Idsen
und Deckel entgegen dem Uhrzeigersinn verdrehen
bis Luftiklappe geschiossen ist, anschlielend
Befestigungsschrauben festziehen.

4

>

— Trichter und Melzylinder unter den Vergaser
haiten.

— Betitigungsstange fiir Luftk lappe mit Schrauben-
dreher in Richtung Pulldown-Dose —Pfeil -
auf Anschlag dricken.

— Betatigungshebel fir Luftklappe in Steltung
Luftk lappe voll gedotfnet festhalien.

— Drosselklappenhebel 10 mal langsam voll

— In dieser Stellung Spaltmal an der Anreicherungs- Hffnen (mindestens 3 s/Hub},

rohrseite mit Spiralbohrer prifen. ) . "
Soilwert: 4,0 £ 0,15 mm. — Abgeiesenen Wert der eingespritzten Menge durch

10 dividieren und mit Soliwert vergleichen.
Sollwert: 1,0 £ 0,15 em3,

— Luftklappenspalt qgf. an der Einstellschraube
- Pfeil — einstellen,

— Starterdeckel neu einstelien, Seite 35.

— Einspritzmenge durch Losen der Klemmschraube
—a— und Verdrehen der Kurvenscheibe —b—
ginstellen,

+ = Einspritzmengs groiter
— = Einspritzmenge geringer

Veargaser T B 1 instand setzen

Luftkiappenspaltmaf einstellen 37
Einspritzmenge einstellen
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Kraftstoffaufbereitung, Vergaser, Regelung

Hinweis: STARTERZUG ANKLEMMEN

Wird die erforderiiche Einspritzmenge nicht
erreicht:

Pumpenkalben, -manschette priifen, Einspritzrohr
auf Durchgang priifen.

An der Luftkiappenwelle ist eine Bimetallfeder
angeordnet, die auf Umgebungstemperatur reagiert,

Sie soll das SchlieBmoment der Luftkiappe in Ab-
hangigkeit von der Aulentemperatur regeln, d. h.
e e bei tiefen Temperaturen die Spannung erhéhen, bei
haheren Temperaturen die Spannung verringern.
Achtung! Bei Temperaturen Gber +17° C ist die Luftklappe
Die Einspritzrichtung ist nicht verstellbar! auch bei voll gezogenem Starterzug etwas gedffnet,

— Starterzug bis zum Anschlag hineinschieben.

VERGASERZUG EINSTELLEN

— Starterzughiille biindig befestigen —Pfeil A—.

— Luftklappe voll 6ffnen und Starterzug in
dieser Stellung anklemmen —Pfeil B -,

— Sicherungen - Pfeile— so in den Steckrasten
anbringen, dal bei Vollgasstellung des Gaspedais
zwischen Draosselklappenhebe! und Anschlag ein
Spiet von max. 1 mm vorhanden ist.

38

Vergaser 1 B 1 instand setzen
Vergaserzug einstelien
Starterzug anklemmen



Abgasanlage 26

TEILE DES ABGASSYSTEMS AUS- UND EINBAUEN

@) 0 P———— 25 Nm

[ i b 2 r

'. . < Auspuffkrummer
‘ :

_~ Dichtung fur Auspuffkrummer

\

| - Hinweis!

, . ke
Dichtung fur Auspuffkrummer 4:7 - o

ersetzen

Abschirmung vom

i
““~

Auspultrohr vom

W0 -
B- Haltelasche

)

N

v

o
//

Vor- und Hauptschalldampter

% ‘—— Halteschloute
i 0—— chh!ung

Abschirmung
hinten

Gummipuffer

Halteschlaufe —O

ABGASANLAGE SPANNUNGSFREI EINRICHTEN

Achtung!

— Motor starten und im Leerlauf beiassen,

— Befestigungen und Klemmschellen anziehen, hierbei
Motor und Abgasanlage muB betriabswarm sein. Reihenfolge {vom Abgaskrammer zum Auspuffrohr

- hinten) einhalten.

Es ist darauf zu achten, dafl iiberall ausreichend
— Alle Befestigungsschrauben und Kiemmschellen Abstand zum Aufbau vorhanden ist und die

[Hsen. Hatteschlaufen gleichmaBig belastet werden,

Teile des Abgassystems aus- und einbauen 39
Abgasanlage spannungsfrei einrichten



28 Ziindanlage

12 vV — ZUNDANLAGE INSTAND SETZEN

—— Zizndspule
Sekunddrwicerstand prifen — Seite 41
Primarwiderstand prifen — Jeite 41

— Klemme 4
Kiemme 15 (+)

Halteschelle

~10 Nm
Ziindleitung :
prifen -~ Abb. 1

. + 04k
Sollwert 1“}_0?hu

prufen - Abb. 2
Sollwert:

Fzg. mit Radio 5k = 1,0
Fzg. ohne Radio 1 kQ2 + O

Ziindkerzen
Typen — Seite 43

28 - 193

40 12 V- Ziindanlage instand setzen



Ziindanlage 28

ZUNDSPULE,
@_ SEKUNDARWIDERSTAND PRUFEN

— Alle Anschlisse an der Zundspule abklemmen.

Abb. 1 Zundleitung prifen
Sollwert: 1,0kOhm + 0,2 kOhm

— Ohmmeter zwischen Klemme 1 {—] und Klemme
4 der Ziindspule anschiieRen.

Widerstand messen.
Sailwert: 7—12 kOhm

ZUONDSPULE,
PRIMARWIDERSTAND PRUFEN

— Alle Anschiiisse an der Ziindspule abklemmen.

Abh. 2 Zindkerzenstecker pnifen
Sollwert:

Fzg. mit Radio 5kObm t 1,0 kOhm
Fzg. ohne Radio 1 kOhm + 0,2 kOhm

— Ohmmeter zwischen Klemme 1 und Klemme 15
der Ziindspule anschliefen.

Widerstand messen,
Sollwert: 1,7—2,1 Ohm

12 V-Ziindanlage priifen

Zindleitung prifen, Zindker zenstecker priifen 41
Ziindspule, Sekundarwiderstand priifen

Ziindspule, Primarwiderstand pridfen
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Ziundanlage

12V — ZUNDVERTEILER INSTAND SETZEN

Tabelle: Ziindverteiler und Einstellung — Seite 43
Ziindzeitpunkt einstellen — Seite 45

Ziindverteiler, Fliehkrafiverstellung prifen — Seite 45
Zundungstester anschlieRen — Seite 45

Vertellerkappe

auf Risse, Spuren von Kriechstromen achten,
Verschleil der Kontakte prufen

vor dem Aufsetzen reinigen

Schieifkontakt mit Feder
auf Verschieil und Freigangigkeit
prufen

Zundverteileridufer

prufen — Abb, 1

Sollwert ca.: 5 kOhm

Stellung beim Einbau des Ziind-
verteilers beachten, siehe
Zundverteiler einbauen

— Seite 44

Staubschutzkappe

Ziindvertailer
einbauen — Seite44

Unterbrecherkontakt
Nockengleitbahn, Kunststoff-
gleitstuck und Lagerbolzen mit
Mehrzweckfett schmieren,
Schlielwinkel einstellen
Sollwert: 47° + 3% (53% + 3%)

»

Zindkondensator

Unterdruckdose

Dichtheit prufen — Seite 46
Verstellung prufen:

LEruh® — Seite 46

LSpat” — Seite 46

15 Nm

Dichtung
ersetzen

|28-264 '

42

12 V-2imdverteilar instand satzen



Ziindanlage 28

12.V-ZONDVERTEILERDATEN

Motor-Kennbuchstaben

YX, WL

Fertigung : von 11.78,2.79
Ziindverteiier Ersatzteile-Nr. 049905 205 H
Zindzeitpunkt OT1
Markierung
Drehzahil 1/min ' 950 + 6O
Unterdruckschlauche aufgestecky
Schliel&winke.i Einstelimal 47 4 3° (53 + 3%}
Verschleiligrenze 42 —58Y (47-64%)
Fliehkraftversteliung
Beginn 1/main 1000—18600
1/min 3000
Grad 12—-179
Ende 1/ 4200
Grad 23-270
Unterdruckverstellung — Frith
Beginn mbar 260—340
{mmHgj {195 — 2055}
Ende mbar 450
{mmHag) (340)
Grad 11-18%
Unterdruckversteilung — Spat
Beginn " mbar 140280
{mmHg} (105—-210)
Ende mbar 320420
' {mmHag) (240—315)
Grad 8-—10°
Drehzahlbegrenzer .
Abschaltdrehzahl: 1/min 6350+ 190
Zindkerzen Basch WI175 T30 bzw W7 D
{Anzugsdrehmoment Beru 175/14/3 A bzw. 147 D
30 Nm) Champion NBY

Elektrodenabstand mm 8,7-038

12 V-Ziindanlage instand setzen 43

Ziindverteilerdaten



28 Ziindanlage

Abb. 1 Zindverteilerlaufer prifen
Sollwert: ca. 5 kOhm

— Aufnahmezapfen der Olpumpe parallel zur
Kurbelwelle stellen.

— Zundverteilerlaufer vor dem Einsetzen des

. Ziindverteilers so stellen, daR er zur Markierung
ZUNDVERTEILER EINBAUEN fur Zylinder —1— am Zundverteilergehause

zeigt.

o ™

— Ziindverteiterkappe vor dem Aufsetzen reinigen,
auf Risse, Spuren van Kriechstrémen achten,
qqf. ersetzen,

— Schlielwinkel und Zundzeitpunkt einstellen.

— Markierung am Nockenwellenrad mit Oberkante
der hinteren Zahnriemenabdeckung auf Uber-
einstimmung bringen.

12 V-Ziindverteiler instandsetzen

44 Zundverteilerfinger priifen
Ziindverteiler einbauen



Zundanlage 28

ZUNDZEITPUNKT EINSTELLEN

— Oftemperatur mind. 30° C.

VWI1347-

— Prutgerat nach Hed ienungsanieitung ankiemmean,
— Maotor starten,

— SchlieBwinkel prifen, ggf. einstellen.
Sollwert: 47 +3° (53 = 3%}

— Leerlaufdrehzahl priifen gg. einstellen
Sollwert: 950 = 50/min.

OT-Markierung mit Ziindlichtlampe anbtitzen.
OT-Markierung mull mit Bezugskante der Kupplungs-
glocke bereinstimmen, ggf. Ziindverteiler entspre-
chend verdrehen,

ZUNDVERTEILER PRUFEN

a - Fliehkraft- Ziindzeitpunktverstellung mit Ziind-

lichtlampe priifen

Unterdruckschlauche von der Unterdruckdose des
Ziindverteilers abziehen. Unterdruckschlauch
—Spat— verschiielRen,

Motor anlassen.
Motordrehzahl auf ca. BBO/min. einstetien.

Skala anblitzen und Verstellwert {=Grundwert)
merken bazw. notieren.

Drehzahl langsam erhdhen. Beginn der Yerstettung
wird durch Auswandern der Kerhe angezeigt.

Motordrehzahl auf nachste Prifdrehzahl einstelien,
[Kerbe zurickhelen” und Verstellwert ablesen.

Flighkraftverstellwert errechnen:

Abgelesenen Versteliwert
~@rundwert

= Fliehkraftverstellwert

Prifung bei den weiteren Priifdrehzahlen wieder-
hoien.

Nach Beendigung der Priifung beide Unterdruck-
schiduche aufstecken und Leerlaufdrehzahi ein-
stellen.

12 V-Ziindverteiler instand setzen
Zindzeitpunkt einstellen
Ziundverteiler prifen
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28 Ziindanlage

b - Unterdruckdose, Dichtheit priifen — Unterdruck-Prufgerat so schalten, dalk der Druck
auf der Unterdruckdosenseite gehalten wird.

— Unterdruckpriifgerdt nach Bedienungsanleitung Motordrehzah! auf ca. 9G0/min sinstellen
- Ll .

anschlielen.
— Am Unterdruck-Prifgerdt Unterdruck auf Pripf-

— Bei laufendem M ; i if
el laufendem Motor (ca. 2500/min} prifen, wert — Verstellende bzw, Verstellbeginn —

ob Unterdruck vom Vergaser zu der Unterdruck-

dose gelangt. Wird kein Unterdruck angezeigt, ist absenken.
die Unterdruckentnahme im Vergaser verstopft. — Verstetlwerte feststeilen.
— Maotordrehzahl erhéhen, bis ein hoherer Unter- — Unterdruckverstellung errechrien:

druck am Melgerat angezeigt wird als der Prif-

Abgelesenen Verstellwert
wert des Verstellendes. g

—Grundwert

— Unterdruck-Mefgerat so schalten, daR der Unter-
druck auf der Unterdruckdosenseite gehalten wird,

— Motor abstetien. Der angezeigte Unterdruck darf — Leerlaufdrehzahl auf 950 + 50/min einstellen.
inngrhalb von 1 Minute um max. 10% abfallen.

Andernfalls ist die Unterdruckdose oder der
Schlauch undicht.

= Unterdruckversteflwert

o

- Unterdruckverstellung —-Spit— mit Ziindlicht-
lampe priifen

] te — Sei .
¢ - Unterdruckverstellung —Friih — priifen {Soliwerte — Seite 43)

{Sollwerte — Seite 43},

Ziindverstell- und Drehzahl-Priifgerdt nach Be-

. . dienungsanleitung anklammen.
— Zindverstell- und Drehzahl-Priifgerit nach J g

Bedienungsanleitung anklemmen. — Motor anlassen.
Mit Ziindlichtlampe Ziindzeitpunkt liberpriifen.

— Unterdruckschiauch an der Unterdruckdose
—Spéat — abziehen,

Motordrehzahl auf ca. BS0/min einstellen.

— ..Kerbe zuriickholen'’ und angezeigten Verstell-
wert mit Sollwert fiir Versteilende vergleichen.

— Leerlaufdrehzahl auf 950 * 50/min einstellen.

. Y
6L

i

— Unterdruck-Priifgerat zwischen Vergaser und
Unterdruckdose — Frith— anschlie@en.

Prifgeridt auf Durchgang schaiten.

— Unterdruckschlauch von der Unterdruckdose
— Spit— abriehen.

— Motor anlassen.
— Motordrehzaht auf ca. B50/min. einstetlen.

— Scala anblitzen und Verstellwert (=Grundwert})
merken bzw. notieren.

— Motordrehzahl erhiéhen, bis ein hoherer Unter-
druck am Prifger3t angezeigt wird als der Prirf-
wert des Versteliendes.

12 V-Ziindverteiler instand setzen

46 Unterdruckdose prifen
Zindzeitpunktversteilung prufen



Zindanlage 28

24V — TRANSISTORZUNDANLAGE INSTAND SETZEN
Sicherheitsmalnahme zur TSZ-Anlage — Seite 48

TSZ-Schaoltgerat

" Verbindungsleitung

g TSZ Schaligerdt
Zindspule Kiemme 1

/
R
Zundleitung
Zindspule/Zindverteiler
= F ‘ 1

Verbindungsleitung
Zindspule Klemme 15
Entstorfilter

Zindleitung — " f

Klemme 1

Entstorfilter
Zindspule
Zindveneiler 1 ekundarwiderstand priten - Seite 48
B o Verbindungs o I
leitung TSZ
Schaltgerat
Zundverteiler [ 28-252

24 V-Transistor-Ziindanlage instand setzen 4 7



Ziindanlage

SICHERHEITSMASSNAHMEN ZUR TSZ-ANLAGE ZUNDSPULE — PRIMARWIDERSTAND
PRUFEN

Um Verletzungen von Personen und/oder Zerstérung . .

der TSZ-Anlage zu vermeiden, ist bei Arbeiten an — Alle Anschliisse an der Ziindspule abklemmen.

Fahrzeugen mit TSZ- Anlage folgendes zu beachten:

— Ziindkabel nicht bei laufendem Motor bzw. bei
AnlaBdrehzahl mit der Hand beriihren bzw. ab-
Ziehen.

- Leitungen der Ziindanlage nur bei ausgeschalteter
Zindung abklemmen.

— Das An-und Abkiemmen von MeBgerateleitungen
{Drehzahl- Ziindungstester] nur bei ausgeschalteter
Ziundung vornehmen,

— An Kilemme {1 {—} darf kein Entstorkondensator,
Priiflampe angeschlossen werden.

— MeBqgerate und Ziindlichtlampen mit Spannungs-
versarqung 24 Volt nicht an Klemme 15 der Ziind-
spule anklemmen,

~ Hochspannungskabei (Klemme 4) nach dem
Abschrauben am Zundverteiter immer direkt an
Masse legen, dazu Hilfskabel verwenden, andern-
falls darf der Motor nicht in Anla&drehzahl be- — Ohmmeter zwischen Klemme 1 und Klemme 15
trieben werden (z.B. Kompressionsdruckprofung, der Zindspule anklemmen.
TSZ-Schaltgerat-Priifung).

S hilf it Schnellader ist 1M d — Widerstand messen.
— atarthilte mit schnellader 15t nur IAUte un Sollwert: 0,9 + 0,09 Ohm

nur bis max. 24 Volt moglich. B
andernfalls Zundspule ersetzen.

— Die Zindspule darf nicht durch eine fibliche 2iind-
spuie ersetzt werden.

— Bej Elektro- und Punktschweillen ist die Batterie ZGNDSPULE — SEKUNDARWIDERSTAND
komplett abzuklemmen. PRUFEN

— Bei Erhitzung auf mehr als 80° C (2.B. Lackieren, _ . ;
Dampfstrahien} darf der Motor nicht unmittelbar Alle Anschlisse an der Ziindspuie abklemmen.

nach der Aufheizphase gestartet werden.

— Die Motorwadsche ist nur bei Motorstillstand
durchzuhihren.

Abb. T Ziindleitung prifen

— Ohmmeter zwischen Kiemme 1 (—} und Klemme 4
der Zindspule anklemmen.

Sollwert: Durchgang

- Widerstand messen
Sollwert: 6,9 kOhm = 690 Ohm
anderntalls Zindspule ersetzen.

24 V-Transistorziindanlage instand setzen
Sicherheitsmallnahmen zur TSZ-Anlage
Zundspuie — Primarwiderstand prifen
Zindspule — Sekundarwiderstand priifen



Ziindanlage 28

TSZ-SCHALTGERAT PRUFEN

Voraussetzung:

Batterie i.O. und voli geladen.

Zindverteiler i.O.

— Kabel und Steckanschlisse miissen aufgesteckt
sein.

— Testgerat V.A_G 1315 A nach Bedignungsan-

weisung mit derm Adapter Z 401 132 WE an-
schliefien.

— Zindung einschalten.

— Spannung an Zindspule Klemme 1 (-} messen
Sollwert: bis 24 V

— Spannung an Ziindspu'e Klemme 15 {+} messen
Sollwert: ibher 10V

Hinweis:

Wird an Klemme 15, 24 ¥V und an Klemme 1, 0 V
gemessen,ist die Zindspule defekt,

— Voltmeter zwischen Kiemme | der Ziindspule und
Masse ankiemmen.

— Hochspannungskahel am Zindverteiler (Klemme 4)
abschrauben und direkt an Masse {egen.

— Anlasser betatigen.

— Die Spannungsanzeige muld zwischen 1 und 400 vV
pendeln, andernfalis TSZ-Schaltgerdt ersetzen.

Hinweis:

Die Hihe der angezeigien Spannung und des Pende!-
tiubs hangen vam Ladezustand der Batterie, von der
AnlaBdrehzah!l und von der Anzeigetrigheit des Mefi-
gerdtes ab.

24 V-Transistorziindanlage priifen 49
TS2Z-Schaligerat prifen



28 Ziindanlage

24V — ZUNDVERTEILER FUR TSZ — ANLAGE INSTAND SETZEN

- Verteilerkappe mit
Entstorhoube
Verloiler<appe as” Rsse und
Sogren wen Krec
sntersachen, Yerss 3 der
Kor-akte prifer. vor dem
Avtestzen -einigen.
Sckleifkantact mit Fader
aul Verscilail ond rei-
gangigseit prifer,

- Runddichiring fir
Entstérhaube, a-klener

- Zindvereilerldufer
prifen — Abk. 1

elurg boir Laoco des Zine.
lgrs bearhe
sehe Zusdverisier
annbaus - Seite 52

Geratesteckdose

e,

Dichtrahmen ——

Unterdruckdose
Dichtheit prios
Seite 54

Yorgee| ung
ML
Jmoatt - Selte 5

Dichtring

(} Dichtung
ersetzen

50 24 V-Zundverteiler instand setzen



Ziindanlage 28
 24-V-ZUNDVERTEILERDATEN
Mateor-Kennbuchstaben YX, WL
Fertigung von 11. 78, 2.79
Zundverteiler Ersatzigiie-Nr. 049 905 205 |
Ziindzeitpunkt oT
Mark ierung
Drehzahl 1/min 950 + B0
Unterdruckschiduche aufgesteckt
SchiieBwinkel nicht einstellbar ' |
Fliehkraftversteliung :
Beginn t/min 1000—1600
1/min 3000
Grad 12—17°
Ende 1/min 4200
Grad 23-3279
Un.‘[e'rdrdckverstellung — Friih
Beginn -mbar 260—340
{mmHag) {195 255}
Ende mbar 450
(mmHg) {340}
Grad 11-15°
Unterdruckverstellung — Spat
Beginn mbar 140—-280
o (mmHg} {105-210)
Ende mbar 320420
{mmHg) (240—315)
Grad 8-10°
Drehzahlbegrenzer .
Abschaltdrehzaht: 1/min 6350 + 190
Ziindkerzen Bosch WC 175 ERT 30 bzw. WC7 D
{Anzugsdrehmoment Beru i4C—-7D
30 Nm)
Elektrodenabstand mm 0,7-—0,9

24 V-Zindanlage instand setzen
Ziindverteilerdaten
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28 Ziindanlage

Abb. 1 Zindverteilerlaufer priifen
Sollwert: ca. 5 k{2

ZUNDVERTEILER EINBAUEN

A

— Markierung am Nockenweilenrad mit Oberkante-
Zahnriemenabdeckung hinten auf Ubereinstim-
mung bringen,

— Aufnahmezapfen der Olpumpe parallel zur Kurbel-
welle stellen.

- Zundverteilerldufer vor dem Einsetzen des Zund-
verteilers so stellen, dald er zur Markierung fir
Zylinder am Zundverteilergehduse zeigt.

- Ziindverteiierkappe vor dem Aufsetzen reinigen,
auf Risse, Spuren von Kriechstromen achten,
agf. ersetzen,

- Zindzeitpunkt einstellen.

52

24 V-Ziindverteiler instand setzen
Ziindverteilerfinger prirfen
Ziindverteiler einbauen



Ziindanlage 28

ZUNDVERTEILER, INDUKTIVGEBER 2UNDZE{TPUNKT EINSTELLEN
PRUFEN

— Oltemperatur mind. 30°C.

— Motor kalt, Umgebungstemperatur max. 400,

— Mindestiuftspalt zwischen Raotor und Stator an

- Verbindungsleitung TSZ-Schaltgerat/Zindverteiler
am Schaitgerdt abschrauben.

— Widerstand des induktivgebers am Stecker der

allen Kantaktzahnen messen
Sollwert: 0,25 mm.

Ggf. Abstand durch Richten der Rotor- bzw.
Statorzihne einstellen.

Verbindungsleitung messen.
Soliwert: 1,1 kOhm.
andernfalls Zundverteiler erneuern.

— Adapter (B} 2 401 133 WE verwenden.
-~ Motor starten.

— Leerlaufdrehzahl priifen ggf. einstellen.
Sollwert: 950 * 50/min.

24 V-Zindverteiler instand setzen

induk tivaeber priifen 53
Zindzeitpunkt einstellen
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OT-Markierung mit Zindlichtpistole anblitzen.

OT-Markierung mufl mit Bezugskante der Kupplungs-
glocke Gbereinstimmen, ggf. Zundverteiler entspre-
chend verdrehen.

ZUNDVERTEILER PRUFEN

a - Fliehkraft- Ziindzeitpunktverstellung mit Ziind-
lichtlampe priifen,

- Priifgerat nach Bedienungsanleitung anschlieBen.
Adapter Z 401 138 WE und
Z 401 138 WE verwenden.

Unterdruckschlauche von der Unterdruckdose
des Ziindverteilers abziehen. Unterdruckschlauch
— Spéat — verschlieRen.

Motor anlassen.

Motordrehzah! auf ca. 850/min. einsteiten.

Skala anblitzen und Verstellwert (=Grundwert}
merken bzw. notieren.

Drehzahl langsam erhdhen. Beginn der Verstellung

wird durch Auswandern der Kerbe angezeigt.

Motordrehzahl auf nachste Prifdrehzaht einstellen
..Kerbe zuriickholen'' und Verstellwert ablesen.

Fliehkraftverstellwert errechnen:

Abgelesenen Verstellwert
—Grundwert

= Fiiehkraftverstellwert

Priifung bei den weiteren Prufdrehzahlen wieder-
holen.

Nach Beendigung der Priifung beide Unterdruck-
schlauche aufstecken und Leerlaufdrehzahl ein-
stellen.

- Unterdruckdose, Dichtheit priifen

Unterdruckprifgerdt nach Bedienungsanleitung
anschlieen.

Bei laufendem Motor {ca. 2600/min) priifen,

ob Unterdruck vom Vergaser zu der Unterdruck-
dose gelangt. Wird kein Unterdruck angezeigt, ist
die Unterdruckentnahme im Vergaser verstopft.

Motordrehzah! erhéhen, bis ein hdherer Unter-
druck am MeRgerat angezeigt wird als der Priif-
wert des Verstellendes.

Unterdruck-MefRgeriat so schalten, daRR der
Unterdruck auf der Unterdruckdosenseite
gehalten wird.

Motor abstellen. Der angezeigte Unterdruck darf
innerhalb von 1 Minute um max. 10% abfailen.
Andernfalls ist die Unterdruckdose oder der
Sehlauch undicht.

’

54
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Ziindanlage 28

¢ - Unterdruckverstellung — Friih — priifen
{Sallwerte — Seite 1]

— Ziindverstell- und Drehzahi- Prifgerat nach
Bedienungsanleitung anklemmen.

— Unterdruck-Priifgerat zwischen Vergaser und
Unterdruckdose — Frilh— anschlieBen.

Prisfgerdt auf Durchgang schalten.

- Unterdruckschlauch von der Unterdruckdose
—S5pat— abziehen.

— Motor anlassen.

— Motordrehzahl auf ca. B50/min. einstelien.
Scala anblitzen und Verstellwert (=Grundwert)
merken bzw. notieren,

— Motordrehzahl erhéhen, bis ein hdoherer Unter-
druck am Priifgerat angezeigt wird als der Priif-
wert des Verstellendes.

— Unterdruck-Priifgerat so schaiten, dall der Druck
auf der Unterdruckdosenseite gehalten wird.
Motordrehzahl auf ca. 960/min einstellen.

~ Am Unterdruck-Priifgerdt Unterdruck auf Prif-
wert — Verstellende bzw. Versteltbeginn —
absenken.

— Verstellwerte feststellen.
— Unterdruckverstellung errechnen:

Abgelesenen Verstellwert
—Grundwert

= Unterdruckversieflwert

— Leerlaufdrehzahl auf 950 + 50/min einstelien.

d - Unterdruckverstellung - Spit — mit Ziindli¢ht-

lampe priifen
{Soliwerte — Seite 51}

Ziindverstell- und Drehzahl-Prifgerat nach Bedie-
nungsanleitung anklemmen.

Motor anlassen.
Mit Ziindlichtlampe Ziindzeitpunkt Uberpriifen,

Unterdruckschiauch an der Unterdruckdose
— Spat— abziehen.

Matordrehzah! auf ca. 850/min einstelien.

.Kerbe zurtickholen” und angezeigten Verstellwert
mit Soltwert fiur Verstellende vergleichen.

Leerlaufdrehzahl auf 950 t 50/min einstellen.

24 V-Ziindverteiler instand setzen 55
Zindverteiler prufen



