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Vorbemerkung

Die vorliegende Technische Dienstvorschrift {TDv) Teil 40(F) ist in 4
Abschnitte und einen Anhang 1 unterteilt und behandelt die Beschreibung der
instandsetzungsarbeiten, Fristen- und Einstellarbeiten der Materialerhal-
tungsstufe 3 (MES 3).

Abschnitt 1

enthdit "Aligemeine Angaben" lUber Sonderwerkzeuge, MeR- und Priifgerdte der
MES 3, sowie Einstelldaten, Drehmomentrichtwerte und Toleranzangaben der
MES 3.

Abschnitt 2

beschreibt alle Instandsetzungsarbeiten, Fristen- und Einstellarbeiten der

MES 3. Es sind jedoch nur typengebundene Arbeiten beschrieben. Dabei wird
davon ausgegangen, daB die Arbelten von fachlich ausgebildetem Personal aus-
geflhrt wird.

Jede Arbeit ist nur einmal beschrieben. Bei Arbeitsgdngen, die sich wieder-
holen, wird auf den urspriinglichen Abschnitt oder den entsprechenden TDv-Teil
hingewiesen.

Wichtige Anweisungen, die die technische Sicherheit und den Betriebsschutz
betreffen, sind besonders gekennzeichnet mit

VORSICHT bei Arbeiten, die genau einzuhalten sind, um die Gefdhrdung
von Personen auszuschlieBen. '

ACHTUNG bei Arbeits- und Betriebsverfahren, die genau einzuhalten
sind, um Beschadigungen oder Zerstérungen des Materials
zu vermeiden und

HINWEIS far technische Erfordernisse, die besonders beachtet werden
missen,

Der Abschnitt 2 ist nach dem Gerateaufgliederungsplan (GAPI) gegliedert.

Angaben Uber Betriebsstoffe, Flllmengen, Hinweise tber AuBerbetriebsetzung
bzw. Wiederinbetriebnakme sind der zugehdrigen TDv Teil 22 zu entnehmen.

FUr das Anziehen von Muttern oder Schrauben mit vorgeschriebenen Drehmoment-
richtwerten sind Werkzeuge der angegebenen Cerite zu verwenden.

Sofern keine anderen MaBeinheiten aufgefihrt wurden, sind alle Abmessungen
in Millimeter {mm) angegeben. Neue Mafeinheiten (bar Nm, kW] stehen vorn,
alte MaBeinheiten in Klammer dahinter.

Angaben Uber Anbauorte (vorn, hinten, rechts usw.) beziehen sich auf die
Fahrtrichtung.
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Abschnitt 3

enthalt die elektrischen Stromlaufpldne/Schaltplane fir die auf Seite | auf-
gefUhrten Varianten.

Abschnitt 4
fir das Stichwortverzeichnis nennt in alphabetischer Reihenfoige, unter

Angabe der Seitennummer, diejenigen Abschnitte, die Wesentliches Uber das
Stichwort aussagen.

Vordruck "Anderungsvorschlag zur TDv"

verringert die Schreibarbeit fur Anderungsvorschldge zur TDv. Die Anderungs-
vorschlage werden fiber einen bestimmten Zeitraum gesammeit und nach Genehmi-
gung als Anderungsanweisung (AndA) verdffentlicht.

Anhang 1

beschreibt die Funktionsprifung, die Instandsetzung sowie das Ausbauen und
Wechseln des Transistor-Zindgerdts.

Die Instandsetzungskompanien fur elektronisches Gerdt (InstKp EloGer) sind
mit Mel3- und Prifgeraten der MES 3 ausgestattet.

Falls erforderlich, konnen Stlcklisten und Schaltpldne fir den Nachbau des
dargestellten Prifgerdts (PG} beim MatAH - T Il B - 621 nachgefordert werden.

Anderungs- bzw. Ergdnzungsvorschlige zu dieser TDv sind dem MatAH auf dem
Dienstweg vorzulegen,
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Vorbemerkung

Turbodiesel-Motor

Die vorliegende TDv 2320/050-40(F), Varianten 1 und 2, gilt fir Fahrzeuge
mit Otto-Motor, :

Die erarbeitete AndA 1 gilt fir Fahrzeuge mit Turbodiesel-Motor.

Die Vorbemerkung, Seite I, gilt unverandert auch flr den Turbodiesel-
Motor.

Die TDv 2320/050-40(F) bleibt bestehen: die flir den Turbodiesel-Motor abwei-
chenden Arbeiten in der GAPI-Gruppe 01 ist mit Unternumerierung in die vor-
liegende TDv eingeordnet und im Inhaltsverzeichnis aufgenommen.

Die geratbegleitenden TDv-Teile 12 und 22 fUr den LKW 0,5 t tmil gl (TD-Motor)
sind neu erstellt und als TDv 2320/084-12 bzw. TDv 2320/084-22 herausgegeben.

V.1
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1 Allgemeine Angaben

1.1 Sonderwerkzeuge, MelB~ und Prifgerdte der MatErhStufen 2 und 3

HINWEIS
Verbindlich fur die Ausstattung ist das Anlagenblatt AAN,

Es darfen nur die fGr den LKW 0,5 t tmil gl vorgeschriebenen Sonderwerk-
zeuge sowie Mel3- und Prifgerate verwendet werden,
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Lfd.

Nr.

Versorgungsartikelbezeichnung

Stlick-
zahl

Hinweis auf Kalibrier-
marke/-frist

2

y

Niederhalter zum Einstellen
des Ventilspiels (VW 546)

oder ab 08.82:
HAZET 2574.1 (VW 2078)

Zange zum Einstellen des
Ventilspiels (10-208)

Sortierplatte im Aufbewahrungs-
behalter (10-212)
bestehend aus:

- je 10 Stck. Einstellplattchen
in der Abstufung von 0,05 mm
beginnend bis 4,25 mm

insgesamt:

Schliissel fiir Ceber Kraftstoff-
anzeige aus— und einbauen (2012}

Ringschlissel, offen, SW 19
Zundieitung ab- und anbauen

Offener Ringschlissel, SW 10/11,
Bremsleitungen aus- und ein-
bauen (Hazet 612-10/11)

Bremsfederzange mit beweglichem
Teller

260
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Lfd. . . Stiack-{ Hinweis auf Kalibrier-
Nr. Versorgungsartikelbezeichnung zahl marke/-frist
1 2 3 4

5 Ausdrickvorrichtung zum Aus- 1
bauen der Kugelgelenke am
unteren Querlenker
{(VW-267a)

6 Gegenhalter, Kupplung/ 1
Schwungrad aus- und einbauen
(10-201)

7 Zentrierdorn, Kupplung 1
anbauen
(10-213)

& | Aufhdngevorrichtung, Motor- 1
Cetriebeaggregat aus- und ein-
baueni, Motor- und Getriebe-
lagerung wechsein
(2024A)

9 Auszieher, Dichtring fiir Nockent 1
welle und Kurbelwelle (Keil-
riemenscheibenseite} ausbauen
(2085)

10 Einziehvorrichtung, Dichtring 1
fr Nocken-, Zwischen- und
Kurbelwelle (Keilriemenseite)

(10-203)

11 Ausziehhaken, Dichtring far 1
Kurbelwelle (Kupplungsseite)
ausbauen
(10-221)

12 Einziehvorrichtung. Dichtring 1
fir Kurbelwelle (Kupplungsseite)
einbauen
(2003)

13 EinpreBvorrichtung, Gummilager 1

in Querlenker einbauen
(3030)
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Lfd. : . Stiick-| Hinweis auf Kalibrier-
NF. Versorgungsartikelbezeichnung zahl marke/-frist
1 2 3 4
14 Rohrstiick, Radnabe einbauen 1
(VW 415-A)
15 AuspreBwerkzeug, Radlager 1
aus- und einbauen, Dichtringe
fir Radlager einbauen
(10-550)
16 Einsteckdorn, Dichtringe flr 1
Radlager einbauen
(30-505)
17 Drucktelfer, Innenlaufring 1
des Radlagers von der Radnabe
abbauen
(40-105)
18 Abstatzvorrichtung, Radnabe 1
und Radlager ausbauen
(2090)
19 Nutmutterschliissel, Rundmutter 1
der Radnabe [6sen und fest-
ziehen
(2089)
20 Eindrilcker, Radnabe ausbauen 1
(32-108)
21 Zange flur Innensicherungsringe, 1
far Innensicherungsringe in
Radnabe aus- und einbauen
22 Steckschlisseleinsatz 1

- 140 mm lang, fir Innenvielzahn-

schrauben M11, Zylinderkopf
aus- und einbauen
(Matra W 171)
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Lfd. . . Stick-| Hinweis auf Kalibrier-
Nr. Versorgungsartikelbezeichnung Zzahl marke /-frist
] 2 3 4

23 Fihrungsbolzen, Zylinderkopf 2
einbauen
(2083)

24 Eintreibdorn, Dichtring flir 1
Flanschwelle links im Schalt-
getriebe und flar Flanschwelle
rechts in Hinterachse einbauen
{3024)

25 Eintreibdorn, Dichtring flr 1
Flanschwelle rechts im Schait-
getriebe und fir Flanschwelle
links in Hinterachse einbauen
{3025)

26 Eintreibdorn, Dichtringe fir 1
Flansch der Kardanwelle in
Schaltgetriebe einbauen
(3026)

27 Eintreibdorn, Dichtringe fir 1
Flansch der Kardanwelle in
Hinterachse einbauen
(3027)

28 Ausdrickhebe!, Dichtring far 1
Antriebswelle (Schaltgetriebe)
ausbauen
(VW 681)

29 Hilse, Dichtring far Antriebs- 1
welle (Schaltgetriebe) einbauen
(30-21)

30 Sprengringzange, Gelenkwelle 1
zerlegen
(VW 161a)

3 Abstltzhilse, Celenkweile 1
zusammenbauen
(VW 522)

10
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Lfd.
Nr.

Versorgungsartikelbezeichnung

Stlck-
zahl

Hinweis auf Kailibrier-
marke/-frist

1

2

4

32

33

34

35

36

37

38

39

Schlauchbinderzange, Gelenk-
welle zusammenbauen
(VW 1275)

Spanner fir Gelenkwelle,
Gelenkwelle zusammenbauen
(40-204)

Mehrzweckwerkzeug, Ausbau der
Dichtringe fur Flanschwellen

~und flr Flansche der Kardan-

welle
(VW 771)

Montage-~ und Abstellbock
(00-202), Motor und Getriebe
mit Halter (VW 540)

far Motor

Gegenhalter far Flansch der
Kardanwelle an Schaltgetriebe
und Hinterachse (3028)

Winkelmesser
(3021)

Spritzpistole (1379)

Einsatz flr Innensechskant-
schrauben 8 mm, lange Aus-
fuhrung, fir Aus- und Einbau
der Sperrhebel

12
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1.1.1

Sonderwerkzeuge, MeB- und Prifgerate bis MES 2 und 3

{Turbodiesel-Motor)

KOhlanlage
(VW 12/4/2)

* Werkzeugausstattung, Kfz,
transportabel, Tr.lnst.,
MES 2

Lfd. . . Stick- | Hinweis auf Kalibrier-
Nr. Versorgungsartikelbezeichnung zahl marke/~frist
1 2 3 4
yo* Adapter fur Kompressions- 1
prufer 241
(VersNr 622-12-010-3250)
41+ Steckschllsseleinsatz zum 1
Ausbau des Olfilters
{2067}
42 Offener Ringschllissel SW 17 1
fir Uberwurfmutter der Ein-
spritzleitungen
3035 (Hazet)
43 Steckschliisseleinsatz SW 27 1
zum Aus- und Einbau der Ein-
spritzdise
(VW 169)
fy* Adapter fur Prufung 1
Kahlanlage
(VW 12/4/1A)
45%* Adapter fir Prifung 1

13.0
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fur Zylinderkopfschrauben

* Werkzeugausstattung, Kfz,
transportabel, Tr.Inst.,
MES 2

Lfd. s . Stuck- | Hinweis auf Kalibrier-
NF. Versorgungsartikelbezeichnung zahl marke/~frist
1 2 3 4
46 Prifgerat fir Turbolader 1
47 Spannkeile zum Ausbau der 1
Klemmfeder an der Abgas-
anlage
48 RingschlGssel SW 13, 1
gebogen, zum Ausbau der
Generatorhalterung und
der Einspritzpumpe
49 Adapter zur Prifung der 1
Kraftstoffanlage auf
Dichtheit*
50% Dasenabdrickgerat 1
zur Disenfunktionsprufung
51% Verdichtungsdruckprufer 1
52* Innenvielzahnschidssel 12 mm 1

13.2
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Einspritzpumpenrad
(2064)

Lfd. . . Stuck- | Hinweis auf Kalibrier-
Nr. Versorgungsartikelbezeichnung zahl marke/-frist
1 2 3 b
53 Prifgerat fur Zahn- 1
riemenspannung
(VW 210)
54 Cegenhalter far Zahnrad 1
{3099)
55 Aufdrucker fur Ventil- 1
schaftabdichtung
(10-204)
56 Abziehvorrichtung fur 1
Ventilschaftabdichtung
(3047A}
57 2wei|ochmutterndreher 1
(Zapfenschlissel) fur
Spannrolle
(Hazet 2587)
58 Absteckdorn fir 1

13.4
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Lfd.
Nr.

Versorgungsartikelbezeichnung

Stlck-
zahl

Hinweis auf Kalibrier-
marke/-frist

1

2

4

59

60

61

62

63

64

65

Einstellineal zum Fest-
stellen der Nockenwelle
{2065 A)

Adapter fir MeBuhr zum
Einstellen des Férder-
beginns der Einspritzspumpe
(2066) '

Abziehvorrichtung flr
Einspritzpumpenrad
(3032)

Bolzendreher mit Fihrungs-
bolzen zum Zentrieren des
Zylinderkopfs

Montagevorrichtung fir
Ventilfedern
(2036)

Ventilheber zur Montage
der Ventilfedern

Einziehvorrichtung far den
Dichtring der Kurbelwelle,
vorn

13.6
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1.2 Einstelldaten und Toleranzen der MES 3
1.2.1 Einstelldaten und Toleranzen
01 Motor

Leerlaufdrehzahl
CO-Gehalt

Drosselklappenhebel
- Vollaststellung

Keilriemenspannung
Zahnriemenspannung {Skalenwert)
Spaltmal Starterklappe

Kaltleerlaufdrehzahl

12 Bremsanlage

Bremstromme! Innen-9

14

950 + 50/min

1,5

I+

0,5 Vol.%

max. 1 mm Spiel

5 mm

12...13

Sollwert 4,0 + 0,15 mm

3100 + 200/min

280,0 +0,2 mm @
280,5 +0,2 mm @ (SchlichtmaB)
281,0 +0,2 mm @ {HochstverschleiBmaB)
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1.2.1,1 Einstelldaten (Turbodiesel-Motor)

Verdichtungsdruck

neu 34 bar
Verschleilgrenze 28 bar
max. Unterschied zwischen

den Zylindern 5 bar

Einspritzpumpe

Hub (Forderbeginn} 0,83 mm
Drehmoment ~ 53 Nm bei 1800/min
Motordrehzahl 1800/ min

1.2.1.2 Toleranzen

Zylinderkopf
Unebenheit max. 0,1 mm

14.1
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1

2.2 Anziehdrehmomentrichtwerte nach DiIN

Metr. Regel-Gewinde

Metr. Fein-Gewinde Richtwerte
GCewinde~ Schlisselweite Anziehdrehmoment in Nm (kpm) zum
griBe in mm Erreichen der héchstzuldssigen
in mm Schraubenvorspannung

Sechs- Zylin- Schraubenqualitat

kant- der-

schrb. schrb. 8G 8.8 10K 10.9 12K 12.9
M3 13 6 25 (2,5) 34 (3,4) 43 (4,3)
MBx1 30 (3,0} 41 {4,1) 50 (5,0)
M10 17 8 47 (4,7) 65 (6,5) 83 (8.,3)
M10x1 55 (5,5) 78 (7.8) 95 {9.,5)
M12 19 10 78 (7.8) 100 (10,0) 120 (12,0)
M12x1,5 95 (9,5) 107 (10,7) 128 {12,8)
M1y 22 12 120 [12,0) 175 (17.,5) 215 (21,5)
M14x1,5 140 (14,0) 200 (20,0) 240 (24,0) -
M16 24 T4 180 (18,0) 260 (26,0) 310 {21,0)
M16x1.5 206 (20,0) 290 (29,0} 350 (35,0)
M18 27 14 250 (25,0) 360 (36,0) 430 (u43,0)
M18x1,5 270 (27,0) 390 (39,0) 470 (u47.,0)
M20 30 17 340 (34,0) 470 (47,0) 560 (56,0)
M20x1,5 350 (35,0) 500 (50,0) 600 (60,0)
M22 32 17 430 (43,0) 600 (60,0) 700 (70,0}
M22x1,5 450 (45,0) 630 (63,0) 740 (74,0)
M2y 36 19 560 (56,0) 790 (79,0) 950 (95,0)
M24x1.,5 590 (59,0) 830 (83,0) 1000 (100,0)
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1.

2.3

Drehmomentrichtwerte der Baugruppen

HINWEIS

Selbstsichernde Schrauben und Muttern dlrfen nur einmal verwendet werden.

GAPL| Hauptgruppe Bezeichnung Anziehdrebhmoment
Nm kpm
01 Motor Zylinderkopfschrauben 75% 7,5%
Motor kalt
l.Stufe 40 4,0
Il1.Stufe 60 6,0
I11.Stufe + 1/2 Umdrehung
(180 Grad) ohne abzu-
setzen mit starrem
Schllssel weiterdrehen
(2 x 90 Grad weiterdrehen
ist zuldssig)
Zylinderkopfhaube 10 1,0
Zundkerze 30 3,0
Temperaturgeber fur Khimittel- 10 1,0
anzeige
Nockenwellenrad an Nockenwelle 80 8,0
Spannrolle fur Zahnriemen an 45 4,5
Zylinderkopf
Glwanne an Zylinderblock 10 1,
OlablaBschraube 30 3,0
Oldruckschalter 25 .5
lpumpe 20 2,0
Zahnriemenscheibe an Kurbelwelle 80 8.0
Zwischenwellenrad an Zwischenwelle g0 8,0
Kurbelwellenrad an Kurbelwelle 80 8,0
Riemenscheibe an Zahnriemenscheibe 20 2,0
Dichtflansch flir Zwischenwelle 25 2.5
an Zylinderkopf
Motor an Getriebe M12 55 5.5
Motor an Getriebe M8 22 2,2
Flansch an Auspuffkrimmer 20 2,0
Motorlagerung links 45 4,5
Motorlagerung rechts 45 4.5
Motorstatze rechts 20 2,0
Motorstitze links 40 4,0
Halter flr Anlasser 25 2,5
Generatorstiitze 30 3,0
Zahnriemenschutz 10 1,0
Ansaugkrimmer 20 2,0

16
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GAPL| Hauptgruppe Bezeichnung Anziehdrehmoment
Nm kpm
07 | Kupplung/ Getriebelagerung 45 4,5
Letriebe Lagerhalter Getriebegehduse 40 4,0
Motor an Getriebe M12 55 5,5
Motor an Getriebe M8 22 2,2
Druckplatte an Schwungrad 25 2,5
Befestigungsschraube flur Abtriebs- 25 2,5
flansch '
Schwungrad an Kurbelwelle 75 7,5
Anlasser an Getriebe 25 2,5
Trieblingsmutter 150 15,0
Flansch der Celenkwelle (Gelenk-
welle zur Hinterachse)
- Befestigungsschrauben 40 4,0
- Befestigungsmutter fir Flansch 150 15,0
08| Antriebsachse | Befestigungsschrauben fir Gleich- 45 4,5
laufgelenke
Gelenkwelle fur Antriebsachse 45 4.5
Bremstrager an Schwenklager 34 3.4
Nutmutter fir Schwenklager 400 40,0
Schrauben fur Spurhebel 45 4.5
09| Fahrwerk Radbefestigungsmuttern 160 16,0
10| Federung undj Blattfeder an Federbrucke 120 12,0
Damptung Blattfeder an Tragzapfen 90 95,0
Steofldampfer oben an Rahmen 200 20,0
StoBdampfer unten an Achslenker 190 19,0
Achsgelenk an Achslenker 200 20,0
Achslenker an Rahmen 150 15,0
Achsgelenk an Radlagergehduse 80 8,0
Radnabe an Gelenkwelle 100 10,0
Befestigung Spurstange an 90 9,0
Federbrlcke
Federblgel 120 12,0
StoBdampfer 190 19,0
Federbock 90 9,0

17
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GAPL| Hauptgruppe Bezeichnung Anziehdrehmoment
Nm kpm
12 | Bremsanlage Befestigungsschrauben Bremstrager 34 3.4
Radbremszylinder an Bremstrager
- Vorderachse 25 2,5
- Hinterachse _ 12 1,2
Lagerbock mit Bremsnachstellung 25 2,5
an Bremstriger (Hinterachse)
14 | Lenkanlage Lenkrad an Lenkséaule 50 5.0
Lenkgetriebe an Karosserie 4o 4,0
Lenkungsdampfer an Lenkgetriebe 40 4.0
Spurhebel an Blgel 60 6,0
Befestigung Klemmstick mit 60 6,0
Bigel an Zahnstange
Spurstange an Radlager 40 4,0
Feststelimutter Spurverstellung 40 4,0
Befestigungsschrauben Spur- 45 4,5
stangenhebel
18| Rahmen, Befestigungsschrauben flr 45 4,5
Wanne Anhédngekupplung

18
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1.2.3.1

Drehmomentrichtwerte der Baugruppen (Turbodiesel-Motor)

HINWEIS

Selbstsichernde Schrauben und Muttern dirfen nur einmal verwendet werden.

GAPL| Hauptgruppe Bezeichnung Anziehdrehmoment
Nm kpm

01 Motor Einspritzduse 70 7,0
Einspritzleitungen 25 2,5
Befestigungsschrauben fur Nocken-
wellenzahnrad 45 4.5
Mutter fur Spannrolle 45 4,5
Befestigungsschrauben fir Keil-
riemenscheibe 20 2,0
Befestigungsschrauben fur
Zwischenrad 45 4,5
Befestigungsmutter far Einspritz-
pumpenrad 45 4,5
VerschluBschraube Einspritzpumpe 15 1,5
Befestigungsschrauben fur
Einspritzpumpenstutze 25 2,5
Befestigungsschrauben fur Dicht-
flansch 25 2,5
Muttern flir Abschirmblech 25 2,5
Befestigungsschrauben fir Zahn-
riemenrad 80 8,0
Befestigungsschrauben fur
Schwungrad 75 7.5
Befestigungsschrauben fur
Schwungrad (Kurbelwelle) 20 2,0
‘Befestigungsschrauben fuar Motor-
trager M8 30 3,0

M10 55 5,5

Befestigungsschrauben fir Motor-
lager 45 4,5
Befestigungsschrauben fir Getriebe-
flansch 55 5,5
Befestigungsschrauben flr AnschluB-
stick Olklhler 20 2,0
Befestigungsschrauben far Olfilter-
gehause 20 2,0
Abgaskrummer 25 2,5
Ansaugkrummer 25 2,5
Glihkerzen 40 4.0
AnschluBflansch Zylinderkopf 20 2,0
Befestigungsschrauben fir Olwanne 20 2,0
Befestigungsschrauben fir Olpumpe 20 2,0
Hinteren Anschluliflansch mit
Temperaturgeber 10

.1
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1.3

Werk- und Verbrauchsmaterial

Benennung

Verwendungsstelle

Ver‘sor‘gungsnummer

NATO-
Symbol

Bemerkungen

(1) Schmierfett

{2) Schmierfett
Molybdan-~
Disulfid

(3} Motordl
SAE-15 W-40

Gewindestick
(Kupplungsseil-
fuhrung)

Gleitschienen der
Sitze

StoBdémpferbolzen
Kugelpfannen

Fihrungshllse des
Zugseils (Fest-
stellbremse)

Starterzug

Aufnahmedse far
Magnetschalter

Lagerbolzen (Kupp-
lungsfuBBhebel)

Antriebswelle und
Rillen der Kupp-
lungsscheibe

Kerbverzahnung der
Kupplungsscheibe

Gleitflache des
Drucklagers

Anlagefliche der
Bremsbacken

Verstellvorrich-
tung der Brems-
backen

Umlenkhebel der
Feststellbremse

Antriebswelle

Gleitflichen der
Laschen

Kerbverzahnung
der Kupplungs-
scheibe

Filzringe und
Nadellager,
O-Ringe,
Dichtring
(Kurbelwelle)
Dichtring

{ Nockenwelle)

9150-12-160-1516

9150-12-139-6167

9150-12-149-8316¢

G-450

G-353

0-236

VAK-POL

VAK-POL

VAK-POL
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Benennung Verwendungsstelle | Versorgungsnummer g:‘;&] Bemerkungen
{4} Talkum 6810-12-120-9492 VAK-Werk-~
u, Verbr.
{5) Atmosit 5330-12-141-0719 VAK-Werk-
: u. Verbr.
(6) Loctite Typ 8030-12-182-4878 VAK-Werk-
270 (stark) u. Verbr.
(7) Silikon- Abdichtung zwi- Terostat 55
dichtmasse schen Zwischen- dez,
platte und
Motorblock,
iiwanne und
Anlasser
{8} Dichtmasse dezentral
{9) Kleber dezentral
Terokal 538
(10} Kleber D13 dezentral
(11) Plastik- 5970-12-154-9629
spraylack K70
(12) Zwirn Verdeckplane 8310-12-155-8157
(13) Techn. Batteriepole und 9150-12-125-9135 5-743
Vaseline -klemmen
Endsticke der
elektr. Leitungen
Fremdstromsteck-
doseneinsatz
{14} Reifen- fur Reifenwiiste 2640-12-153-7262
montage- und Felgen, Gummi-
creme tulle fur Vergaser-
zug und Startzug
(15) Brems- Bremsanlage 9150-12-121-6974 H-542
flissigkeit
(16) Silikonfett Abdichtung von 9150-12-299-8732 S-736 Fa. Bosch
Ziindleitungsver- Ft 2v4
schraubungen (dez.)

20
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Benennung Verwendungsstelle | Versorgungsnummer g:‘;&] Bemerkungen
(17) Gummi- Reilverschllisse 2640-12-153-7262
pflege, der Seitenfenster
Gleitmittel
(18) FestfreB- Bremseneinsteller 8030-12-127-2209 5-720
schutzmittel
(19) Getriebedl Hinterachsgetriebe |MIL-L-2105 B 0-226 Nur fiar
GL5 {SAE 90) ‘ 9150-01-035-5393 die Erst-
beftliilung
(20) Getriebedl Hinterachsgetriebe | MIL-L-2105 O-184 Zum Nach-
GLY 9150-12-125-9113 fullen
bei 01~
verlust
oder
Inst.-
Arbeiten
(21) Getriebeol Schaitgetriebe 9150-12-125-9113 O-184
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1.3.1 Werk- und Verbrauchsmaterial

(Turbodiesel-Motor)

Benennung Verwendungsstelle | Versorgungsnummer g‘?;g;! Bemerkungen
(22) Molykotefett MOS 2 dezentral
(23) Spezialbenzin $-752 |VAK-Pol

22
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2 Beschreibung der |nstand-
setzungsarbeiten, Fristen-
arbeiten und Einstellarbeiten
der MatkErhStufe 3

2.1 01 Motor

2.1.1 Motorleerlaufdrehzah! und
CO-Gehalt prufen, einstellen

HINWEIS

Einstellung des Leerlaufs nur bei
betriebswarmem Motor vornehmen.

1. ZUndzeitpunkt prifen, siehe
TDv 2320/050-30.

2. Einstellung des Gaszugs prufen.
Bei Vollgasstellung muB zwischen
Drosselklappenhebel und Anschlag am
Gehduse etwa 1 mm Spiel vorhanden
sein {1/Pfeil}.

3. Drehzahlmesser und Abgastester
entsprechend der Anweisung des
Herstellers anschliellen,

4. Schlauch filr Kurbelgehduseent-
[Uftung abziehen.

5. Leerlaufdrehzahl auf 950 + 50/min
mit der Leerlaufeinstellschraube
{2/1) einstellen. CO-Wert priafen,

6. Zum Einstellen des CO-Gehalts
CO-Einstellschraube (3/1) entspre-
chend verdrehen.

Der Einstellwert betrdagt 1,5 + 0,5
Vol.% bei aufgesteckter Kurbelge-
hauseentliftung.

Der Einstellwert bei abgezogener
KurbelgehduseentlGftung betrigt
1,0 + 0,5 Vol.%.

Nach der Einstellung ggf. Leerlauf-
drehzah! korrigieren.

HINWEIS

Bild 3

- Nach der CO-Einstellung muf3 der Schlauch fur die Kurbelgehduseentltftung
wieder aufgesteckt werden. Wenn jetzt der CO-Gehalt ansteigt, liegt das
nicht an einer falschen Einstellung, sondern an einer Anfettung aus dem
Kurbelgehduse infolge Olverdlinnung bei Uberwiegendem Kurzstreckenverkehr.

- Bei ldngeren zlgigen Uberlandfahrten verringert sich der Kraftstoffanteit
im OI, und der CO-GCehalt normalisiert sich.

- Kurzfristig laBt sich das auch durch eine ca. 30minttige scharfe Fahrt oder
durch einen evtl. anstehenden Olwechsel erreichen.

7. Prufgerate abbauen, Schiauch flr Kurbelgehduseentllftung wieder anbauen.

8. CO-Einstellschraube mit blauer Kappe verplomben.
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2.1.2 Motor aus- und einbauen,
wechseln

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, Ifd. Nr.Z.

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1,
[fd.Nrn.4,1, 8 und 35,

1. Motor nach dem Einbau fahrbereit
machen, siehe Abschnitt 2.1.5.

2, Kahler ausbauen, siehe TDv
2320/050-30.

3. Anlasser ausbauen, siche TDv
2320/050-30.

4. Seilzughllle des Kupplungsseils
hochziehen und aus dem Halter
aushangen (4).

Einbauhinweis:

Kupplungsspiel prifen, ggf. ein-
stellen, siehe TDv 2320/050-30.

5. Haken des Kuppiungsseils aus dem
Kupplungshebe! aushiangen (5],

6. Befestigungsmuttern am Flansch
des Auspuffkrimmers abschrauben (6}.

6.1 Erste Auspuffhalterung unter dem
Fahrzeugboden abschrauben,

Einbauhinweis:

- Neue selbstsichernde Kupfermuttern
verwenden. -

- Anziehdrehmoment 20 Nm (2,0 kpm},

- Zwischen den Flanschen neue Dich-
tung verwenden.,

7. Vorderen StoBfanger abbauen.

8. Befestigungsschrauben des Klhler-
schutzes herausschrauben, Kilhler-
schutz abnehmen.

9. Befestigungsschrauben der Klhfer-

halterung herausschrauben, Halter
abnehmen (7).
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10. Befestigungsschrauben der vor-
deren Querstrebe herausschrauben
{(8), Quersirebe abnehmen.

11. Schiauchschelle (9/1) am Kur-
belgehauseentliufterschlauch losen,
Schlauch vom Stutzen der Zylinder-
kopfhaube abziehen.

12. Schlauchschelle an Vergaser-
oberteil (10/1) und Luftfilter-

anschluBstutzen (10/2) 16sen und
Schlauch vom Vergaser abziehen.

HINWEIS

Offnung des Vergaseroberteils
abdecken,

Einbauhinweis:

- Vergasereinstellung prufen, ggf.
berichtigen.

- Schlauchschelle am Vergaser auf
Flanschstlck setzen und fest-
ziehen,

13. Schlauchschelle der Kraftstoff-
leitung (11/1) am Vergaser [dsen,
Schlauch abziehen,
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14, Elektrische Leitung vom elektro-
magnetischen Umluftabschaltventil
abschrauben (12).

Bild 12
15. Befestigungsschrauben des Aus- I »
gleichbehélters herausschrauben

{13/Pfeil), Halteschelle fir Kraft-

stoffilter &6ffhen und Ausgleich-

behalter zur Seite legen.

16. Kfemmschelle (14) an der Gaszug-
fuhrung abnehmen.

17. Gaszug (15/1) aus der Flhrung
aushangen; dazu FUhrung nach unten
drdcken,

18. Vergaserseitige Stecksicherung
(15/2) aus der Seilzughtlle heraus-
ziehen,

Biid 15
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19. Gaszug zurtickziehen und aus der
Cummidurchfthrung (16/1) am Halter
des Vergasers und aus der Flhrung

(16/2) herausnehmen.

20. Klemmschraube fur Starterzug am
Klemmstiick [osen (17).

Einbauhinweis:

Knopf fGr Starterzug im Fahrerhaus
einschieben (1 mm Liftspiel), Hebel
am Vergaser bis zum Anschlag ganz
nach aulen dricken und Starterzug
mit Klemmstick festlegen (18/Pfeil).

21. Schraube an der Halteschelle
(19/1) I6sen und Starterzug aus
der Fdhrung herausziehen.,

Einbauhinweis:

- Die Halteschelle mufl auf dem Cummi-
stiuck des Starterzugs liegen.

- Starterzughille blndig befestigen.

Bild 18

Bild 19

2
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27 . Unterdruckschlauch {20) fur
Bremskraftverstirker am Ansaug-
krimmer trennen.

23, Unterdruckschlauch (21) far
Unterdruckdose der Zundverteiler
kennzeichnen und abziechen.

Einbauhinweis:

Unterdruckschlauche nicht ver-
tauschen,

24, Schlauchschelle (22) am Vor-
laufschlauch (oberer Schlauch) fur
KUhlflassigkeit |dsen, Schlauch vom

Stutzen des Ansaugkrimmers abziehen.

25. Schlauchschelle (23} des Kihi-
flissigkeitsschlauchs an der K{hi-
flissigkeitspumpe losen, Schlauch
abziehen.

28

Bild 20

Bild 23



TDv 2320/050-40(F)

26. Mutter abschrauben und elek-

trische Leitung von Oldruckschalter
(24/1) und Thermoschalter fUr Tem-
peraturwarnleuchte (24/2) trennen,

27. Schlauchschelle (25) des Hei-
zungsschlauchs 16sen. Schlauch
abziehen,

28. Befestigungsschraube flr Masse-
leitung (26/2) und Halter fGr Kd4hl-
mittelschlauche (26/1) herausschrau-
ben,

29. BellUftungsschiauch (26/3)
vom Anschlufistutzen trennen und
abziehen,

30. Elektrische Schraubsteckver-
bindung (27/1) am Zlndverteiler
abschrauben,

LA

Bild 27
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31. Uberwurfmutter der Zlndleitung
mit offenem Ringschlissel Nr. 4,1
von der Zlndspule am Verteiler
abschrauben, dabkei Zdndleitung von
Hand festhalten und herausziehen,

32. Elektrische Leitung (28/1) vom
Oltemperaturschalter trennen.

33, Masseleitung (29/1) abbauen,

34, Befestigungsmuttern des Abdeck-
blechs (30/1}) vom Generator abschrau-
ben, Blech abnehmen.

35. Befestigungsmutiern flr die
elektrischen Leitungen abschrauben
(31) und Leitungen von den An-
schlissen abnehmen,

30
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36. Klemmschelle (32/1) flGr die
elektrischen Leitungen zum Anlasser
aus dem Halter herausziehen und
elektrische Leitungen abnehmen.

37. Hebezeug Nr.8 einstellen:

Hubhaken in die Bohrungen 2 und 7
des Hebebalkens einsetzen (33).
Hubhaken vorn am Motor im 1. und
hinten im 3.Loch befestigen.

Motor mufi in Einbaulage gehalten
werden,

38. Motor in Hebezeug Nr.8 auf-
nehmen; dazu Hubhaken in die ent-
sprechenden Bohrungen einhdngen.

Bild 34 = Vordere Bohrung

Bild 35 = Hintere Bohrung
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39. Befestigungsschraube der Motor-
lagerung rechts und links heraus-
schrauben (36).

Einbauhinweis:

- Neue selbstsichernde Mutter
verwenden.

- Oben kleine Unterlegscheiben
aufschieben.

- Anziehdrehmoment links 45 Nm
{4,5 kpm), rechts 45 Nm (4,5 kpm}.

40. Untere Motorlagerhdlfte
abnehmen (37),

Bitd 37

41, Motor so weit anheben, bis die
obere Lagerhdlfte herausgenommen
werden kann.

Einbauhinweis:

L.agerhilfte (38/2) mit der Abschri-
gung nach oben weisend auflegen,
dann grofie Scheibe {38/1).

42, Kupplungshebel zur Ausrlckwelle
kennzeichnen, Klemmschraube (39/1)
des Kupplungshebels herausschrauben.

Bild 39
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Einbauhinweis:

Kupplungshebel nach der Kennzeich-
nung aufsetzen. Ist keine Kenn-
zeichnung vorhanden, Kupplungs-
hebel so ansetzen, dall das Ende
mit der Unterkante des Zapfens

am Gehduse fluchtet (40),

43. Samtliche Befestigungsschrauben
am Getriebeftansch herausschrauben
(41},

Einbauhinweis:

Schrauben mit 35 Nm (5,5 kpm]} fest-
Ziehen,

4y, Motor so weit abdricken, bis
die Antriebswelle aus der Kupp-
lungsscheibe heraus ist, danach
Moter etwas anheben und nach vorn

aus dem Motorraum herausnehmen (42).

Einbauhinweis:

- Antriebswelle leicht mit G-353 Nr.2
fetten.

-~ Neue Dichtung zwischen Motorblock
und Getriebe verwenden.

45. Motor in Montagebock Nr.35
einsetzen und befestigen (43).

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Bild 41

Bild 42

Bild 43
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2,1.3 Motor mit angeflanschtem
Cetriebe ausbauen

HINWEIS
Nach dem Einbau Cetriebedlstand
prafen, ggf. berichtigen.

1. Vorderradader abbauen,

2. Arbeitsgange 1...41, Abschnitt
2.1.2, durchfuhren. Arbeitsgang 3
nicht durchfihren, Anlasser bleibt
angebaut,

3. Schalthebel ausbauen, siehe

TDv 2320/050-30,

HINWEIS

Offnung flr Schaltbock abdecken.
4. Elektrische Leitungen am Magnet-
schalter kennzeichnen, von den An-

schlussen trennen und herausziehen
(44),

Einbauhinweis:

Elektrische Leitungen nach der
Kennzeichnung anschlieBen, ggf.
siehe Elektrischen Stromlaufplan,

5. Befestigungsschrauben aus dem
vorderen Gleichlaufgelenk der Ge-
lenkwelle herausschrauben (45/1),
Gelenkwelle hochbinden.

Einbauhinweis:

- Neue Laschen verwenden.

- Laschen unter den Schrauben mitbe-
festigen,

- Schrauben mit 46 Nm (4,0 kpm)
festziehen,

- Neuwe Dichtung verwenden.
6. Befestigungsschrauben der Gelenk-

wellen aus den Gleichlaufgelenken
herausschrauben (46/1),

Einbauhinweis:

- Schrauben mit 40 Nm (4,0 kpm)
festziehen.

- Unter den Schrauben Laschen mitbe-
festigen.

7. Rlckzugfeder am Gestdnge flr : 0
abschaltbare Vorderachse aushidngen : <
{47). Bild 47
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8. Stecksicherung (siehe Bild 47/1)

am Gestange ausheben, Kunststoff-
scheibe (siehe Bild 47/2) und Cestdnge
abnehmen,

Einbauhinweis:

Erst Gestdnge aufstecken, dann Kunst-
stoffscheibe auflegen,

9. Uberwurfmutter der Tachometer-
welle abschrauben, Tachometerwelle
vom Anschlufl abnehmen (48).

10. Befestigungsschraube unter
Gegenhalten der Sechskantmutter
aus der Getriebelagerung heraus-
schrauben (49},

Einbauhinweis:

- Neue selbstsichernde Mutter
verwenden,

- Oben kleine Unterlegscheibe
aufschieben,

- Anziehdrehmoment 45 Nm (4,5 kpm]).

11. Untere Lagerhéifte abnehmen.

12. Befestigungsschrauben des Lager-
halters aus dem Getriebegehduse her-
ausschrauben {50), Halter abnehmen.

Einbauhinweis:

Anziehdrehmoment der Befestigungs-
schrauben 40 Nm (4,0 kpm).

13. Obere Lagerhalfte und Abdeck-
scheibe abnehmen.

Einbauhinweis:

Lagerhdlfte {51/2) mit der Abschra-
gung nach oben weisend aufiegen,
dann grolie Scheibe (51/1}.

1
Bild 48

Bild 51
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4. Isolierschlauch (52/1) am rech-
ten Entlifterschiauch hochschieben
und Entliifterschlauch (52/2) vom
Stutzen trennen,

15. Motor mit Getriebe vorsichtig
anheben und nach vorn herausziehen.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

2.1.4 Getriebe vom Motor
abflanschen

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, I[fd. Nr.2.

1. Motor mit anhgeflanschtem Getriebe
ausbauen, siehe Abschnitt 2.1.3.

2. Kupplungshebe! zur Ausrickweile

kennzeichnen, Klemmschraube des Kupp-
lungshebels herausschrauben (53},

3. Kupplungshebel abziehen.

Einbauhinweis:

Kuppiungshebel hach der Kennzeich-
nung aufsetzen. |Ist keine Kennzeich-
nung vorhanden, Kupplungshebel so auf-
setzen, dall das Ende mit der Unterkante
des Zapfens am Gehause fluchtet (54).

4, Befestigungsschrauben des
Anlassers herausschrauben (55).

Einbauhinweis:

Anziehdrehmoment 25 Nm (2,5 kpm],

36
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Bild 52
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Bild 53

Bild 54

Bild 55
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5. Befestigungsschrauben (56) des
vorderen Halters herausschrauben.
Anlasser herausnehmen.

tinbauhinweis:
Anziehdrehmoment 25 Nm (2,5 kpm).

6. Samtliche Befestigungsschrauben
am Getriebeflansch herausschrauben
(57).

Einbauhinweis:

Schrauben M12 mit 55 Nm (5,5 kpm),
Schrauben M8 mit 22 Nm (2,2 kpm)
festziehen,

7. Getriebe vom Motor abziehen.

Einbauhinweis:

- Antriebswelle mit G-353 Nr.2 fetten.

- Dichtflachen an Motor und Getriebe
reinigen.

- Neue Dichtung verwenden,

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

2.1.5 Motor nach dem Einbau
fahrbereit machen

1. Motorendl (bei Motoren ohne Ol-
fallung 4,5 1) einflhllen; dazu Ver-
schlufdeckel von der Zylinderkopf-
haube abdrehen, Ol einflllen und
Verschlufideckel aufdrehen (58}.

2. Bei Motoren mit Olftllung Olstand
prufen, ggf, bis zur Max.-Marke des
OlmeRstabs Ol aufflllen (59},

Bild 57

Bild 58
T o
Ve
'

[

Bild 59
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3. Zum Prifen des Kupplungsspiels
Kupplungspedal langsam von Hand bis
zum ersten splrbaren Widerstand be-
tétigen und lLeerweg ausmessen (60).
Der Leerweg soll etwa 15 mm betragen.
Bei Abweichungen Kupplungsspiel ein-
stellen.

4, Zum Einstellen Stecksicherung
(61/1) ausheben und in die ent-
sprechende Ringnut einsetzen.

5. Kupplungspedal mehrmals durch-
treten und Spiel prifen, ggf. nach-
stellen.

6. Deckel des Ausgleichbehélters
abschrauben und aufbereitete Kih!-
flissigkeit in den Ausgleichbehdlter
einflallen,

7. Vergaserzugeinstellung prufen,
nachstellen: Fahrpedal in Vollast-
stellung bringen. Der Drosselklappen-
hebel mub jetzt die Vollaststellung
knapp erreicht haben, max. 1 mm
Spiel zwischen Hebel und Anschlag-
nase (62/Pfeil).

8. Zum Einstellen Stecksicherung
{63/1) von der Seilzughille ab-
ziehen und in eine entsprechend
andere Nut einsetzen. Einstellung
priiffen, bei Bedarf 5Scheibe noch-
mals versetzen,

38
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9. Starterzugeinstellung prufen;
dazu Knopf im Fahrerhaus (1 mm
Liftspiel) einschieben (64/Pfeil), -

- der Hebel am Vergaser muBl ganz am
vorderen Anschlag stehen (65/Pfeil).

10. Heizung anstellen; dazu Knopf
im Fahrerhaus ganz herausziehen,

11, Motor starten und warmlaufen
lassen. Wahrend des Warmlaufens
Oldruckkontrolleuchte und Tempera-
turkontrolleuchte beobachten. Bei
Bedarf Entlifterschraube (66/1)
offnen; tritt keine Luft mehr aus,
Entlifterschraube schiief3en.

12. Motorleerlaufdrehzahl prifen,
einstellen.

HINWEIS

Die Leerlaufdrehzahl soll bei

950 + 50/min liegen, ggf. Leer-
laufeinstellschraube (67/1) so
weit verdrehen, bis die Leerlauf-
drehzah! erreicht ist.

13. Motor abstellen, Olstand und
Kiuhiflissigkeitsstand prifen, ggf.
berichtigen.

HINWEIS

Der KGhIfiGssigkeitsstand muB bei
kaltem Motor bis zur MarkKierung
reichen, bei warmem Motor steht
er etwas hoher,

14, Motor auf Dichtheit prufen.

Bild 64

Bild 67
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2.1.6 Motor ab- und aufrusten

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1,
Ifd. Nr.4.7.

1. Schlauchschellen (68/1, 2 und 3}
der KohlflUssigkeitsschlduche |Gsen,
Schlduche von den Stutzen abziehen.

2, Befestigungsschraube aus der
oberen Generatorstltze heraus-
nehmen: dazu Sechskantmutter
abschrauben.

3. Keilriemen abnehmen.

Einbauhinweis:

Keilriemen spannen; er mul3 an
seinem langsten freiliegenden Teil
15 mm durchdrickbar sein,

4. Gummistopfen (69) aus dem Zahn-
riemenschutz herausnehmen.

5. Befestigungsschraube an der unte-
ren Generatorstltze (unter Gegen-
halten der Sechskantmutter) heraus-
schrauben (70}, Unterlegscheibe
abnechmen., Generator abnehmen.

Einbauhinweis:
- Anziehdrehmoment 30 Nm (3,0 kpm).

- Unterlegscheibe nicht vertauschen.

- Nur Criginal-Unterlegscheibe
verwenden. Kurzschlulgefahr!

6. Befestigungsschrauben des unteren
Lagers herausschrauben (71), Lager
vom Gehiduse abnehmen.

7. Zandleitung des ersten Zylinders
mit offenem RingschlGsse] Nr.4,1
abschrauben, dabei Zandleitung von
Hand festhalten (71/1).

40
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Bild 70
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8. Befestigungsschraube aus der obe-
ren Generatorstltze herausschrauben
(72}, Unterlegscheibe abnehmen,
Ceneratorstitze abnehmen.

Einbauhinweis:

- Unterlegscheibe nicht vertauschen.

- Nur Original-Unterlegscheibe
verwenden. KurzschluBgefahr!

9. Befestigungsschrauben des linken
Haiters flr Motorlager herausschrau-
ben (73), Halter abnehmen.

10. Befestigungsschrauben des rech-
ten Halters fir Motorlager heraus-
schrauben (74), Halter abnehmen,

11. Kupplung ausbauen, siche
Abschnitt 2.4.2,

HINWEIS

Wurde der Motor mit angeflanschtem
Cetriebe ausgebaut, Getriebe vom
Motor abflanschen, siehe Abschnitt
2.1.4,

Bild 74

2.1.7 Olwanne ab- und anbauen, abdichten

Werk- und Verbrauchsmaterial: Abschnitt 1.3, Ifd. Nr.7,
1. Schwungrad abbauen, siehe Abschnitt 2.1.23.

2. OtablalRschraube aus der Olwanne herausschrauben,

HINWEIS

Auslaufendes OI auffangen.

Einbauhinweis:

- Alten Dichtring von der Ablafischraube abnechmen und neuen verwenden.
- Ablafischraube mit 30 Nm (3,0 kpm} festzichen.
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3. Befestigungsschrauben (1% Stlck) der Olwanne herausschrauben,

Einbauhinweis:

Schrauben mit 10 Nm (1,0 kpm) festziehen.
4, Olwanne vom Kurbelgehause abnehmen.

Einbauhinweis:

- Dichtflichen an Olwanne und Kurbelgehduse reinigen, Neue Dichtung verwenden.

- Anlageflache zum Zwischenblech mit Silikondichtmasse Terostat 55 Nr.7 ein-
streichen.

Der Anbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

2.1.8 Olpumpe aus- und einbauen,
prufen

1. Olwanne abbauen, siehe Abschnitt
2.1.7.
2. Befestigungsschrauben flur Olpumpe

herausschrauben (75).

Einbauhinweis:
Anziehdrehmoment 20 Nm {2,0 kpm).

Bild 75
3. Olpumpe (vollst.} abnehmen {76).
HINWEIS

Bei starker Verschmutzung Lochblech
reinigen.

Bild 76
4, Blechkanten des Ansaugkorbs
aufbiegen {77).

Bild 77
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5. Ansaugkorb (78/2) und Lochblech
{78/1) abnehmen und reinigen.

6. Zum Prifen der Olpumpe Befesti-
gungsschrauben herausschrauben und
Saugrohr abnehmen (79).

7. Zahnflankenspiel mit Flhlerlehre
prufen (80).
Neu: 0,05 mm

Verschleilgrenze: 0,20 mm

8. Axialspiel mit Flhlerlehre und
Haartineal prifen (81), max.
0,15 mm.

Bild 78

Bild 80

Bild 81
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9. Zahnrad aus dem Gehduse heraus-
nehmen (82).

Bild 82
10. Antriebswelle mit Zahnrad aus
dem Gehause herausnehmen (83}).

Bild 83
11. Olpumpengehduse auf Zustand
prifen, besonders auf Laufspuren
achten (84),

Bild 84

12. Olpumpendeckel (Saugrohr) (85/1),
Zahnrad (85/2) und Antriebswelle mit
Zahnrad (85/3) auf Zustand prufen,
ggf. Olpumpe wechseln.

13. Alle Teile reinigen.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Bild 85
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2.1.9 Kurbelwelle (vorn} abdichten

Werk~- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, ifd. Nr.3.

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1,
Ifd. Nrn.9 und 10,

1. Kurbelwellenrad abbauen, siehe
Abschnitt 2,1,22,

2. Scheibenfeder aus der Nut in der
Kurbelwelle aushebeln (86} und ab-
nehmen.

3. Réndelschraube am Auszieher Nr.9
herausschrauben und Schraubeinsatz
zuridckdrehen. Randelschraube in die
Nut eindrehen. Auszieher gerade an-
setzen und bis zur Anlage eindrehen.
Randelschraube herausschrauben, Aus-
zieher gegenhalten und Schraubein-
satz so weit hineindrehen, bis der
Dichtring herausgezogen ist (87).

4., Schutzhuise der Einziehvorrich-
tung Nr,10 mit dem konischen Ende
voran auf die Kurbelwelle schieben
(88).

5. Dichtlippe des neuen Dichtrings
mit 0-236 Nr.3 élen und Dichtring
(89/1) mit der Dichtlippe voran

bis zum Gehause Uber die Schutzhiise
schieben.

Bild 89
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6. Druckhdlse der Einziehvorrichtung
Nr,10 ansetzen und Dichtring so weit
cinpressen, bis er etwa 2 mm im
Dichtflansch steht (90).

7. Einziehvorrichtung Nr.10 abbauen
und Scheibenfeder in die Nut der
Kurbelwelle einsetzen.

2.1.10 Kurbelwelle {(hinten)
abdichten

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, Ifd. Nr.3.

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1,
Ifd, Nrn,11 und 12,

1. Motor aushauen, siehe Abschnitt
2.1.2.

2. Schwungrad abbauen, siehe
Abschnitt 2.1,23,

3. Dichtring aus dem Kurbelgehduse
mit Ausziehhaken Nr.11 aushebeln
{91).

4, Schutzplatte der Einziehvorrich-
tung Nr.12 auf das Kurbelwellenende
aufsetzen (92},

5. Dichtlippe des neuen Dichtrings
leicht mit 0-236 Nr.3 dlen,

6. Dichtring (93/1) mit der Dicht-
lippe voran (Ober die Schutzplatte
schicben und leicht in den Flansch
eindricken.

he

Bild 93
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7. Schutzplatte abnehmen, Druck-
platte anschrauben und Dichtring
bis zur Anlage einpressen (94).

8. Druckplatte abbauen.

2.1.11 Varderen Flansch ab- und
anbauen, abdichten

1. Zahnriemen abbauen, siehe
Abschnitt 2,1.17.

2. Kurbelwellenrad und Zwischen-
wellenrad abbauen, siehe Ab-
schnitte 2.1.22 und 2.1.20,

3. Sechskantschrauben aus dem
Flansch herausschrauben (95},

4. Vordere drei Befestigunas-
schrauben aus der Olwanne heraus-
schrauben (96},

Bild 96
5. Dichtflansch vom Gehiuse ab-
hebeln {97).

HINWEIS

Dichtung fir Glwanne nicht bescha-
digen, Beschidigte Olwannendichtung
wechseln.

Bild 97



1y 2320/050-80(F)

Einbauhinweis;

Auf Vorhandensein der PaBstifte im
Gehause achten (98).

Bild 98
6. Dichtung vom Gehduse abziehen.

Einbauhinweis:

Dichtfldche an Flansch und GCehause
reinigen. Neue Dichtung ansetzen,

7. Dichtring (99/1) aus dem Flansch
austreiben,

Einbauhinweis:

Neuen Dichtring erst nach Anbau des
Flansches einbauen, siehe Abschnitt
2.1.9, Arbeitsginge 3...7.
Bild 99
Der Anbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

2.1.12 Hinteren Flansch ab- und
anbauen, abdichten

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 7.3, [fd. Nr.3.

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1,
I[fd. Nr.12.

1. Motor ausbauen, siehe Abschnitt
2.1.2.

2. Schwungrad abbauen, siche
Abschnitt 2.1.23.

3. Befestigungsschrauben aus dem
Flansch herausschrauben {(100}.

4, Flansch vom Gehduse abhebelin,

HINWEIS

Dichtung fur Olwanne nicht bescha-
digen. Beschadigte Olwannendichtung
wechseln.

Bild 100
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Einbauhinweis:

- Dichtfléache an Flansch und Cehause
reitiigen.

- Neue Dichtung verwenden,

- Auf Vorhandensein der Palistifte im
Cehduse achten.

- Schutzplatte der Einziehvorrichtung
Nr.12 auf das Kurbelwellenrad auf-
setzen (101).

- Dichtlippe des Dichtrings leicht
mit 0-236 Nr.3 olen,

- Flansch mit Dichtring Uber die
Schutzplatte schieben und in Uber-
einstimmung mit den PaBstiften am
Gehduse befestigen (102).

- Schutzplatte abnehmen.

5. Dichtring auf Beschadigungen pru-
fen, ggf. Dichtring aus dem Flansch
austreiben,

Einbauhinweis:

Neuen Dichtring (103/1) mit der
Dichtlippe voran von der Aullenseite
des Flansches her bindig mit Ein-
ziehvorrichtung Nr.12 einpressen
bzw. eintreiben,

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

2.1.13 Zylinderkopf ab- und an-
bauen, Dichtung wechseln

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1,
ifd. Nrn.4,1, 22 und 23.

1. KahlflUssigkeit ablassen,
siehe TDv 2320/050-30,

2. Seitliche Abdeckbleche abbauen
(104).

Bild 104

"y
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3. Schlauchschelle {1053/1) am Kur-
belgehauseentlifterschlauch losen,
Schlauch vom Stutzen der Zylinder-
kopfhaube abziehen.

4, Schlauchschelle an Vergaserober-
tefi {106/1) und an Luftfiiteran-
schiuBstutzen (106/2) ldsen und
Schlauch abnehmen.

HINWEIS

Offrnung des Vergaseroberteils ab-
decken,

Einbauhinweis:

- Vergascreinstellung priafen, ggf.
bherichtigen.

~ Schiauchschelle am Vergaser auf
Flanschstick setzen und festziehen,

5. Klemmschelle (107/1) an der Gas-
7ugfUhrung abnehmen,

Einbauhinweis:

Vergaserzug einsteilen; dazu Fahr-
pedal bis zum Anschlag durchtreten,
die Drosselklappe muB ganz gedffnet
sein, ggf. Vergaserzug am Halter
(108/1) entsprechend versetzen.
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6. Vergaserzug (109/7) aus der Flh-
rung aushangen; dazu Fihrung nach
unten dricken,

Bild 109
7. Stecksicherung (110) aus der

Seilzughtlle herausziehen,

8. Gaszug (111/2) zurlckziehen und
Gummidurchflihrung des Gaszugs aus
der Halterung am Vergaser (111/1)
und Halterung (111/3) aus der Zylin-
derkopfhaube ausheben,

9. Klemmschraube flr Starterzug am
Klemmstlck [0sen (112},

Bild 112
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Einbauhinweis:

Knopf flr Starterzug im Fahrerhaus

(1 mm Laftspiel)l einschieben (113),
Hebel am Vergaser bis zum Anschlag
ganz nach aulBlen dricken und Starter-
zug mit Klemmstlck festlegen,

Bild 113
10. Schraube an der Halteschelle N
losen (114) und Starterzug aus der

Fuhrung herausziehen,

Einbauhinweis:

Die Halteschelle mufl auf dem Gummi-
stuck des Starterzugs liegen.

Bild 114

11. Schlauchschelle fir Kraftstoff-
schlauch ldsen (115} und Kraftstoff-
schlauch abziehen.

12. Elektrische Leitungen vom elek-
tromagnetischen Umluftabschaltventil
abschrauben (116).

Bild 116
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13. Unterdruckschlauch kennzeichnen
und vom Stutzen am Vergaser abziehen
(117).

Einbauhinweis:

Unterdruckschlauche nicht vertau-
schen,

14. Befestigungsschrauben des Aus-
gleichbehalters herausschrauben
(118/Pfeil), Schelle fir Kraftstoff-
filter 6ffnen und Ausgleichbehélter
zur Seite legen.

15. Unterdruckschlauch (119/1}) far
Bremskraftverstdarker am Ansaug-
krimmer abbauen.

Bild 119
16. Unterdruckschliauch (120) far
Unterdruckdose des ZUndverteilers
abziehen.

Einbauhinweis:

Unterdruckschlauche nicht ver-
tauschen,

Bild 120
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17. Schlauchschelle am Vorlauf-
schlauch {121) (oberer Schlauch)
fir Kihlfldssigkeit lgsen, Schlauch
vom Stutzen des Ansaugkrimmers
abziehen.

HINWEIS

Auslaufende Kuahlflissigkeit auf-
fangen,

18. Elektrische Leitung von Oldruck-
schalter {122/1) und Thermoschalter
far Temperaturwarnleuchte (122/2)
trennen,

19. Schlauchschelle des Heizungs-
schlauchs lisen (123), Schlauch
abziehen,

20, Schlauchschellen der KOhiflus-
sigkeitsschilduche (124/1 und 2} am
Zylinderkopf l6sen, Schldauche vom
Stutzen abziehen,
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21. Zindleitungen mit offenem Ring-
schilssel Nr.4.1 von den Zundkerzen
abschrauben, dabei Zundleitungen
von Hand festhalten.

22. Befestigungsschraube (125/1)
an der oberen Generatorstitze
herausschrauben, Masseleitung
{125/2) abnehmen, Keilriemen
{125/3) abnehmen.

Einbauhinweis:

Keilriemenspannung prifen, ggf. be-
richtigen. Die Spannung ist richtig,
wenn sich der Keilriemen am langsten
freiliegenden Teil 15 mm durchdricken
[E{R

Bild 125

=

23. Vordere Abgashalterung unter
Fahrzeugboden abbauen.

24, Befestigungsmuttern des Abgas-
rohrs vom Flansch am Abgaskrimmer
abschrauben (126), Abgasrohr ab-
ziehen,

Einbauhinweis:

- Neue selbstsichernde Kupfermuttern
verwenden. Bild 126

- Zwischen den Flanschen neue Dich-
tung verwenden,

- Anziehdrehmoment 20 Nm (2,0 kpm).

25, Sechskantmuttern der Zylinder-
kopfhaube abschrauben (127).

Bild 127
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26, Halter {128/1 und 2) fur die
Zundleitungen abnehmen.

27. Beidseitig Halteschiene (129)
abnehmen.

Linbauhinweis:

Das spitze Ende der Halteschiene
mufd nach hinten zeigen.

28, Befestigungsmutter fUr Zahn-
riemenschutz abschrauben (130).

Einbauhinweis:

Anziehdrehmoment 10 Nm (1,0 kpm}.

29, Zahnriemenschutz (131) nach oben
zieher und nach oben abnehmen.

3l
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Einbauhinweis:

- Dichtungen (132/1, 2 und 3) im Zahn-
riemenschutz auf Zustand prufen, ggf.
neue verwenden,

- Neue Dichtung entsprechend der
Lange der aften Dichtung zuschneiden.

30. Zylinderkopfhaube abnehmen,

31. Dichtungen vom Zylinderkopf
abnehmen,

Einbauhinweis:

Neue Dichtungen verwenden, nicht
ankleben.

32. Dichtungen (133/1 und 2) an den
Nockenwellenlagern herausnehmen.

Finbauhinweis:

Neue Dichtungen verwenden.

33. Befestigungsschraube (134} far
Zahnriemenschutzblech aus dem Zylin-
derkopf herausschrauben.

34, Klemmutter an der Spannrolle
losen {135) und Zahnriemen durch
Verstellen der Spannrolle ent-
spannen,

Einbauhinweis:

- Klemmutter mit 45 Nm (4,5 kpm)
festziehen.

- Ventilsteuerung einstellen, siehe
Abschnitt 2,1.16,

Bild 134
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- Zahnriemenspannung prifen: Der
Zahnriemen ist richtig gespannt,

wenn er sich in der Mitte zwischen
Nockenwellen- und Zwischenwellenrad
mit Daumen und Zeigefinger gerade
noch um 90 Grad verdrehen [aBGt (136).

- Spannrolle zum Spannen nach oben
drehen.

35. Zahnriemen vom Nockenwellenrad
abziehen und Nockenwellenzahnrad
abbauen, siehe Abschnitt 2.1,18.

36. Zylinderkopfschrauben entgegen
der Anziehreihenfolge mit Steck-
schllisseleinsatz Nr.22 heraus-
schrauben {137},

Bild 137
Einbauhinweis: [T - -
Zylinderkopfschrauben in Anzieh-
reihenfolge wie folgt anziehen:
Motor kalt &) o a (6] ©
I, Stufe = 40 Nm (4,0 kpm) .
[, Stufe = 60 Nm (6.0 kpm) |
[, Stufe = + 1/2 Umdrehung & S & & B

° o (5} 1) L3 (5 )

{180 Grad) ovhne abzusetzen mit \9”' _ \9 L , © 0,1
starrem Schllissel weiterdrehen T
(2 x 90 Grad weiterdrehen ist
zulédssig]).

Bild 138

—

Bild 139
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37. Zylinderkopf vom Motorblock
vorsichtig abheben,

HINWEIS

Nach dem Aufsetzen des Zylinder-
kopfs und Einschrauben einiger
Zylinderkopfschrauben Fuhrungs-
bolzen aus den Bohrungen 7 und §
(138) herausschrauben (140}).

38. Zylinderkopfdichtung abnehmen,
Dichtflachen reinigen. Gewinde-
bolzen von Ruckstinden reinigen,

Einbauhinweis:

- Fihrungsbolzen Nr.23 in die Boh-
rungen 7 und 8 (138) einschrauben
{141y},

- Neue Zylinderkopfdichtung verwenden,
Zylinderkopfdichtung so auflegen,

dall die Kennzeichnung '"oben" zum
Zylinderkopf weist (142].

39, Zylinderkopf auf Verzug prifen
(143}, ggf. Zylinderkopf wechseln.

HINWEIS

Die Unebenheit darf max, 0,1 mm
betragen.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Bild 143
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2.1, 14 Anbauteile des Zylinderkopfs
entsprechend dem Lieferum-
fang ab- und anbauen

1. Abgaskrummer und Halter abbauen,

Einbauhinweis:

- Neue Dichtungen verwenden,

~ Neue selbstsichernde Kupfermuttern
verwenden,

~ Anziehdrehmoment 20 Nm (2,0 kpm).

2. Kuhlflussigkeitsschlauch vom An-
schluB des AnsaugkrUmmers trennen
(144]).

3. AnsaugkriUmmer abbauen,

Einbauhinweis:

- Neue Dichtung verwenden,

-~ Anziehdrehmoment 20 Nm (2,0 kpm]).

4, Geber fUr Oldruckkontrolleuchte
herausschrauben (145).

Einbauhinweis:

Neue Dichtung verwenden,

5. Stutzen fur Heizung abbauen (146).

Einbauhinweis:

Neue Dichtung verwenden.
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6. Ceneratorstltze abbauen.

Einbauhinweis;

Nur Original-Unterlegscheibe ver-
wenden, KurzschluBigefahr!

7. Kuhlflussigkeitsstutzen abbauen.

Einbauhinweis;

Neue Dichtung verwenden.

8. Nockenwellenrad festlegen und
Befestigungsschraube herausschrauben,

Einbauhinweis:

Nockenwellenrad mit dem [dngeren
mittleren Bund zum Zylinderkopf

weisend aufschieben. Die Nut mulB
iber die Palfeder (147/1) greifen.

9. Palifeder aus der Nockenwelle
herausnehmen,

10. Spannrolle fir Zahnriemen
abbauen,

Der Anbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

2.1.15 Zahnriemenschutz ab- und
anbauen, abdichten

1. Kihler ausbauen, siehe TDv
2320/050-30.

2. Befestigungsschraube (148/1) der
oberen Generatorstiitze losen und
Keilriemen abnehmen.

Einbauhinweis:

Keilriemenspannung prafen, ggf.
berichtigen. Die Spannung ist richtig,
wenn sich der Keilriemen am ldangsten
fretliegenden Teil 15 mm durchdrlcken
|&Rkt.

Bild 147

Bild 148
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3. Befestigungsmuttern an der Zylinder-
kopfhaube abschrauben. Halteschienen
abnehmen,

4, Befestigungsmutter (149) flr
Zahnriemenschutz abschrauben,

Einbauhinweis:
Anziehdrehmoment 10 Nm (1,0 kpm}.

Bild 149
5. Oberen Zahnriemenschutz nach vorn
ziehen und nach oben abnehmen, 1

_Einbauhinweis:

- Dichtungen (150/1, 2 und 3) im
Zahnriemenschutz auf Zustand pruafen,
ggf. neue verwenden.

- Neue Dichtung entsprechend der
LLange der alten Dichtung zu-
schneiden,

Bild 150
6. Befestigungsschrauben aus der
Riemenscheibe fir Kihlflissigkeits~
pumpe herausschrauben (151/1),
Keilriemenscheibe abnehmen.

Einbauhinweis:
Anziehdrehmoment 20 Nm (2,0 kpm}.

7. Befestigungsschrauben aus der
Keilriemenscheibe (151/2) der Kurbel-
weile herausschrauben. Keilriemen-
scheibe abnehmen.

Einbauhinweis:
- Anziehdrehmoment 20 Nm (2,0 kpm).

- Keilriemenscheibe so aufsetzen, daf
die Vertiefung an der 5cheibe in die
Erhdhung an der Welle eingreift
{152/Pfeile).

Bild 152
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8. Befestigungsschrauben aus der
unteren Zahnriemenschutzhalfte
herausschrauben {153/Pfeile}.

9. Untere Zahnriemenschutzhilfte
abnehmen.

Einbauhinweis:

- Dichtungen (154/1) prdafen, ggf.
neue verwenden,

- Neue Dichtung entsprechend der

Lange der alten Dichtung zuschneiden,

Der Anbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

2.1,16 Ventilsteuerung prufen,
einstellen

i. Oberen Zahnriemenschutz abbauen,
siehe Abschnitt 2.1.15,

2. Verteilerkappe abbauen.

3. Motor an Kurbelwelle in Drehrich-
tung drehen, bis Zundzeitpunkt-
markierung im Schauloch fluchtet
(155/Pfeil), -

- die Markierung am Nockenwellenrad
mull mit der linken Seite der Zylin-
derkopfhaube fluchten {156}, agf.
Zahnriemen umsetzen,

Bild 153

Bild 155

Bild 156
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- Der Verteilerldufer weist in Rich-
tung des Ziundkabels des 1.Zylinders
und die Rotorzacken des Induktions-
gebers an den Statorzacken gerade
vorbeigelaufen sind (157}, ggf. Zund-
verteiler ausbauen und richtig ein-
bauen, siehe TDv 2320/050-30.

4. Zahnriemen spannen; dazu Spann-
rolle Gber den Sechskant verstellen,
danach Klemmutter mit 45 Mm (4,5 kpm}
festziehen (158).

HINWEIS

Der Zahnriemen ist richtig gespannt,
wenn er in der Mitte zwischen Nocken-
wellen- und Zwischenwellenrad nur

mit Daumen und Zeigefinger gerade
noch um 90 Crad verdreht werden
kanr (159).

5, Zahnriemenschutz anbauen,

Bild 159
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2.1.17 Zahnriemen ab- und anbauen,
wechseln

1. Zahnriemenschutz abbauen, siehe
Abschnitt 2.71.15.

2. Mutter an der Spannrolie losen
und Zahnriemen durch Verstellen der
Spannroiie entspannen {160},

3. Zahnriemen von Nockenweltenrad
und Zwischenwellenrad abnehmen,

4, Neuen Zahnriemen unter Beachtung
der Einbaulage auflegen,

5. Ventilsteuerung einstelfen, siehe
Abschnitt 2.1.16.

6. Zahnriemenschutz anbauen, siehe
Abschnitt 2.1.15,

2.1.18 Nockenwellenrad ab- und
anbauen, wechseln

1. Zahnriemen abbauen, sieche
Abschnitt 2,1.17,

2. Befestigungsschraube aus dem
Nockenwellenrad herausschrauben
(1617,

Finbauhinweis:

- Dicke Unteriegscheibe mithefestigen.

- Schraube mit 80 Nm (8,0 kpm) fest-
zZiehen,

3. Nockenwellenrad abziehen.

Einbauhinweis:

- Nockenwellenrad mit dem langeren
mittieren Bund zum Motor weisend
autschieben (162).

- Auf Vorhandensein der Scheibenfeder
{163/1) achten.

Der Anbau erfolgt in umgekenrier
Reihenfolge.

Bild
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2.1.19 Nockenwelle abdichten

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, Ifd. Nr.3.

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1,
ifd. Nrn.9 und 10,

1. Nockenwellenrad abbauen, siehe
Abschnitt 2.1.18.

2. Scheibenfeder aus der Nocken-
welle aushebeln (164),

3. Randelschraube an Auszieher Nr.9
herausschrauben und Schraubeinsatz
zurtickdrehen. Rindelschraube in die
Nut eindrehen. Auszieher gegenhalten
und Schraubeinsatz so weit hinein-
drehen, bis der Dichtring heraus-
gezogen ist (165).

HINWEIS

Dichtfliche auf der Nockenwelle
prifen., Ist die, durch die Dicht-
lippe verursachte Einlaufstelle
auf der Nockenwelle zu tief,
Nockenwelle wechseln.

4. SchutzhlUlse der Einziehvorrich-
tung Nr.10 mit dem kecnischen Ende
voran auf die Nockenwelle schieben
(166).

5. Dichtlippe des neuen Dichtrings
mit O-236 Nr.3 &len und Dichtring
(167/1) mit der Dichtlippe voran bis
zum Gehduse Uber die Schutzhilse
schieben.
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6. Druckhtlse der Einziehvorrichtung
Nr.10 ansetzen und Dichtring so weit
einpressen, bis er mit dem Gehduse
bindig steht (168}.

7. Einziehvorrichtung Nr,10 abbauen
und Scheibenfeder in die Nut der
Nockenwelle einsetzen.

8. Nockenwellenrad anbauen, siche
Abschnitt 2.1.18.

9. Zahnriemenschutz anbauen, sieche
Abschnitt 2.1,15.

Bild 168

2.1.20 Zwischenwellenrad ab- und
anbauen, wechseln

1. Zahnriemen abbauen, siehe
Abschnitt 2.1.17,

2. Befestigungsschraube aus der
Zwischenwelle herausschrauben,

Einbauhinweis:

- Dicke Unterlegscheibe mithefestigen.

- Schraube mit 80 Nm (8,0 kpm} fest-
ziehen.

3. Zwischenwellenrad abzieheﬁ (169).

Einbauhinweis:

- Zwischenwellenrad mit dem ldngeren
mittleren Bund zum Motor weisend auf-
schieben.

- Auf Vorhandensein der Scheibenfeder
{(170/1} achten.

Der Anbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge,

~ Bild 170
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2.1.21 Zwischenwelle abdichten

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, Ifd, Nr.3,

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1,
Ifd. Nr.10.

1. Zwischenwellenrad abbauen, siehe
Abschnitt 2.1.20.

2. Scheibenfeder aus der Zwischen-
welle ausheben.

3. Befestigungsschrauben aus dem
Dichtflansch herausschrauben (171).
Finbauhinweis:

- Schrauben mit 25 Nm (2,5 kpm) fest-
Zziehen.

- Hllse des Einziehwerkzeugs Nr.10 auf
die Zwischenwelle aufschieben (172).

- Dichtlippe des neuen Dichtrings mit
0-236 Nr.3 einstreichen und mit der
Dichtlippe zum Motor weisend ansetzen.
Einziehwerkzeug Nr,10 anbauen und
Cichtring bis zur Anlage einziehen
{173).

4, Dichtflansch von der Zwischen-
welle abnehmen.

5. O-Ring (174/1) vom Dichtflansch
abnehmen.

Einbauhinweis:

Neuen O-Ring verwenden.

6. Dichtring (174/2) vorsichtig aus
dem Dichtflansch austreiben.

HINWEIS

Dichtring erst nmach dem Anbauen des
Dichtflansches einbauen,

Der Anbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge. Bild 174
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2.1.22 Kurbelwellenrad ab- und
anbauen, wechseln

1. Zahnriemen abbauen, siehe
Abschnitt 2.1.17,

2. Befestigungsschraube des Kurbel-
wellenrads aus der Kurbelwelle her-
ausschrauben (175}.

Einbauhinweis:

- Dicke Unterlegscheibe mitbefestigen.

- Schraube mit 80 Nm (8,0 kpm)} fest-
ziehen.

3. Kurbelwellenrad von der Kurbel-
welle abzichen.

Einbauhinweis:

- Kurbelwellenrad mit dem aufieren
Bund zum Motor weisend aufsetzen,

- Auf Vorhandensein der Scheibenfeder
(176/1) achten.

Der Anbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Bild 176

2.1.23 Schwunhgrad ab- und anbauen,
wechseln

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1,
Ifd. Nr.6.

1. Motor ausbauen, siehe Abschnitt
2.1.2,
2. Kupplung ausbauen, siehe

Abschnitt 2.4.2.

3. Schwungrad mit Gegenhalter Nr.6
festlegen.

4, Befestigungsschrauben des Schwung-
rads herausschrauben (177/Pfeil),
Schwungrad abnehmen.

Einbauhinweis:

Schrauben mit 75 Nm (7,5 kpm) fest-
ziehen,

Der Anbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge. Bild 177
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2.1.24 Oldruck prifen

1. Elektrische Leitungen vom 0OI-
druckschalter abziehen und Oldruck-
schalter (178/1} aus dem Motorge-
hause herausschrauben.

2. Prifmanometer anschliefen.

3. Zur Oldruckprifung Motor starten
und Drehzahl erhéhen,

4. Bei einem Oldruck von 0,3...0,6
bar muB die Kontrollampe im Kombi-
instrument erldéschen, ggf., Gldruck-
schalter wechseln.

5. Bei einer Drehzahl von 2000/min
und 80°C Oltemperatur muB der Gl
druck mind. 2,0 bar betragen.

6. Prlfgerat abbauen, Oldruckschal-
ter einschrauben und mit 25 Nm
(2,5 kpm) festziehen. Elektrische
Leitung anschlieBen,

2,1,25 Magnetschalter ab- und
anbauen, wechseln

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, Ifd. Nr.3.

1. Anlasser ausbauen, siehe TDv Bild 179
2320/050-30,

2. Befestigungsmutter der Masse-
leitung abschrauben und Leitung
vom Magnetschalter abnehmen (179).

3. Befestigungsschrauben des Magnet-
schalters herausschrauben {180) und
Magnetschalter vom Schubkolben . ab-
ziehen.

Bild 180
Einbauhinweis; A
- Auf Vorhandensein des O-Rings am
Magnetschalter achten (181).

Bild 181
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- Magnetschalter so anbauen, dal der
kurze Kontaktbolzen zum Anlasser-
gehduse weist (182).

4, Druckfeder aus dem Schubkolben
herausnehmen (183),

Bild 183
5. Feder (Bruch, Zustand} prifen
{184).

VW

Bild 184
6. Schubkolben abnehmen (185), -
dabei Aufnahmedse am Schalthebel
aushangen,

Einbauhinweis:

Vor dem Einsetzen des Schubkolbens
Aufnahmeose mit G-353 Nr,3 fetten,

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Bild 185
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Zelo2y Viergpesr, Crundsinsie)lung

Einstellschrauben sind mit Kappen, Stopfen oder Sicherungslack so gesichert,
dafl ein Verstellen nicht moglich ist, ohne die Sicherung zu zerstéren,
Nach erfolgter Reparatur oder Einstellung Sicherungen erneuern.

Leerlauf-
Kraftstoff/ Luftdiise “\ Ll
7 .
Zusatz- | LK $—5Nm
Kraftstoff/Luftdise

Anreicherungsrohr
Pulldown-Einrichtung

AnschluB fiir Kraft-
stoffzulauf

Hauptdiise

Schwimmer

Schwimmernadelventi' Dichtung

Lagerring

Stift bei Ausbau

Manschette ;
6 : i, L
R Pumpenkolben

Einspritzrohr tarterdeckel

\Dichtring

Dichtring =

Leerlaufeinstellschraube

Teillast- ““‘*\'\

anreicherungsventi'

1
-~
~5 :
-l" m : T Einstellschraube

Dichtring

Umiluftabschalt-

iy CO-Einstellschraube

AnschluB fir Zindverteiler-Friihdose
Bild 186
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2.1.26.1 Technische Daten, Einstellwerte

Motor

Einsatz 11. 78,
Motor-Kennbuchstabe YX...

Vergaser

Typ | 1 B 1
Teilekennzeichen 049 129 015 L (24 V)
Versorgungsnummer 2910-12-172-8352
Vergaserbestickung

Lufttrichter 27

Hauptdise X 127,5
Luftkorrekturdlse mit Mischrohr 140
Leerlauf-Kraftstoff-/Luftdiise 55/130
Zusatz-Kraftstoff-/Luftdise 50/145
Schwimmernadelventil 2,0 mm @
DrosselklappenspaltmalB 0,7 + 6,05 mm
Einspritzmenge {langsam) 1,0 + 0,15 cm?®/Hub
Luftklappenspaltmal 4,0 + 0,15 mm
Kaltleerlaufdrehzahl 3100 + 200/min
Leerlaufeinsteliung

Drehzahl 950 + 50/min
CO-Gehalt 1,0 + 0,5 Vol.%
HINWEIS

Nachfolgende Arbeiten sind vor der Vergasergrundeinstellung durchzufthren,

- Zindung einstellen, siehe TDv 2320/050-30.

Ventile einstellen, siehe TDv 2320/050-30.

Luftfilter reinigen, siehe TDv 2320/050-30.

Gas- und Starterzugeinstellung prifen, siehe TDv 2320/050-30,
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2.1.26.2 Spaltmafl der Starterkiappe

prifen

HINWEIS

Arbeiten bhei kaltem Motor durch-
fuhren,

1. Schlauchschelle (187/1} unten am
Ventildeckel losen und Anschiul3-
schlauch vom Stutzen abziehen,

2. Schlauchschellen am Vergaser-
oberteil (188/1 und 2} und Luft-
filteranschlufistutzen ldsen,
Schlauch abnehmen,

Einbauhinweis:

Schlauchschelle am Vergaser auf
Flanschstuck setzen und fest-
ziehen,

3. Starterzug ganz herausziehen,
Membranstange der Pulldown-Dose
mit Schraubendreher in Richtung
Pulldown-Dose auf Anschlag dricken
(189).

4. In dieser Stelfung Spaltmafll an
der Anreicherungsrohrseite mit
Spiralbohrer prifen (189/190/a).
Sollwert 4,0 + 0,15 mm.

74
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5. Starterklappenspaltma durch
Drehen der Einstellschraube (191/
Pfeil) einstellen,

Herausdrehen = groBeres Spaltmal

Hereindrehen = kleineres Spaltmaf

Zur Oberprifung der Einstellung
und der Dichtheit der Pulldown-
Dose ist der Choke zu ziehen und
der Motor zu starten. Pulldown-
Dose mull sofort ansprechen und
die Starterklappe um mindestens
E mm offnen,

Bild 191

2.1.26.3 Grundeinstellung der Drosselklappe
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Bild 192

Choke darf nicht gezogen sein
Drosselklappenanschlagschraube (192/2) herausdrehen

Zwischen Drosselklappenanschlagschraube und Drosselklappenhebel (192/1)
ein dinnes Blatt Papier legen und Anschlagschraube eindrehen, bis kein
Spiel mehr festzustellen ist.

Papier entfernen und Anschlagschraube um eine 1/4 Umdrehung weiter ein-
drehen,
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2.1.26.4 Offnungsmall der Drossel-
klappe einstellen

HINWEIS

- Die Motoréltemperatur ist mind.
60°C.

~ Die Leerlaufeinstellung ist in
Ordnung.

1. Drehzahlmesser anschlieflen,

2. Starterzug ganz herausziehen,
der Betatigungshebel fur Luft-
klappe (193/1) mull ganz am
Anschlag anliegen.

3. Prifen, ob Markierung auf der
Kurvenscheibe {194/Pfeil) auf Mitte
Einstellschraube (194/2) weist,

4, Ggf. nach Losen der Schraube
{195/3) Kurvenscheibe entsprechend
einstellen. Schraube (195/3) wieder
festziehen,

5. Motor ohne Betatigung des Gas-
pedals starten. Die Drehzahl muf}
bei voll gedffneter Luftklappe

3100 + 200/min betragen, ggf. mit
der Einstellschraube {195/2) auf
3000/min einstelien,

6. Nach dem Einstellen mit blauer
Plastikkappe verplomben.
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2.1.50 01 Motor {Turbodiesel-Motor)

76.






TDv 2320/050-40(F} AndA 1

Hinweise bei Arbeiten an der Einspritzanlage und am Abgasturbolader

Bei Arbeiten an der Einspritzanlage und am Abgasturbolader sind folgende
Regeln zur Sauberkeit sorgfaltig zu beachten:

Verbindungsstellen und deren Umgebung vor dem Losen griandlich reinigen.

- Ausgebaute Teile auf einer sauberen Unterlage ablegen und abdecken.
Folien oder Papier verwenden., Keine fasernden Lappen benutzen.

- Gedffnete Bauteile sorgfaltig abdecken bzw. verschlielen, wenn die Instand-
setzung nicht umgehend ausgefuhrt wird.

- Nur saubere Teile einbauen,
- Ersatzteile erst unmittelbar vor dem Einbau aus der Verpackung nehmen.

~ Keine Teile verwenden, die unverpackt (z.B. in Werkzeugkasten usw.)
aufgehoben wurden.

- Bei gefffneter Anlage:

- Moéglichst nicht mit Druckluft arbeiten.

- Das Fahrzeug mdglichst nicht bewegen.
AuBerdem darauf achten, daB kein Dieselkraftstoff auf die KdhImittelschlauche
lIduft, ggf. Schlduche sofort wieder reinigen. Angegriffene Schlduche ersetzen.

HINWEIS

Wird ein Schaden an der Einspritzpumpe festgestellt, Pumpe austauschen.

76.3



TDv 2320/050-40(F) AndA 1

2.1.50.1 Vallverkapselten Zahnriemenschutz (vollst) aus- und einbauen

Bild 195.1

Zahnriemenabdeckung hinten
Zahnriemenabdeckung oben

Zahnriemenabdeckung unten
Schraube

Schraube

Schraube

Klammer

S~ U W

76.4
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1. Zahnriemenabdeckung oben (195.1/2)
1.1 Klammern (195.1/7) o6ffnen.
1.2 Schraube (195.1/4) herausschrauben,

1.3 Obere Zahnriemenabdeckung (195.1/2) abnehmen.

2. Zahnriemenabdeckung hinten (195.1/1)

2.1 Zahnriemenabdeckung oben (195.1/2) ausbauen.

2.2 Nockenwellenrad ausbauen, siehe Abschnitt 2.1.50.4,
2.3 Spannrolle ausbauen, siehe Abschnitt 2,1.50.13,

2.4 Einspritzpumpe ausbauen, siehe Abschnitt 2.1.50.15.

2.5 Halterung fur Einspritzpumpe vom Zylinderblock abbauen,
siehe Abschnitt 2.1.50.16.

2.6 Schrauben (195.1/6) herausschrauben.

2.7 Hintere Zahnriemenabdeckung (195.1/1) abnehmen.

3. Zahnriemenabdeckung unten (195.1/3)
3.1 Keilriemenscheibe (Kurbelwelle) ausbauen, siehe Abschnitt 2.1.50.2.

3.2 Keilriemenscheibe der Kuhlflissigkeitspumpe ausbauen,
siehe TDv 2320/050-30.

3.3 Schrauben (195.1/5) herausschrauben.

3.4 Untere Zahnriemenabdeckung (195.1/3} abnehmen.

76.5
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2.1.50.2 Keilriemenscheibe (Kurbel-
welle) wechseln

1. Unteres Motorabdeckblech (195.2)
abbauen.

2, Vordere Querstrebe (195.3)
abbauen.

3. Kidhler ausbauen, siehe
TDv 2320/050-30.

4. Keilriemen ausbauen, siehe
TDv 2320/050-30.

5. Kurbelwelle festlegen und Befesti-
gungsschrauben aus der Keilriemen-
scheibe herausschrauben (195.4).

Einbauhinweis:

Anziehdrehmoment 20 Nm (2,0 kpm}.

6. Keilriemenscheibe abnehmen.

Einbauhinweis:

Keilriemenscheibe mit der Pafllbhoh-
rung in den Fihrungszapfen des Kur-
belwellenrads einsetzen (195.5).

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

76.6
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2.1.50.3 Kurbelwellenrad ab- und
anbauen, wechseln

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1.1,
[fd. Nr.54,

1, Zahnriemen abbauen, siehe
Abschnitt 2.1.50.11.

2. Gegenhalter Nr.54 an das Kurbel-
wellenrad anbauen [195.6).

3. Befestigungsschraube des Kurbel-
wellenrads aus der Kurbelwelle her-
ausschrauben (195.7).

Einbauhinweis:

- Gegenhalter Nr.54 an das Kurbel-
wellenrad anbauen,

- Dicke Unterlegscheibe mitbefestigen.

-~ Schraube mit 80 Nm (8,0 kpm) fest-
ziehen (195.8}),

4. Kurbefwellenrad von der Kurbel-
welle abziehen (195.9).

Bild 195.9
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Einbauhinweis:

- Kurbelwellenrad mit dem dufleren
Bund zum Motor weisend aufsetzen.

- Auf Vorhandensein der Scheiben-
feder (195.10) achten.

Der Anbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

2,1.50.4 Nockenwellenrad ab- und an-

o bauen, wechsein

1. Kihlflidssigkeit ablassen, siehe
TDv 2320/050-30.

2. Kihler ausbauen, siehe
TDv 2320/050-30,

3. Zahnriemen abbauen, siehe
Abschnitt 2.1.50.11.

4. Befestigungsschraube aus der
Nockenwelle herausschrauben
(195,11},

Einbauhinweis:

- Auf Vorhandensein der Unterleg-
scheibe (195.12/1) achten.

- Anziehdrehmoment 45 Nm (4,5 kpm).

5. Finen 5-mm-Dorn durch die Boh-
rung in der hinteren Zahnriemenab-
deckung fUhren und Nockenwellenrad
mit Hammerschlag vom Konus der
Nockenwelle abtreiben (195.13) und
abziehen.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reithenfolge.

76,8
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2.1,50.5 Dichtring (Nockenwelle)
wechseln

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, Ifd. Nr.3.

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1,
Ifd. Nrn.9 und 10.

1. Kuhlflissigkeit ablassen, siehe
TDv 2320/050-30.

2. Kihler ausbauen, siehe
TDv 2320/050-30.

3. Zahnriemen abbauen, siehe
Abschnitt 2.1.50.11.

4. Nockenwellenrad abbauen, siehe
Abschnitt 2.1.50.4.

5. Randelschraube am Dichtringaus-
zieher Nr.9 herausschrauben und
Schraubeinsatz zurlckdrehen. Randel-
schraube in die Nut eindrehen. Dicht-
ringauszieher gegenhalten und Schraub-
einsatz so weit hineindrehen, bis der
Dichtring herausgezogen ist (195.14]).

HINWEIS

- Dichtflache auf der Nockenwelle
prufen (195.15).

- Ist die, durch die Dichtlippe
verursachte Einlaufstelle auf der
Nockenwelle zu tief, Nockenwelle
wechseln,

Einbauhinweis:

- Dichtlippe des neuen Dichtrings mit
0-236 Nr.3 dlen und Dichtring mit
der Dichtlippe voran (die Beschrif-

tung weist nach auBlen) bis zum Gehause

auf die Nockenwelle schieben (196.16).

- Druckhtiise der Einziehvorrichtung
Nr.10 ansetzen und Dichtring so weit
einpressen, bis er mit dem Gehause
bundig steht (195.17), Einziehvor-
richtung abbauen.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Bild 195.15
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2.1.50.6 Kurbelwelle {(vorn) abdichten

Siehe hierzu Abschnitt 2.1.50.24.

2.1.50.7 Kurbelwelle (hinten) abdichten

Siehe hierzu Abschnitt 2.1.10.

2.1.50.8 Vorderen Flansch ab- und anbauen, abdichten

Siehe hierzu Abschnitt 2.1.11.

2,1.50.9 Hinteren Flansch ab- und anbauen, abdichten

Siehe hierzu Abschnitt 2.1.12.

2.1.50.10 Zylinderkopf (Austauschkopf),
Zylinderkopfdichtung wechseln

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, Ifd, Nr.3.

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1,1/1.1.1,
fd. Nrn.42, 43, 47, 52, 53, 57, 58
59 und 62,

’

HINWEIS

Zylinderkopfschrauben nach etwa
1000 km Fahrstrecke nachziehen,
siehe TDv 2320/050-30.

Einbauhinweis:

Nach dem Zusammenbau Fdrderbeginn
prafen, berichtigen, siehe Abschnitt
2.1.50.18,

1. Kihler ausbauen, siehe
TDwv 2320/050-30.

2. Rechtes vorderes Seitenbiech
(195.78) ausbauen,

3. Unteres Motorabdeckblech
(195.19) und -

Bild 195.19
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- vordere Querstrebe (195.20)
abbauen.

4. Befestigungsschraube fur vordere
Auspuffhalterung herausschrauben
{195.21}.

5. Luftansaugrohr zwischen Lufifilter
und Turbolader {195.22/Pfeile)
ausbauen, Offnungen verschlieflen.

6. Klemmfeder am Flansch des
Abgasrohrs mit Spannkeilen Nr.47
abbauen (195.23), dazu Klemmfedern
durch seitliches Drucken an der
Abgasanlage so weit strecken, dafd
sich die kurzen Spannkeile bis zum
Anschlag einschieben lassen.

Bild 195.21

Bild 195.23
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Einbauhinweis:

- Klemmfedern mit Spannkeilen Nr.47
strecken (195.24).

Bild 195.24

\

- Zum Einbau der Klemmfedern Abgas-
anlage entsprechend durch seitliches
Oricken strecken, dann Klemmfedern
einselzen. Nach dem Abnehmen der
Spannkeile prufen, ob die Klemm-
federn richtig in den Aussparungen
{195.25) sitzen.

- Gleilringsatz (195.26/1) prifen,
ggf. neuen einsetzen,

7. Getriebeentlufterschlauch vom

Luftansauggehause abbauen (195.27),

Bild 195.27
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8. Halteschelle (195.28/1) hinten
am Zylinderkopf abbauen,

9. Halteschelle (195.29/1) am
Ansaugkrimmer abbauen.

10. Olvorlaufleitung vom Anschluf
des Qlfilterhalters abschrauben
{195.30/Pfeil).

11. Olvorlaufleitung vom Anschluf
des Turbocladers (195.31) abschrauben.

Bild 195,31

76.13
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12, Olvorlaufleitung herausnehmen.

Einbauhinweisi

- Vor dem Anschrauben der Olvorlauf-
leitung den AnschluBstutzen am
Turbolader mit 0-236 Nr.3 beflllen
(195.32/Pfeil).

- Auf richtigen Sitz und Zustand
der beidseitigen Schneidringe an
der Olvorlaufleitung achten.

13. Uberwurfmutter am oberen
AnschluBl der Olrdacklaufleitung
abschrauhen (795.33). Auslaufendes
Ol auffangen.

14, Schiauchleitung (195.34/1)
abziehen und Zylinderkopfhaube
(195.34/2) abbauen.

15, Dichtungen vom Zylinderkopt

abrnehmen.

Einbauhinweis:

Neue Dichtungen verwenden, nicht
ankleben,

16, Dichtungen (195.35/1 und 2) an
den Nockenwelleniagern herausnehmen.

Einbauhinweis:

Neue Dichtungen verwenden,

Bild 195.35

76.74



TDv 2320/050-40(F) AndA 1

17. Stopfen aus der Offnung des
Kupplungsgehduses herausnehmen
{195.36).

18, Schraube (19%5.37/Pfeil} aus
oberem Zahnriemenschutz heraus-
schrauben, Klammern o6ffnen und
Zahnriemenschutz abnehmen,

19, Kurbelwelle auf O.7T., far
1.Zylinder drehen. Die Ventile
des 4.Zylinders uUberschneiden,
die Markierungen (195.38/Pfeil})
fluchten, -

- die Markierungen von Einspritz-
pumpenrad (195.39/1) und der hinteren
Zahnriemenabdeckung {195.39/2) mussen

ebenfalls fluchten.

Bild 195,37

Bild 195.39
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20. Absteckdorn Nr.58 in die Boh-
rungen fur Einspritzpumpenrad und
Einspritzpumpenhalter einsetzen
(195.40).

21. Mutter flUr Spannrolle |dsen
{195.47}) und Zahnriemen vom Nocken-
wellenzahnrad abnehmen. Zahnriemen
prafen, ggf. neuen einbauen.

Einbauhinweis:

- Priifen, ob die O.T.-Markierung
auf dem Schwungrad noch mit der
Bezugsmarke auf dem Schwungrad-
gehause Ubereinstimmt, ggf. Kurbel-
welle richtig stellen.

- Wenn das Einspritzpumpenrad noch
richtig steht und mit Absteckdorn
Nr.58 abgesteckt ist, Nockenwellé
bzw. Ventile des 1.Zylinders in
0.T. fir 1.Zylinder (195.42/1)
stellen, die Ventile des 4.Zylinders
(195.42/2) stehen auf Wechsel.

- Nockenwelle mit Einstellineal
Nr.59 festlegen, dazu Einstell-
lineal in die Nut der Nockenwelle
einschieben (195.43).

76.16
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- Prafen, ob die Befestigungsschraube
des Nockenwellenrads etwa 1/2 Um-
drehung gelost ist (195.44).

- Einen 5-mm-Dorn durch die Bohrung
der hinteren Zahnriemenabdeckung
fiuhren, ggf. Nockenwellenrad durch
Hammerschlag vom Konus der Nocken-
welle [Osen (195.45).

- Einstellineal wie folgt ausmitteln:

- Arretierte Nockenwelle so verdrehen,
dafl ein Ende des Einstellineals am
Zylinderkopf anschliagt. Am anderen
Encde des Einstellineals mit Flhler-
iehre das entstandene Spiel messen
{195.46).

- Fuhlerlehre mit halbiertem Spiel-
mafl zwischen Einstellineal und Zy-
linderkopf einschieben. Nockenwelle
nun so drehen, daB das Einstellineal
auf der Fidhlerlehre aufliegt. Zweite
Fuhlerlehre mit dem gleichen MaR am
anderen Ende zwischen Einstellineal
und Zylinderkopf einfuhren (195.47).

Bild 195.45
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- Zahnriemen auf Einspritzpumpen-

rad und Nockenwellenrad auflegen
(195.48).

- Absteckdorn fGr Einspritzpumpen-
rad entfernen (195.49),

~ LZahnriemen durch Drehen der Spann-
rolle mit ZapfenschilGssel Nr.57 nach
rechls spannen und Sechskantmutter
der Spannrolle mit 45 Nm (4,5 kpm)
festziehen (195.50]).

- Befestigungsschraube des Nocken-
wellenzahnrads mit 45 Nm (4,5 kpm)
festziehen (195.51).

- Einstellineal und Fihlerlehre
abnehmen.

- Kurbelwelle eine Umdrehung in
Motordrehrichtung weiterdrehen.

76.18
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- Mit Gummihammer einen Schlag auf
den Zahnriemen zwischen Nockenwellen-
rad und Einspritzpumpenrad geben,

- Zahnriemenspannung mit Prifgeréat
Nr.53 zwischen Nockenwellenrad und
Einspritzpumpenrad messen (195.52),
Wert notieren,

- Kurbelwelle eine Umdrehung weiter-
drehen und Messung wiederholen.

- Mittelwert 1. und 2. Messung mit
Sollwert vergleichen.

Sollwert: Skalenwert 12.,.13, ggf.
Zahnriemen nachspannen.

- Mutter an der Spannrolle Iésen und
Spannrolle mit Zapfenschlissel Nr.57
nach rechts drehen, Mutter festziehen
(195.53}. Zahnriemenspannung ent-
sprechend den Arbeitsgdangen Bild
195.52 prdfen.

22. Nockenwelle mit Einstellineal
Nr.59 festlegen, dazu Einstellineal
in die Nut der Nockenwelle ein-
schieben (195.54),

23. Befestigungsschraube des Nocken-
wellenrads ldsen (195.55) und heraus-
schrauben.

Bild 195,55

- 76,19
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24, Einen 5-mm-Dorn durch die Bohrung
in der hinteren Zahnriemenabdeckung
flihren und Nockenwellenrad mit Hammer-
schlag vom Konus der Nockenwelle ab-
treiben (195.56) und abziehen.

25. Befestigungsmutter der Spannrolle
abschrauben, Wolbscheibe und Spann-
rolle abnehmen (195.57).

Einbauhinw_eisu:

- Spannrolle so einbauen, dall die
Sackbohrungen fUr den Zapfenschlissel
nach aublen weisen,

- Befestigungsmutter der Spannrolle
mit 45 Nm (4,5 kpm} festziehen.

26, Schraube aus der linken Seite der
hinteren Zahnriemenabdeckung heraus-
schrauben (195.58).

P

[

Bild 195.58
27. Rechte Schraube fur die hintere -
Zahnriemenabdeckung herausschrauben
(195.59).

Bild 195.59

76.20



TDv 2320/050-40{F) AndA 1

28. l.eckolleitung von der 4. Ein-

spritzdise abziehen und Einspritz-
leitungen mit Ringschlissel Nr. 42

abbauen (195.60).

ACHTUNG

AnschlUsse der Einspritzdisen mit
Kappen verschlieflen.

29. Elektrische Leitung an der
4, Cluhkerze abbauen (195.61).

30. Elektrische Leitung des Oldruck-
schalters/-gebers kennzeichnen und
vom Anschlull trennen (195.62).

Einbauhinweis:

Auf Kennzeichnung achten.

31. Elektrische Leitung am Temperatur-

geber trennen (195.63/Pfeil).

- TS

Bild 195.63

76,21
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32, KdhiflUssigkeitsschlauch vom
hinteren Anschlufflansch trennen
(195.64) .

33, blektrische Leitung am seitlichen
Tempceraturgeber trennen (195.65).

A

Bild 195.65
4. Beide Kuahlfldssigkeitsschlauche p—_
{195.66/Pfetle)] vom seitlichen An- ;

schluiflansch am Zylinderkopf trennen.

35. Zylinderkopfschrauben mit Viel-
cahnschlussel Nr.52 in enlgegenge-
selzler Anziehreihenfolge (195.68)
i0sen (195.67), herausschrauben und
mit Unterlegscheibe herausnehmen,

Bild 195.67

76.22
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Einbauhinweis:

- Neue Zylinderkopfschrauben ver-
wenden,

- Zylinderkopfschrauben mit Dreh-

P N e
momentschlissel in 3 Stufen bis zum @

vorgeschriebenen Anziehdrehmoment
anziehen; Anziehreihenfolge
beachten (195.68).

Anziehdrehmoment Motor kalt:

Stufe | 40 Nm (4,0 kpm)
Stufe Il 60 Nm (6,0 kpm)

nn

Stufe 11l = + 1/2 Umdrehung (180 Grad)
mit starrem Schldssel alle Schrauy-~

ben weiterdrehen. (2x90 Grad weiter-
drehen ist zuldssig.)

Bild 195,68

ACHTUNG

- Motor warmfahren (Oltemperatur Gber 50 °C) und Schrauben mit starrem
Schliissel, ohne vorheriges Ldsen und ohne abzusetzen, eine viertel Umdrehung
(90 Grad) weiterdrehen (Refhenfolge beachten).

- Nach etwa 1000 km Fahrlejstung missen die Zylinderkopfschrauben nach-
gezogen werden,

- Dazu Schrauben mit starrem Schlissel, ohne vorheriges Lésen und ohne abzu
setzen, eine viertel Umdrehung (90 Grad) weiterdrehen {Anziehreihenfolge
beachten, Motor kalt oder warm),

36. Zylinderkopf vom Motorbilock
vorsichtig abheben,

Einbauhinwelis:

- Nach dem Aufsetzen des Zylinder-
kopis Ubrige 8 Zylinderkopfschrauben
einschrauben und handfest anziehen.

-~ Fdhrungsbolzen Nr.62 mit Bolzen- i LAt e
dreher durch die Schraubenbohrungen » g W e
herausschrauben und restliche Zylinder- > ..--&"
kopfschrauben einschrauben (195.69). ﬁ - N s
- TN
Bild 195.69

37. Zylinderkopfdichtung abnehmen,
Dichtflachen reinigen.
Einbauhinweis:
Zum Zentirieren Fihrungsbolzen Nr.62 S I “‘*"\-
in die Bohrungen 7 und 8 (195.68) /ZB ) \
einschrauben (195.70), | P 5

< » - . 5 3

Bild 185.70

76,23
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- Neue Zylinderkopfdichtung verwenden.

Zylinderkopfdichtung so aufiegen, daB

die Kennzeichnung "oben" zum Zylinder-

kopf weist (195.71/1).

- Neue Dichtung in die Aussparung
der Zylinderkopfdichtung einlegen
(195.71/2).

- Lylinderkopfdichtungkennzeichnung:

Lrsatzteil-Nr., (195.71/3)
Kerben {195.71/4)

- Je nach Koibentberstand werden in
der Dicke unterschiedliche Zylinder-
kopfdichtungen cingebaut.

Beim Ersetzen der Dichtung Kenn-
zeichnung beachten und neue Dichtung
gleicher Kennzeichnung einbauen.

38. Zylinderkopf auf Verzug prifen
(195.72), ggf. Zylinderkopf wechseln,

HINWETS

Dic Unebenhett darf max. 0,1 mm be-
tragen.

39. Zum Wechseln Zylinderkopf auf
Ristzustand umristen.

4. Gummischlauch zwischen Turbo-
lader und Ansaugstutzen (195.73)
ausbauen. Offnungen verschlieBen.

41. Muttern (195.74/1) und Schrauben
(195.74/2) far das mittlere Ab-
schirmblech herausschrauben,

Einbauhinweis:

Anziehdrehmoment flUr Muttern 25 Nm
(2,5 kpm).

76.24

Bild 195.73

! @\ q

Bild 195.74
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42, Abschirmblech (195,.75/1) und
Ansaugstutzen {195.75/2) abnehmen,
Offnungen verschlieBen.

Einbauhinweis:

Aufliegeflache mit Dichtmasse
einstreichen.

43. Alle Befestigungsmuttern und
Schrauben am Abgaskrimmer heraus-
schrauben (195.76),

Einbauhinweis:

- Anziehdrehmoment 25 Nm (2,5 kpm]).

- Neue Befestigungsmuttern verwenden.

4y Abschirmblech (195.77/1) und
Abgaskrimmer (195.77/2) abnehmen.

Einbauhinweis:

- Stehbolzen auf festen Sitz prilfen,
ggf. nachziehen.

- Neue Dichtungen verwenden (195.78).

Bild 195.77

e
P’..;“at

Bild 195.78
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45. Befestigungsschrauben flUr Ansaug-
krummer herausschrauben (195.7%), An-

saugkrummer abnehmen.

Einbauhinweis:

- Anziehdrehmoment 25 Nm (2,5 kpm).

- Anlageflachen reinigen, neue
Dichtung verwenden.

46. Leckolleitungen von den Ein-
spritzdisen abziehen (195.80).

47. Einspritzddse mit Steckschlussel
Nr.43 herausschrauben (195.81).

Einbauhinweis:

Anziehdrehmoment 70 Nm (7,0 kpm).
48. Einspritzdlse abnehmen,

Einbauhinweis:

Die Einspritzdise mit dem Stopfen
auf dem Leckélleitungsanschiul3
(195.81/Pfcil} hinten (4,Zylinder}
einbauen.

49, Warmeschutzdichtung aus der
Bohrung herausnehmen (195.82).

76,26

Bild 195.79

Bild 195.80
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Einbauhinweis:

Neue Warmeschutzdichtungen einbauen
- Pfeilrichtung zum Zylinderkopf
(195.83).

50, Befestigungsmuttern flr die
Stromschienen der Glihkerzen ab-
schrauben (195.84), Unterlegscheiben
abnehmen,

51. Stromschienen abnehmen.

Einbauhinweis:

Isolierung prufen, ggf. wechseln.
52. Alle Glihkerzen herausschrauben.

Einbauhinweis:

Anziehdrehmoment 40 Nm (4,0 kpm}.
53. Hinteren Anschiufiflansch mit
Temperaturgeber und Druckschalter/
-geber abbauen (195.85/Pfeil).

Einbauhinweis:

~ Anziehdrehmoment 10 Nm (1,0 kpm]).

- Neue Dichtung verwenden.

54, Seitlichen AnschluBflansch
vom Zylinderkopf abbauen (195.86).

Einbauhinweis:

- Neue Dichtung verwenden.

- Anziehdrehmoment 20 Nm (2,0 kpm}.

+ 4

A

Bild 195.83

W

Bild 195.86
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Shoo Hitenbolyen e Spanniolle
Deyaneneanben (195,877,

a0 tHalter 1o Authdngevorrichtung
und Glmelstabfihrung vom Zylinder-
kop i abbauen.

Der Zusammenbau erfolgt in umge-
kehrier Reihenfolge.

2.1.50.11 Motorsteuerung prifen,
einstellen, Zahnriemen
wechseln

sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1.1
[fcd, Nrn.57, 58 und 59.

x

1. Motorsteuerung pridfen, cinstellen:

1.1 Zyhinderkopfhaube abbauen, siehe
TDv 2320/050-30.

1.2 Obere Zahnriemenabdeckung ab-
bauen, dazu Schraube {195.88/1)
herausschrauben, Klammern {195.88/2)
offnen und Zahnriemenabdeckung ab-
nehmers.,

1.3 Stopfen aus der Gffnung des
Kupplungsgehauses herausnehmen
{1905.89).

T Kurbelwelle auf O,T, {far

1. Zylinder drehen, die Markierungen
(195.90/Pfeil) des Schwungrads

SOWIEe

70.28

Bild 195.8

> Vo =W . S
'-‘ _ <

P
1
7

‘ :mum R \\

Bild 195,90
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- die Markierungen {195.91/1 und 2)
des Einspritzpumpenrads und der
hinteren Zahnriemenabdeckung mussen
fluchten.

Bild 195.91
N—

1.5 Einstellineal Nr.59 in die Nut
der Nockenwelle einschieben (195.92).

Bild 195.92
1.6 Einstellineal wie folgt aus- N

mittein -

- Arretierte Nockenwelle so ver-
drehen, dall ein Ende des Einstell-
lineals am Zylinderkopf anschlagt.
Am anderen Ende des Einstellineals
mit Fdhlerlehre das entstandene
Spiel messen (195.93). -

- Fuhlerlehre mit halbiertem Spiel-
mafl zwischen Einstellineal und
Zylinderkopf einschieben., Nocken-
welle nun so drehen, daBl das Ein-
stellineal auf der Fdhlerlehre auf-
liegt. Zweite Fuhlerlehre mit dem
gleichen MaBl am anderen Ende
zwischen Einstellineal und Zylinder~
kopf einfUhren (195.94).
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1.7 Die Markierungen von Einspritz-
pumpenrad {195.95/1) und auf der
hinteren Zahnriemenabdeckung
(195.95/2) mussen fluchten, der
Absteckdorn Nr.58 muBl sich in die
Bohrungen flr Einspritzpumpenrad
und Einspritzpumpenhalter ein-
stecken lassen (195,95}, Palit der

Absteckdern nicht in beide Bohrungen,

ist die Motorsteuerung wie folgt
cinzustellen:

1.8 Befestigungsschraube des Nocken-
wellenrads etwa 1/2 Umdrehung ldsen
(195.96).

1.9 Einen 5-mm-Dorn durch die
Bohrung in der hinteren Zahnriemen-
dbdeckung fdhren und Nockenwellen-
rad durch Hammerschlag vom Konus
der Nockenwelle losen (195,97},

1.10 Kurbelwelte so weit drehen, bis
der Absteckdorn Nr.58 in die Boh-

rungen des Einspritzpumpenrads und
des Halters eingefihrt werden kann
(195.98), -

76.30

b e

Bild 195.98
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- die 0.T.-Markierung auf dem Schwung-

rad mufl mit der des Kupplungsgehduses
(195.99/Pfeil) Ubereinstimmen.

- Stimmen die Schwungradmarkierungen
nicht GUberein, Befestigungsschraube
des Nockenwellenrads ganz heraus-
schrauben und Nockenwellenrad von der
Nockenwelle abnehmen (195.100).

- Zahnriemen vom Einspritzpumpenrad
abheben und Kurbelwelle auf O.7T.-
Markierung am Schwungrad stellen.

1.11 Kurbelwelle mit Ringschlussel
festhalten und Nockenwellenrad mit
aufgelegtem Zahnriemen auf den Konus
der Nockenwelle aufschieben.

1.12 Befestigungsschraube des Nocken-
wellenrads einschrauben und anlegen.

1.13 Stellung der O.T.-Markierungen
der Kurbelwelle auf Schwungrad er-
neut prufen, ggf. erneut berichtigen.

1.14 Befestigungsschraube des Nocken-
wellenzahnrads mit 45 Nm (4,5 kpm}
festziehen (195.101).

Bild 195,101

1.15 Absteckdorn und Einstellineal abnehmen.

1.16 Zahnriemenspannung prufen, ggf. berichtigen, siehe Abschnitt 2.1.50.12.

1.17 Forderbeginn prafen, einstellen, siehe Abschnitt 2.1.50.18.

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

76.31
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2. Zahpr__i_emen wechseln

2.1 Keilriemenscheibe (Kurbelwelle)
ausbauen, siehe Abschnitt 2.1.50.2.

2.2 Zylinderkopfhaube abbauen, siehe
TDv 2320/050-30.

/f\y sbau

2.3 Keilriemenscheibe fir KGhiflassig-
keitspumpe abbauen (195,102},

Einb__auhinweis:

Anziehdrehmoment 20 Nm (2,0 kpm}

2.4 Obere Zahnriemenabdeckung
abbauen, dazu Schraube (195.103/1)
herausschrauben, Klammern (7195.103/2)
offnen und Zahnriemenabdeckung
abnehmen, -

- untere Zahnriemenabdeckung
abbauen (195.104).

7.5 Stopfen aus der Offnung des ]
Kupplungsgehauses herausnehmen
(195.,165).

Bifd 195,105

f6.32
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2.6 Kurbelwelle auf O.T. fiOr 1.Zylinder
drehen. Die Markierungen des Schwung-
rads (195.106/Pfeil) sowie -

- die Markierungen (195.107/1 und 2)
an Einspritzpumpenrad und hinterer
Zahnriemenabdeckung mussen fluchen.

2.7 Nockenwelle mit Einstellineal
Nr.59 festlegen; dazu Einstellineal
in die Nut der Nockenwelle ein-
schieben (195.108).

2.8 Einstellineal wie folgt aus-
mitteln -

- Arretierte Nockenwelle so verdrehen,
daf} ein Ende des Einstellineals am
Zylinderkopf anschléagt. Am anderen
Ende des Einstellineals mit Flhler-
lehre das entstandene Spiel messen
{195.109).

Bild 195,109

76.33
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Fanlerlehre mit halbiertem Spicl-
maly zwischen Einstellineal und
Zylinderkopf einschieben, Nocken-
welle nun so drehen, daBl das Ein-
stellineal auf der Fluhleriehre auf-
ltegt. Zweite Fahlerlehre mit dem
gleichen Mall am anderen Ende
zwischen Einstellineal und Zylinder-
kopf einflhren (195,110},

7.9 Absteckdorn Nr.,58 in die Boh-
rungen fir kinspritzpumpenrad und
Einspritzpumpenhalter einsetzen
(195.111].

2.10 Mutter fur Spannrofle losen
(195.112).

?2.11 Zahnriemen abnehmen {195.113).

76.34

Bild 195.113
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Einbauen

2.12 Prifen, ob die O.T.-Markierung
auf dem Schwungrad noch mit der
Bezugsmarke auf dem Schwungrad-
gehduse Ubereinstimmt, ggf. Kurbel-
welle richtig stellen.

2.13 Befestigungsschraube des Nocken-
wellenrads etwa 1/2 Umdrehung losen
(195.114).

2.14 Einen 5-mm-Dorn durch die
Bohrung in der hinteren Zahnriemen-
abdeckung fuhren und Nockenwellen-
rad durch Hammerschlag vom Konus
der Nockenwelle l6sen (195.115).

2.15 Zahnriemen zuerst von unten

um das Zahnriemenrad auf der Kurbel-
welle fegen {195.116/3), dann in
folgender Reihenfolge auflegen:
Zwischenrad (195.116/2), Einspritz-
pumpenrad (195.116/1), Spannrolle
{195.116/4) und auf Neckenwellen-
rad (195.116/5).

2.16 Absteckdorn fur Einspritzpumpen-
rad entfernen (195.117},

Bild 195.114

N &
't e

alf s
Bild 195.116

Bild 195,117
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217 Zahnriemen durch Drehen der Spann-
rolle mit Zapfenschlissel Nr.57 nach
rechts spannen und Sechskantmutter der
Spannrolle mit 45 Nm (4,5 kpm) fest-
ziehen (195.118).

2.18 Befestigungsschraube des Nocken-
wellenzahnrads mit 45 Nm (4,5 kpm)
festziehen {195,119),

2.19% Einstellineal, Fdhlerlehre und
Einstellvorrichtung abnehmen.

2.20 Kurbelwelle eine Umdrehung in
Metordrehrichtung weiterdrehen.

2.21 Zahnriemenspannung prafen, siehe
Abschnitt 2,1.50.12.

2.22 Forderbeginn prGfen, berichtigen,
sichie Abschnitt 2.1.50.18.

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

2.1.50.12 Zahnriemenspannung prlfen,

berich‘{igen

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1.1,
[fei. Nrm. 55 und 57.

1. Obere Zahnriemenabdeckung abhbauen,
dazu Schraube (195.120/1) heraus-
schrauben, Klammern [195.7120/2).
offnen und Zahnriemenabdeckung
abnehmen.

2. Zahnriemen auf Risse und Verschleif?
prufen.

3. Mit Gummihammer einen Schlag auf
den Zahnriemen zwischen Nockenwellen-
rad und Einspritzpumpenrad geben
{195.121]).

76.36
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4. Zahnriemenspannung mit Prifgerdt
Nr.53 zwischen Nockenwellenrad und
Einspritzpumpenrad messen (195,122},
Wert notieren,

5. Kurbelwelle eine Umdrehung weiter-
drehen und Messung wiederholen.

6. Mittelwert 1. und 2. Messung mit
Sollwert vergleichen.

Sollwert: Skalenwert 12...13, ggf.
Zahnriemen nachspannen,

7. Kuahler ausbauen, siehe
TDv 2320/050-30.

8. Mutter far Spannrolle 1dsen
(195.123),

9. Spannrolle mit Zapfenschlussel
Nr.57 nach rechts drehen, Mutter
festriehen (195.124).

10. Zahnriemenspannung entsprechend
Arbeitsgangen 3...6 prifen.

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

2.1.50.13 Spannrolle (Zahnriemen)
wechseln

1. Zylinderkopfhaube abbauen, siehe
TDv 2320/050-30,

2. Zahnriemen abbauen, siehe
Abschnitt 2.1.50.71.

3. Befestigungsmutter abschrauben
(195.125]).

Bild 195.125

76.37
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4. Wolbscheibe (195.126/1) und Spann-
rolle (195.126/2) abnehmen.

Einbauhinweis:

Spannrolle so einbauen, dall die Sack-
bohrungen (195.126/Pfeile}) nach auBen
weisen,

Bild 195.126
5. Stehbolzen auf festen Sitz prlfen
{195.127}, dazu zwei Sechskantmuttern
aufschrauben.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reithenfolge.

2.1.50.14 Ventilschaftabdichtungen
ersetzen '

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, Ifd. Nr.3,

sonderwerkzeug: Abschnitt 1T.1/1.1.1,
Ifd. Nrn.55, 56, 63 und 64,

1. Nockenwellenrad ausbauen, siche
Absschnitt 2.1.50.4,

2. Luftfiltergehduse (volist]) abbauen,
siehe TDwv 2320/050-30.

3. Schraube aus der linken Seite der
hinteren Zahnriemenabdeckung heraus-
schrauben (195.128).

i, Rechte Schraube fir die hintere
Zahnriemenabdeckung herausschrauben
(195.129).

Bild 195.129
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5. Muttern an den lagerdeckeln

(3), {1) und (3) losen (195.130). -

- Hintere Zahnriemenabdeckung etwas
abziehen {195,131) und Lagerdeckel (1)
(195.130) sowie Lagerdeckel (5} und
(3) abnehmen. -

- Muttern an den Lagerdeckeln (2]}
und (4} abwechselnd Uber Kreuz losen
und abnehmen (195.132).

Einbauhinweis:

- Die Nocken fur den 1.Zylinder
mussen nach oben weisen,

- Laufflachen mit 0-236 Nr.3
Olen,

- Lagerdeckel richtig aufsetzen
(195.133) = falsch -

Bild 195,133
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- dabei auf den Mittenversatz achten
(195.134) = richtig

- Dichtring fur Lagerdecke! (1)
ausrichten,

Bild 195,134
- Lagerdeckel (2) und (4) ansectzen
und abwechselnd Gber Kreuz festziehen.

- Lagerdeckel (5), (1) und (3)
aufbauen,

- Lagerdeckel (5) durch leichte Schldge
mit einem Kunststoffhammer auf die
Stirnflache der Nockenwelle einpassen
(195.135).

6. Nockenwelle vom Sitz abziehen
und abnehmen (195,136).

Bild 195.136

Einbauhinweis: [ _
Neuen Dichtring (195,137) mit 0-236 g

Nr.3 cinolen und bis zur Anlage ein-
setzen.

Bild 195.137

76,40



TDv 2320/050-40(F) AndA 1

7. Kolben des jeweiligen Zylinders
in O.T. bringen.

8. Vor dem Ausbau der TassenstdBel
diese kennzeichnen (195,138).

9. TassenstiBel aus den Bohrungen
des Zylinderkopfs herausschrauben
(195,139).

Einbauhinweis:

- Vor dem Einbau Teile mit 0-236 Nr.3
olen,

- Tassenstifiel entsprechend der Kenn-
zeichnung einsetzen

- nicht vertauschen,

10. Montagevorrichtung fur Ventile
Nr.63 auf den Zylinderkopf aufbauen
(195.140]),

11. Ventitheber Nr.64% einsetzen und
Ventilfedern so weit nach unten dricken
(195.141), bis die Ventilkegel frei

sind.

HINWEIS

Dabei prifen, ob das Ventil auf dem
Kolbenboden aufsteht,
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12. Ventilheber in unterer Stellung
halten und beide Ventilkegel aus den
Rillen des Ventilschafts heraus-
nehmen (165,142/Pfeile).

13. Ventilheber langsam entspannen
und abnehmen,

4. Ventilteller (195.143/1) und
grofe Ventilfeder (195.143/2)
abnehmen.

15. Innere Ventilfeder {195.144/1)
abnehmen,

HINWETS

Der untere Ventilfederteller verbleibt
in der Bohrung.

16. Alte Ventilschaftabdichtung
mit Abziehvorrichtung fur Ventil-
schaftabdichtung Nr.56 abziehen
(195.145]).

76.42

Bild 195.145
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Einbauhinweig_:

- Zuerst Kunststoffhillse {195.146/1)
auf den Ventilschaft stecken.

ACHTUNG

Um Beschadigungen bei der Montage von
Ventilabdichtungen zu vermeiden, ist
grundsdtzlich die Kunststoffhilse zu
verwenden.

- Neue Ventilschaftabdichtung mit
0-236 Nr.3 eindlen und mit dem Dicht-
ring zum Aufdricker Nr.55 nach oben
weisend vorsichtig auf den Ventil-
schaft schieben.

- Ventilschaftabdichtung mit Auf-
dricker Nr.,55 bis zur Anlage auf-
schieben (195.147)

Bild 195,147

- Nach dem Aufschieben der neuen Ventilschaftabdichtung Kunststoffhilse wieder

vom Ventilschaft abziehen.

17. Teile entsprechend Arbeitsgangen 12.,.15 in umgekehrter Rethenfolge wieder

einbauen.

18. Arbeiten am 2.Ventil des gleichen Zylinders durchfihren.

19. Zum Abdichten der weiteren Ventile ist der Kolben des jeweiligen Zylinders

in 0O.T. zu bringen.

20. Nach dem Einbau der Ventilschaftabdichtungen Zylinderkopf in umgekehrter

Reihenfolge zusammenbauen,

76.43
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2.1.50.15 Einspritzpumpe aus- und ein-
bauen, wechseln

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1/1.1.1,
Ifd., Nrn. 42, 58 und 61.

HINWEIS
Nach dem Einbau Fdrderbeginn ein-
stellen, siehe Abschnitt 2.7.50.18.

1. KuhlflGssigkeit ablassen, siehe
TDv 2320/050-30.

2. Kihler ausbauen, siche
TDwv 2320/050-30.

3. Zahnriemen abbauen, siehe
Ahschnitt 2.7.50.11.

4. Uberwurfmutiern der Einspritz-
leitungen an allen Einspritzdisen

und an der Einspritzpumpe mit Ring-
schlissel Nr.42 abschrauben (195.148),

Einbauhinwelis:
- Anziehdrehmoment 25 Nm (2,5 kpm).

- Einspritzleitungen spannungsfrei
anziehen,

- Nach Probelauf Dichtheit priafen.
5. Einspritzleitungen abnehmen.

6. Leckolschlauch vom Anschlull der
Ringschraube an der Einspritzpumpe
abziehen {195.149}).

7. 5Schlauchleitung vom Ansaugstutzen
der Einsprilzpumpe vom Anschlufi
abziehen (195.150).

8. Ringschraube (OUT) fur Leckdl-
leitung aus der Einspritzpumpe heraus-
schrauben (195.151), Bohrung mit Blind-
stopfen verschlieBen.

Einbauhinweis:

Neue Dichtringe beidseitig des Ring-
stucks beilegen.

76. 44

Bild 195.151
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9. Elektrische Leitung vom Anschlul}
des Stoppmagnetlen trennen (195,152).

10. Ringschraube fir Kraftstoffleitung
aus der Einspritzpumpe herausschrauben
{195.153), Bohrung mit Blindstopfen ver-
schlieBen.

Einbauhinweis:

Neue Dichtringe beidseitig des Ring-
stlcks beilegen.

11, Am Betdtigungszug far Kalt-
startbeschleuniger Klemmschraube
(195.,154/1) [Osen.,

Einbauhinweis:

Betdatigungszug einstellen, dazu
Betatigungshebel in 0-5Stellung
(195.155/Pfeil} bringen, Zugdraht
straffziehen und mit Klemmschraube
im Lagerbolzen (195.155/1) fest-
ziehen.

@
Bild 195.153

9‘1‘

Bild 195.155

76,45
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12, btecksicherung von der Gummi-
fagerung (195,156) abziehen,

13. Betatigungszug an der Einspritz-
pumpe herausnehmen.

Einbauhinweis:

Auf richtigen Sitz der Gummilagerung
{195.157/Pfeii) achten.

T, Zum Abbau des Gaszugs beide Steck-
sicherungen (195.158/1 und 2) aus dem
Gaszug ausheben und vordere Sicherungs-
klammer (1953.158/3) abnehmen.

Bild 195,158

Einbauhinweis: Y
- Gaszugeinstellung prafen, berichtigen.
Fahrpedal in Vollgasstellung bringen.

~ Durch Umstecken der Stecksicherung
(195.159/1) an der Raste Caszug so ein-
stellen, dafl der Einspritzpumpenhebel
(195.159/2} spannungsfrei am Anschlag
antiegt.

Bild 195.159

P
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15, Gaszug am Einspritzhebel aus-
hangen und Seilzughulle aus Halterung
aushdngen (195.160).

16. Befestigungsmutter fur Einspritz-

pumpenrad losen, nicht abdrehen
(195.161}.

Einbauhinweis:
Anziehdrehmoment 45 Nm (4,5 kpm).

17, Einspritzpumpenrad mit Abzieher
Nr.61 unter Vorspannung setzen
(195.162).

18. Absteckdorn Nr.58 herausnehmen.

19. Einspritzpumpenrad durch leichten
Schlag auf die Abzieherspindel vom
Konus der Einspritzpumpe l0osen.

20. Abzieher abbauen, Befestigungs-
mutter {195.163/2) abschrauben, Wolb-
scheibe (195.162/1) und Einspritz-
pumpenrad abnehmen.

Einbauhinweis:

Auf richtigen Sitz der Paflifeder
achten.

Bild 195.163

76.47
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21, PalBfeder aus der Welle der Ein-
spritzpumpe herausnehmen (195,164},

22. Befestigungsschrauben bzw.
-muttern fir Einspritzpumpe
herausschrauben §195.165}.

Einbauhinweis:

Halteblgel fir Schrauben (195.166/
Pfeile} mitbefestigen.

23. Befestigungsschrauben an den
Haltern flar Einspritzpumpe heraus-
schrauben (195.167).

76.48

Bild 195.164

Bild 195,167
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24, Einspritzpumpe aus der Halterung
herausnehmen.

Einbauhinweis:

Einspritzpumpe so einbauen, daf} die
Markierungen auf Gehduse und hinterer
Zahnriemenabdeckung Ubereinstimmen
{195.168/Pfeile).

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfoige.

2.1.50.16 Halterung (Einspritzpumpe)
uberholen

1. Kuhlflissigkeit ablassen, siehe
TDv 2320/050-30.

2. Kuhler ausbauen, siehe
TDv 2320/050-30.

3. Zahnriemen abbauen, siehe Abschnitt
2.1.50.11.,

4, Einspritzpumpe ausbauen, siehe
Abschnitt 2,1.50.15.

5. Klemmstlck (195.169/2} und Mutter
(195.169/1) aus der inneren Stitze
herausnehmen.

6. Befestigungsschrauben aus dear
inneren Stltze herausschrauben
(195,170}, Stitze abnehmen.

Einbauhinweis:
Anziehdrehmoment 25 Nm (2,5 kpm),

7. Befestigungsschrauben aus der
Halterung herausschrauben (195.171).

8. Haiterung abnehmen.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfaolge.

ild
—

195.168
1

76.49
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2.1.50.17 Zahnriemenrad (Einspritz-
pumpe) wechseln

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1/1.7.1,
Ifd. Nrn,58 und 61.

1. Kahlflissigkeit ablassen, siehe
TDv 2320/050-30.

2. Kdhier ausauen, siehe
TDwv 2320/050-30.

3. Keilriemenscheibe {Kuhlfilissig-
keitspumpe) ausbauen, sieche
TDv 2320/050-30.

4, Zahnriemen ausbauen, siehe
Abschnitt 2.1,50.11.

Bild 195.172

=R O gl
‘W . 7 R
5. Sechskantmutter des Einspritz- 4 L ;
pumpenrads [dsen und etwa eine Um-

drehung abschrauben (195.172).

Einbauhinweis:
Anziehdrenmoment 45 Nm (4,5 kpm).

6. Abzieher Nr.61 an das Einspritz-
pumpenrad anbauen und Spindel des
Abziehers unter Vorspannung bringen
(195.173).

7. Einspritzpumpenrad durch leichten
Schlag auf die Spindel des Abziehers
vom Konus der Einspritzpumpe l|6sen.

8. Abzieher abbauen, Absteckdorn
Nr.58 herausziehen und Sechskant-
mutter abschrauben.

9. Einspritzpumpenrad abnehmen
(195.174).

Einbauhinweis:

Auf richtigen Sitz der PaBfeder
achten (195.174/Pfeil).

Der Einbau erfolgt in umgekehrter ?M

Reihenfolge. Bild 195.174

; . | *ﬁ/ﬂnz\ﬁu .

2.1,50.18 Forderbeginn der Einspritz-
pumpe prlfen, einstelien

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1/1.1.1,
[fd. Nr.60,

1. Obere Zahnriemenabdeckung abbauen,
dazu Schraube (195.175/1) heraus-
schrauben, Klammern (195.175/2) O6ffnen
und Zahnriemenabdeckung abnehmen.

Bild 195.175

76.50
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2. Stopfen aus der Offnung des
Kupplungsgehauses herausnehmen
(195.176),

Bild 195.176
3. Kurbelwelle auf O.T. fur 1.Zylinder
drehen, die Markierungen (195,177/Pfeil)
des Schwungrads sowie -

- die Markierungen (195.178/1 und 2)
des Einspritzpumpenrads und hinterer
Zahnriemenabdeckung mussen fluchten.

4. Zug des Kaltstartbeschleunigers bis
zur Anlage eindrlcken, nicht betdtigen.

5. Prufen, ob die Zahnriemenspannung
dem Sollwert entspricht, ggf. ein-
stellen, siehe Abschnitt 2.1.,50,12,

6. VerschluBBschraube am Einspritz-
pumpendecke! herausschrauben (195.179).

HINWEIS

Zur besseren Darstellung ist der Kihl-
flGssigkeitsschiauch abgebaut.

Bild 195.179

76.51
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/. Adapter Nr.60 mit kleiner MeBuhr
(MeRbereich 0...3,0 mm) mit etwa
2,5 mm Vorspannung in die Bohrung
fir die VerschluBschrauben ein-
schrauben (198,180),

8. Kurbelwelle langsam entgegen der
Motordrehrichtung {gegen den Uhr-
zeigersinn) drehen, bis der Zeiger

der MelBuhr sich nicht mehr bewegt.

5. MeBuhr mit ca. T mm Vorspannung
auf "0" einstellen.

10. Kurbelwelle in Motordrehrichtung
(in Uhrzeigersinn) drehen, bis die
0.T.-Markierung auf dem Schwungrad
mit der Bezugsmarke (195.181) fluchtet.

11. Fdrderbeginn auf der MeBuhr
ablesen (195.182).

Prifwert
Einstellwert

o

0,83...0,97 mm Hub
0,93 + 0,02 mm Hub

HINWEIS

Liegt der PrUfwert innerhalb der
angegebenen Toleranz, ist keine neue
Einstellung erforderlich.

12. Zum Einstellen Befestigungschrauben
bzw. -muttern am Flansch der Einspritz-
pumpe losen (195.183).

76.52

Bild 195.180

Bild 195,183
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13. Befestigungsschraube an der Stitze
der Einspritzpumpe losen (195.184}).

4. Einspritzpumpe in den Langlidchern
so lange verdrehen, bis der Hub von

0,90 + 0,02 mm angezeigt wird.

15. Befestigungsschrauben an Flansch
und Stdtze festziehen,

16. Adapter mit MeBuhr herausschrauben.
17. Verschlul3schraube mit neuem Dicht-
ring (195.185/1) versehen einschrauben
und mit 15 Nm (1,5 kpm)} festziehen,

18. Stopfen in Kupplungsgehduse ein-
setzen.

19. Obere Zahnriemenabdeckung anbauen.

2,1.50.19 Motordrehzahl prifen,

einstellen

. Motor auf Betriebstemperatur bringen
60 °C Oltemperatur).

]
(
2. Elektrische Verbraucher ausschalten.
3
z

. Zug des Kaltstartbeschleunigers bis
ur Anlage einschieben, nicht ziehen.,

4, Leerlaufdrehzahl

4.1 Prifgerat entsprechend der Bedie-
nungsanleitung anschlie3en.

4,2 Motor laufen lassen. Drehzahl
prifen, sie mull 820 + 50/min betragen.

4.3 Zum Einstellen Einstelischrauben
entsprechend verdrehen (195.186}.

4.4 Einstellschraube einrasten lassen.

5. Hochstdrehzah! (unbelastet)

5.1 Vollgas geben und Drehzah! prifen,
sie mufl 5100 + 100/min betragen.

5.2 Zum Einstellen Gegenmutter an der
Einstellschraube ldsen und Einstell-
schraube entsprechend verdrehen
(195.187).

5.3 Einstellschraube kontern und ver-
siegeln.

Bild 195.184

.

Bild 195.187

76,53
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2.1.50.20 Motor aus- und einbauen,
wechseln

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, [fd. Nr.2.

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1,
Ifd. Nrn.8, 35 und 47.

1. Motor nach dem Einbau fahrbereit
machen, siehe Abschnitt 2.1.50.22.

2. Klhler ausbauen, siehe
TDwv 2320/050-30.

3. Anlasser ausbauen, siehe
TDv 2320/050-30.

4, Vorderen StoBfanger abbauen
(195.188),

5. Befestigungsschrauben des Kuhler-
schutzes herausschrauben, Kihier-
schutz abnehmen (195.189).

6. Befestigungsschrauben der Kihler-
halterung herausschrauben (195.190),
Halter abnehmen,

7. Befestigungsschraube flar vordere
Auspuffhalterung herausschrauben
(195.191).

76.54

Bild 195.188

2 F P
g oy -

i‘: K /i*

Bild 195.189

-

Bild 195.190
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Bild 195,191
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8. Luftansaugrohr zwischen Luftfilter
und Turbolader (195.192/Pfeile) aus-
bauen, Offnungen verschlieBen.

9. Klemmfeder am Flansch des Abgas-
rohrs mit Spannkeilem Nr.47 abbauen
(195,193), dazu Klemmfedern durch
seitliches Drlcken an der Abgasanlage
s0 weit strecken, bis sich die kurzen
Spannkeile bis zum Anschlag einschieben
lassen.

Einbauhinweis:

- Klemmfedern mit Spannkeilen Nr.47
strecken (195.194}).

- Zum Einbau der Klemmfedern Abgas-
anlage entsprechend durch seitliches
Driicken strecken, dann Klemmfedern
einsetzen. Nach dem Abnehmen der
Spannketile prifen, ob die Kilemm-
federn richtig in den Aussparungen
{195.195) sitzen,

Bild 195.192

Bild 195.193

Bild 195.195

76.55
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10, Seilzughllle des Kupplungsseils
hochziehen und aus dem Halter aus-
hangen {195.196}.

Einbauhinweis:

Kupplungsspiel prifen, ggf. ein-
stellen, siehe TDv 2320/050-30,

11. Haken des Kupplungsseilis aus dem
Kupplungshebel aushangen (195.197).

Bild 195.197
12. Am Betédtigungszug fur Kaltstart- v ‘ ~
beschleuniger Klemmschraube {195.198/1) 1

¥

{Osen,

13. Stecksicherung an der Gummi-
lagerung (195.199) abziehen.,

%

Bild 195.199

76.56
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14, Betatigungszug an der Einspritz-
pumpe herausnehmen,

Einbauhinweis

Auf richtigen Sitz der Gummilagerung
(195.200/Pfeil} achten.

Bild 195.200
15. Zum Abbau des Gaszugs beide Steck- = O e
sicherungen (195.207/1 und 2} aus dem ;
Gaszug herausnehmen und vordere Siche-
rungsklammer (195.201/3} abnehmen.

*

16, Gaszug am Einspritzhebel aushangen
und SetlzughUlle aus der Halterung aus-
hangen (195.202).

17. Leckolieitung vom Anschiufl an der
Einspritzpumpe abziehen (195.203).

76.57
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18. Ringschraube (OUT) flir Leckdl-
leitung aus der [Linspritzpumpe heraus-
schrauben (195.204), Bohrung mit Blind-
stopfen verschliieBen.

Einbauhinweis:

Neue Dichtringe beidseitig des Ring-
stUcks beilegen.

19. Elektrische Leitung vom Anschlufy
des Stoppmagneten trennen (195,205},

20. Ringschraube fur Kraftstoffleitung
aus der Einspritzpumpe herausschrauben
(195.206), Bohrung mit Blindstopfen
verschlieBen,

Einbauhinweis:

Neue Dichtringe beidseitig des Ring-
stlcks beilegen.

21. Elektrische Leitung an der 4.GiUh-
kerze abbauen (195.207).

76.58

Bild 195.207
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22, Schlauchschelle (195.208/1) am
Unterdruckschlauch der Vakuumpumpe
l6sen, Schlauch abziehen.

23, Kuhlflussigkeitsschiauch wvom
Flansch des Zylinderkopfs
(195.209/Pfeil) trennen.

24, Kahlflussigkeitsschiauch
(195,210/Pfeil) vom Anschlufl des
OlkGhiers trennen.

25. Kuhlflissigkeitsschlauche
(195.211/Pfeile) von der Kuhl-
flissigkeitspumpe trennen.

Bild 195.211

76.59
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26, Vom hinteren Flansch am Zylinder-
kopf KihlfllUssigkeitsschlauch
{195.212/Pfeil) trennen,

27. Roten und schwarzen elektrischen
Steckerverbinder [(195.213/Pfeile) fur
Motorverkabelung trennen.

28, Rechten Cetriebebellftungs-~
schiauch vom Luftansaugrohr abbauen
(195.214).

29. Schlauche fur OlkUhler kennzeich-
nen und von den Anschitssen des Ol-
filterhalters trennen (195,215).

Einbauhinweis:

Schlauche gemaB der Kennzeichnung
anschliefien.

76.60

Bild 195.212

Bild 195.215
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30. Olschlduche (195.216/Pfeile) an
den Anschllssen des Wiarmetauschers
kennzeichnen und trennen.

31. Klemmschelle (195.217/1) fur die
elektrischen Leitungen zum Anlasser
aus dem Halter herausziehen, elek-
trische Leitungen abnehmen.

32. Befestigungsschraube fur Masse-
leitung (195.218/2) und Halter fur
KUhlflussigkeitsschlduche (195,218/1)
herausschrauben.

33. Hebezeug Nr.8 einstellen:

Hubhaken in die Bohrungen 2 und 7
des Hebebalkens einsetzen (195.219}).
Hubhaken vorn am Motor im 1.und
hinten im 3.Loch befestigen.

Motor muBl in Einbaulage gehalten
werden.

Bild 195,217

Bild 195.219

76,61
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34. Motor in Hebezeug Nr.8 auf-
nehmen, dazu Hubhaken in die ent-
sprechenden Bohrungen einhdngen.

Bitd 195.220 = Vordere Bohrung

Bild 195.221 = Hinterc Bohrung

35. Singalhorn mit Halter (vollst)
(195.222/Pfeil) abbauen.

36. Befestigungsschraube der Motor-
lagerung rechts und finks heraus-
schrauben (195.223).

Einbauhinweis:

- Neue selbstsichernde Mutter
verwenden,

- Oben kleine Unterlegscheiben
aufschieben.

- Anziehdrehmoment links 45 Nm
(4,5 kpm), rechts 45 Nm (4,5 kpm]).

76,062

Bild 195.223
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37. Untere Motorlagerhalfte
abnehmen {(195.,224),

38. Motor so weit anheben, bis die
obere Lagerhalfte herausgenommen
werden kann.

Einbauhinweis;

Lagerhilfte (195.225/2) mit der Ab-
schragung nach cben weisend auflegen,
dann groBe Scheibe (195.225/1).

Bild 195,225

T e

39. Kupplungshebel zur Ausruckwelle
kennzeichnen, Klemmschraube (195.226/1)
des Kupplungshebels herausschrauben.

FEinbauhinweis:

Kupplungshebel nach der Kennzeich-
nung aufsetzen. lst keine Kennzeich-
nung vorhanden, Kupplungshebel so
ansetzen, dafl das Ende mit der Unter-
kante des Zapfens am Gehduse fluchtet
(195.227).

Bild 195.227

76.63
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‘. samtliche Befestigungsschrauben
am GCetriebeflansch herausschrauben
(195.228).

Einbauhi nweis:

Schrauben mit 55 Nm (5,5 kpm) fest-
ziehen.

41. Motor so weit abdricken, bis
die Antriebswelle aus der Kupp-
lungsscheibe heraus ist, danach
Motor etwas anheben und nach vorn
aus dem Moforraum herausnehmen
(195.229).

Einbauhinweis:

- Antriebswelle leicht mit G-353 Nr.2
fetten.

- Neue Dichtung zwischen Motorblock
und Getriebe (195.230/1) verwenden.

42, Motor in Montagebock Nr.35
einsetzen und befestigen (195.231).

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Rethenfolge.

76.64

Bild 195.228

Bild 195,231
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2.1.50.21 Motor mit angeflanschtem Getriebe ausbauen

HINWEIS

- Siehe Abschnitt 2.1.3.

- Arbeitsgange 1...38, Abschnitt 2.1.50.20 durchfiihren,
Arbeitsgang 3 nicht durchfiihren. Anlasser bleibt angebaut. -

= Motor mit angeflanschtem Getriebe vorsichtig herausnehmen,

2.1.50.22 Motor nach dem Einbau
fihrbergicht machen

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, Ifd. Nr.3.

1. Motorendl (bkei Motoren ohne OI-
fullung 4,5 1} einfillen; dazu Ver-
schliufideckel von der Zylinderkopf-
haube abdrehen, 0f einflllen und
VerschluBdeckel (195.232/1) auf-
drehen,

2. Bei Motoren mit Olflilung Olstand
prufen, ggf. bis zur Max.-Marke des
Otmeflstabs (195.233/1) &I auffdllen.

3. Zum Prufen des Kupplungsspiels
Kupplungspedal langsam von Hand bis
zum ersten spUrbaren Widerstand be-
tatigen und Lcerweg ausmessen
{195.234). Der Lecrweg soll etwa

15 mm betragen. Bei Abweichungen
Kupplungsspiel einstellen.

Bild 195.234
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. Jum Einstellen Stecksicherung
(195.235/1) ausheben und in die
entsprechende Ringnutl einsctzen.

5. Kupplungspedal mehrmals durch-
treten und Spicl prafen, ggf. nach-
stellen.

6. Anschiull der Olvorlaufleitung
(195.236/1) abschrauben -

- und den Anschlulistutzen am Turbo-
lader mit 0-236 Nr.3 befullen
(195,237/Pfeil}.

7. Olvorlaufleitung wieder anschrauben.

8. Zug far Kaltstartbeschleuniger
einstellen.

8.1 Betdtigungszug {195.238) bis
zur Anlage einschieben.

Bild 195.238
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8.2 Klemmschraube (195.239/1) i6sen.

§.3 Betdtigungshebel in 0-Stellung
(195.240/Pfeil) bringen, Zugdraht
straffziehen und mit Klemmschraube
im Lagerbolzen (195.240/1) festziehen,

9. Gaszug einstellen

9.1 Fahrpedal in Vollgasstellung
bringen.

9.2 Durch Umstecken der Stecksicherung
(195.241/1) an der Raste Gaszug so ein-
stellen, dall der Einspritzpumpenhebel
(195.241/2) spannungsfrei am Anschilag
anliegt. '

10. Heizung anstellen, dazu Knopf
im Fahrerhaus ganz herausziehen,

11. Motor starten und warmlaufen
lassen, Wahrend des Warmlaufens
Oldruckkontrolleuchte und Tempera-
turkontraolleuchte beobachten. Beij
Bedarf EntltGfterschraube (195.242/1)
offnien, tritt keine Luft mehr aus,
Entlufterschraube schlieflen.

Bild 195.242

76.67
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12. Motor abstellen, Olstand und
Kuhlflassigkeitsstand prifen, ggf.
berichtigen.

HINWEIS

Der KOhiflGssigkeitsstand mufl bei
kaltem Motor bis zur Markierung
(195.243) reichen, bei warmem Motor
steht er etwas hdher.

13. Motor auf Dichtheit prifen.

2.1.50.23 Motor ab- und aufrlsten

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1,
ffd. Nr.48.

1. Schlauchschellen der Kuhlflissig-
keitsschlduche (195.244/71 und 2)
ldsen, Schlauche von den Stutzen
abziehen.

SN

Bild 195.244

2. Befestigungsschraube an oberer

Ceneratorstitze {195,245} lésen. .5' \

e \ . -y

Bild 195,245

»
=\
'p\",

3. Befestigungsschraube an der unteren
Ceneratorstlutze {195.246/1) |dsen und
Spannschraube (195.246/2} zurickdrehen.

Bild 195,246

76.68
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Einbauhinweis:

~ Keilriemen spannen, er mull an
seinem langsten freiliegenden Teil
5 mm durchdrickbar sein.

- Zum Spannen Spannschraube
(195.247/1) so weit drehen, bis die
richtige Spannung erreicht ist.

4. Keilriemen abnehmen.

5. Befestigungsmuttern des Abdeck-
blechs vom Generator abschrauben
(195.248), Blech abnehmen,

6. Elektrische Leitungen kennzeich-

nen und Befestigungsmuttern flir die
elektrischen Leitungen abschrauben

{195.249). Anschlisse abnehmen.

Einbauhinweis:

Auf Kennzeichnung achten.
7. Befestigungsschrauben aus der
unteren und oberen Generatorstltze

herausschrauben.

8. Generator nach unten abnehmen.

9. Winkel (195.250) oberhalb der
Halterung abbauen.

Bild 195,250

76.69
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10. Vordere obere Schraube mit
Steckschllssel SW 13 herausschrauben
(195.251).

Einbauhinweis:

Anziehdrehmoment 20 Nm (2,0 kpm).

11. Mit gebogenem Ringschlissel Nr. 48
obere hintere Schraube herausschrauben
{195,252},

Einbauhinweis:

Anziehdrehmoment 20 Nm (2,0 kpm}.

12. Restliche untere Schrauben heraus-
schrauben.

Einbauhinweis:
Anziehdrehmement 20 Nm (2,0 kpm]}.

13. Befestigungsschrauben des linken
Halters fur Motorlager herausschrau-
ben (195.253), Halter abnehmen,

14. Befestigungsschrauben des rechten
Hatters fiir Motorlager herausschrauben
(195,254}, Halter abnehmen.

76.70
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15. Am Olfilterhalter elektrische
Leitungen von den Kontaktschaltern
(195.255/1 und 2) trennen.

16. Die zum Turbolader fihrende Ol-
leitung vom oberen AnschluB des Ol-
filterhalters trennen (195.256).

17. Halteschelle fur Olleitung
(195.257/1) hinten am Zylinder-
kopf abbauen.

18. Halteschelle (195.258/1) am
Ansaugkrimmer abbauen.

19. Olleitung vom Anschlufl des
Turboladers (195.258/2) trennen,
Offnungen verschlieBen,

Bild 195,255

Bild 195,258
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20. Untere Olschlduche {195.259/1
und 2) kennzeichnen und von den
AnschiUssen trennen.

HINWEIS

Auslaufendes Ol auffangen,

Einbauhinweis:

Olschlauche entsprechend der Kenn-
zeichnung anschlieBen.

21. Mittlere Doppelverschraubung
{195.260/1) aus dem OQifilterhalter
herausschrauben und Deckel abnehmen.

Einbauhinweis:

Neuen O-Ring (195.261/2) flr Deckel
{195.261/1) und neue O-~Ringe (195.261/3)
fOr Verschraubungen (195.261/4) ver-
wenden.

22. Innensechskantschrauben heraus-
schrauben (195.262).

Einbauhinweis:
Anziehdrehmoment 20 Nm (2,0 kpm)

23. Olfilterhalter vom Motorgehduse
abnehmen.

Einbauhinweis:

Neue Dichtung verwenden,

Bild 195.262
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24, Schraube (195.263/1) herausschrau-
ben und Halter abnehmen. Vakuumpumpe
aus der Bohrung im Motorgehause heraus-
ziehen {195,264)., Offnung verschiiefien.

Bild 195.263

Einbauhinweis:
- Anziehdrehmoment 20 Nm (2,0 kpm). 1
- Neuen O-Ring (195.264/1) verwenden.
- Einbaulage des Halters (195.264/2)
beachten.
Bild 195.264

25. Dichtring in der Welle prifen, ggf.
neuen Dichtring (195.265/1) einsetzen,

26. Kupplung ausbauen, siehe
TDv 2320/050-30,

HINWETS

Wurde der Motor mit angeflanschtem
Getriebe ausgebaut, Getricbe vom
Motor abflanschen, siehe Abschnitt
2.1.4.

Bild 195.265
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2.1.50.24 Kurbelwelle (vorn) abdichten

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, Ifd. Nr.3,

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.71.1,
Ifd. Nrn.9 und 65,

1. Kurbelwellenrad abbauen, siehe
Abschnitt 2,1.50.3,

2. Scheibenfeder aus der Nut in der
Kurbelwelle aushebeln (195.266) und
abnehmen,

3. Zylinderschraube aus der Einzieh-
vorrichtung Nr.65 zur FlUhrung des
Ausziehers Nr.9 bis zum Anschlag in
die Kurbelwelle einschrauben (195.267).

4. Randelschraube am Auszieher Nr.9
herausschrauben und Schraubeinsatz
zurdckdrehen. Randelschraube in die
Nut eindrehen. Auszieher gerade an-
setzen und bis zur Anlage eindrehen.
Randelschraube herausschrauben. Aus-
zieher gegenhalten und Schraubein-
satz so weit hineindrehen, bis der
Dichtring herausgezogen ist (195.268).

5., Fuhrungshulse auf Kurbelwellen-
zapfen aufsetzen (195,269},

6. Dichtring innen und aullen mit 0-236

Nr.3 eintlen und Dichtring Uber FUh-
rungshilse schieben (195.269}.

76.74

Bild 195.269
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7. Druckhllse Uber Fuhrungshiilse Nr,65
schieben (195.270).

8. Dichtring mit Druckhilse und Zy-
linderschraube bis zum Anschlag ein-
dricken.

9. Einziehvorrichtung Nr.65 abbauen
und Scheibenfeder in die Nut der
Kurbelwelle einsetzen.

Bild 195,270

76.75
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2.2 03 Kraftstoffversorgungs-
anlage

2.2.1 Kraftstoffbehalter aus-
und einbauen, wechseln

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1,

Ifd. Nr.4,

1. Abdeckplatte Uber dem Kraft-
stoffbehalter abbauen, siehe TDv
2320/050-30,

2. Befestigungsschrauben aus dem
Abdeckblech unter dem Kraftstoff-
behdlter herausschrauben, Blech
abnehmen.,

3. Schlauchschelle am Schlauch unter
dem Behilter losen (196), Schlauch
vom Stutzen abziehen.

HINWE!S

Auslaufenden Kraftstoff in sauberem
Behdlter auffangen.

4. Elektrische Leitungen vom Kraft-
stoffvorratsgeber abziehen (197/1
und 2).

5. Schlauchschelle des Kraftstoff-
schlauchs am Geber losen (197},
Schlauch vom Stutzen abziehen,

6. Schlauchschelle am EntlUfter-
schlauch (197/3) losen, Schtlauch
vom Stutzen abziehen,

7. Befestigungsschrauben aus den
Spannbdndern herausschrauben (198).

Bild 198
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8. Schlauchschelle am Einfall-
stutzen l0sen (199) und Schlauch
vom Einfullstutzen abziehen.

9. Kraftstoffbehalter nach innen
von den Blgeln abnehmen,

10. Spannbandhalften (200/1} und
Unterlage {200/2) auf Zustand
prufen, ggf. Bolzen {200/3) her-
ausziehen und Spannbandhélfte
abnehmen,

11. Zum Wechseln des Kraftstoff-
behalters Befestigungsmutter des
Cebers mit Schlissel Nr.4 vom Kraft-
stoffbehalter abschrauben (201).

Einbauhinweis:

GCeber so ausrichten, dall das Kraft-
stoffrohr zur Sicke {im Kraftstoff-
behalter) weist. :

12, Geber aus dem Kraftstoffhbehalter
herausziehen.

Einbauhinweis:

Auf Vorhandensein der Dichtung am
Geber achten.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

78

Bild 200

Bild 201
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2.2.20 03 Kraftstoffversorgungsanlage {Turbodiesel~Motor)

78.
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2.2,20.1 Kraftstoffanlage auf Dicht-
heit prafen

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1.1,
Ifd. Nrn.44 und 49,

HINWEIS

Motor im Leerlauf laufen lassen und
durch mehrmaliges Gasgeben moégliche
Luft aus dem System entfernen.

1. Adapter Nr.44 (201.01/2) an die
Handpumpe (201.01/1) anschlieBen.

2, Adapter Nr.49 (201.02/1) an den
Adapter der Handpumpe anschrauben.

3. Hohlschraube aus der Riicklauflei-
tung an der Einspritzpumpe heraus-
schrauben (201.03), Schlauchieitung
des an die Handpumpe angeschlossenen
Adapters anschlieflen.

4, Schutzblech unterhalb des Kraft-
stoffbehdlters abbauen (201.04).

Bild 201.04
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5. Kraftstoffvoriaufleitung (201.05/1)
am Kraftstoffbehaiter mit Schlauch-
kKlemme verschlieBen.

6. Mit der Handpumpe einen Uberdruck
von 1,0,,.1,5 bar erzeugen (201.06).
Eventuell vorhandene Luft, die sich
beim Aufpumpen komprimiert, kann ein
mehrmaliges Aufpumpen erforderlich
machern.

Fallt der Druck stdndig ab, undichte
Stelle suchen und Fehler beseitigen.

Durch Umstecken der Schlauchklemme,
z.B. hinter das Kraftstoffilter, kann
der Fehler eingekreist werden,

7. Zum Abdriicken der Riucklaufleitung
Handpumpe und Schlauchklemme abbauen
und Ruacklaufleitung anschliefien.
Nachfolgende Arbeiten durchflUhren.

§. Hohischraube aus der Vorlaufleitung
an der Einspritzpumpe herausschrauben
(201.07), Schlauchleitung des an der
Handpumpe angeschlossenen Adapters
anschiiefien.

9. Rucksitze nach vorn klappen.
10. Befestigungsschrauben aus der

mittleren Abdeckplatte herausschrau-
ben (2071.08).

78.4

Bild 207.08
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t1. Mittlere Abdeckplatte heraus-
r)ehmen, dabei Haltegurte durch die
Offnung flhren (201.09).

12. Klappe Uber dem Geber abbauen
(201.10),

Einbauhinweis;

Aufiagefldche der Klappe mit Dicht-
masse (siehe Abschnitt 1.3.1) ab-
dichten.

13. Schiauchschelle am Kraftstoffrohr
lbsen (201.11), Kraftstoffschlauch
abziehen,

14, Mit der Handpumpe einen Uberdruck

von 1,0...1,5 bar erzeugen (201.12).
Eventuell vorhandene Luft, die sich
beim Aufpumpen komprimiert, kann ein
mehrmaliges Aufpumpen erforderlich
machen,

Fallt der Druck standig ab, undichte
Stelle suchen und Fehler beseitigen.

Durch Umstecken der Schlauchklemme,
z.B. hinter das Kraftstoffilter, kann
der Fehler eingekreist werden,

15. Handpumpe abbauen und abgebaute
Teile wieder anbauen,

Bild 201.10
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2.2.50

05 Kdhlanlage (Vergaser-Motor)

78
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2.2.50.1 Kuhisystem und Deckel far
Ausgleichbehalter auf Dicht-
heit prafen

1. Motorhaube offnen und hochstellen.

2. Zwischenstick (201.13/1 und 2) auf
Handpumpe aufsetzen,

3. VerschiuBdeckel vom Ausgleichbe-
halter abdrehen und auf das Prufgerat
aufschrauben (201.14),. Handpumpe be-
tatigen, bei 1,2...1,35 bar mufl das
Uberdruckventil 6ffnen, ggf. Ver-
schiuflideckel wechsein.

4. Zwischenstuck (201.13/1) abschrau-
ben.

5. Handpumpe auf den Ausgleichbehalter
aufsetzen (201.15).

6. Handpumpe so lange betatigen, bis
das Manometer 1,5 bar anzeigt (201.16).

7. Ausgleichbehélter, Kdhler und
Schiduche auf Dichtheit prufen.

8. Prifgerdt abbauen, VerschluBdeckel
aufdrehen und Motorhaube schiiellen.

Bild 201.16
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2.2.60 05 Kuhlanlage {(Turbodiesei-Motor}

78.11
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2,2.60,1 Kuhlsystem und Decke! fir
Ausgleichbehalter auf Dicht-
heit prufen

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1.1,
Ifd. Nrn.44 und 45,

1. Adapter Nr.,44 und 45 zusammen-
schrauben und Handpumpe aufsetzen
{201.17).

Bild 201.17

3

2. VerschluBdeckel vom Ausgleichbe-
halter abdrehen und auf das Prifgeréat
aufschrauben (201.18). Handpumpe be-
tétigen, bei 1,2...1,35 bar muf3 das
Uberdruckventil 6ffnen, ggf. Ver-
schlufideckel wechseln.

3. Adapter Nr.45 abschrauben.

4. Handpumpe auf den Ausgleichbehdlter
aufschrauben {201.19]).

5. Handpumpe so lange betatigen,
bis das Manometer 1,5 bar anzeigt
(201.20).

6. Ausgleichbehalter, KGhler und
Schlauche auf Dichtheit prifen.

7. Prufgerat abbauen, Verschlufi-
deckel aufdrehen.

)
i | N
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Y
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.

Bild 201.20
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2.

3 06 Elektrische Anlage

2,

3.1 Sicherheitsmalnahmen zur Transistor-Zundanlage

Um Verletzungen von Personen (Lebensgefahr) und/oder Zerstérung der Transistor-
Zindanlage zu vermeiden, ist bei Arbeiten an Fahrzeugen mit Transistor-Zind-~
anlage folgendes zu beachten:

£

!

!

i

[

Bi

ZUndkabel| nicht bei faufendem Motor bzw. bei Anlaldrehzah! mit der Hand
berghren bzw. abbauen

Leitungen der Zundanlage nur bei ausgeschalteter ZOndung abklemmen

Das An- und Abklemmen von MeBgerateleitungen (Drehzahl-Zandungstester)
nur bei ausgeschalteter Zindung vornehmen

An Klemme 1 darf kein Entstorkondensator und keine Priflampe angeschlossen
werden

Mefigerdte und Zundlichtlampen mit Spannungsversorgung nicht an Klemme 15
der Zindspule anklemmen

Hochspannungskabel (Klemme 4) nach dem Abschrauben aus dem ZGndverteiler,
oder einer Zlndleitung nach dem Abschrauben von der Zundkerze immer fest
mit Masse verbunden.

Andernfalls ist es lebensgefahrlich, die Zindung einzuschalten, oder den
Motor mit AnlaBdrehzahl zu betreiben.

Starthilfe mit Schnellader ist nur 15 Sekunden und bis maximal 30 V méglich.
Nach jedem Startversuch ist eine Pause von mindestens einer Minute einzulegen!

Die Zundspule darf nicht durch eine Ubliche Zindspule ersetzt werden
Bei Elektro- und Punktschweiflen sind die Batterien abzuklemmen

Bei Erhitzung auf mehr als 80°C (z.B. Lackieren, Dampfstrahlen) darf der
Motor nicht unmittelbar nach der Aufheizphase gestartet werden

Motorwasche nur bei Motorstillstand durchfihren

Das Abschleppen von Schadfahrzeugen darf nur nach Trennen der drei elek-
trischen Steckverbinder am Schaltgerdt der Transistor-Zindanlage erfolgen.

Einschalten der Zindung ist bei angeschlossenem und eingeschaltetem Batte-
rieladegerdt verboten,

NN A o

fd 202 Transistor-Zundanlage
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2,.3.2 Teilleitungssatz aus- und
einbauen, wechseln

HINWEIS

Der Aus- und Einbau der anderen
Teilleitungssdtze ist entsprechend
abzuleiten.

1. Batteriehauptschalter ausschalten,

2, Befestigungsschrauben des Siche-
rungskastens herausschrauben (203},
Sicherungskasten nach hinten her-
ausnehmen.

3. Betreffenden Steckkontakt wvom
Sicherungskasten abziehen {204).

4, Elektrische Leitungen des auszu-
bauenden Teilleitungssatzes kenn-
zeichnen und aus dem Steckkontakt
herausziehen.

5. Schutzabdeckungen fir den auszu-
bauenden Teilleitungssatz abbauen
{205).

6. Teilleitungssatz tésen (206),

80

Bild 20

Bild 20
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7. Lichtscheiben und Kappen der hin-
teren Leuchten abbauen. Elektrische

Leitungen kennzeichnen und von den

Anschllssen trennen (207},

Einbauhinweis;

Elektrische Leitungen nach der
Kennzeichnung anklemmen, ggf.
siehe Elektrischen Stromlaufplan,

8. Einschraubmutter aus den Leuch-
tengehausen herausschrauben (208).
Elektrische Leitungen aus den
Gehidusen herausziehen, Einschraub-
mutter, Dichtgummi und Druck-
scheiben abziehen,

Einbauhinweis:

Vor dem EinfGhren der elektrischen
Leitungen in das Lampengehduse
zuerst Einschraubmutter (209/1),
Druckscheibe (209/2), Dichtgummi
(209/3} und Druckscheibe (209/4)
aufschieben,

9. Teilleitungssatz aus dem Rahmen
herausziehen,

Einbauhinweis:

Auf richtigen Sitz der Leitungs-
durchfihrungen achten (210).

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Bi

i

Bi

Id 209

td 210
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2.3.3 Vorwiderstandsleitung fur Zundspule umristen

HINWEIS

Ab Fahrgestellnummer 18 BA 000 001 wurde der Motorleitungssatz vorn links
umgerustet, Anstelle der Widerstandsleitung wurde ein Festwiderstand ein-
gebaut, Die Fahrzeuge bis Fahrgestellnummer 18 BA 000 001 kdnnen entspre-

chend umgerlstet werden.

Bei Fahrzeugen bis Fahrgestellnummer 18 BA 000 001 kann der Motor wahrend
der Fahrt ausgehen, die mégliche Ursache: Vorwiderstandsleitung fur Z4nd-
spule ist durch MasseschluB verbrannt. Bei beschiddigter Vorwiderstands-
leitung Fahrzeug auf Festwiderstand umrulsten.

1. Leitungssatz vorne links aus-
bauen, siehe Abschnitt 2.3,2.

2. Andere Teilleitungssatze auf
Beschadigung prafen.

3. Alte Vorwiderstandsleitung im
Leitungssatz abklemmen und still-
legen.,

4, Befestigungsblech fur Fest-
widerstinde (soweit nicht wvor-
handen) oberhalb des Bremskraft-
verstarkers anbringen (211/Pfeil).

5. Beide Festwiderstinde an das
Befestigungsblech anbauen (280).

Bild 212

6. Neuen leitungssatz entsprechend Fertigungsplan (213) anfertigen.

7. Leitungssatz entsprechend Schaltplan (214) anschliefien.
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2.4 07 Kupplung und Getriebe

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, Ifd. Nr.2,

2.4.1 Ausricklager aus- und ein-
bauen, wechseln

1. Motor ausbauen, siehe Abschnitt
2.1.2.

2. AusrlUckhebel nach oben ziehen
und Ausriicklager abnehmen (215},

Einbauhinweis:

- Gleitflichen der Laschen mit G-353
Nr.2 fetten.

- Die Wickelfedern missen in den
Nuten an den Laschen der Ausrlckwelle
liegen (216/Pfeil).

HINWEIS

Flhrungshiise nicht fetten,

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

2.4.2 Kupplung aus- und einbauen,
Teile wechseln

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1,3, Ifd, Nrn.1 und 2,

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1,
[fd. Nrn.6 und 7.

1. Motor ausbauen, siehe Abschnitt
2.1.2.

2. Schwungscheibe mit Cegenhalter
Nr.6 festlegen und Befestigungs-
schrauben der Druckplatte abwech-
selnd Uber Kreuz herausschrauben
(217).

Einbauhinweis:

- Befestigungsschrauben der Druck-
platte gleichmaBig Uber Kreuz mit
25 Nm (2,5 kpm) festziehen,

- Kupplungsfihrungsdorn herausziehen.

3. Druckplatte (218/2) und Kupplungs-
scheibe (218/1) vom Schwungrad ab-
nehmer.

HINWEIS

Ungekennzeichnete Neuteile kdnnen
beliebig zusammengebaut werden,

‘-.. #
Bild 215

Bild 216

Bild 218
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Einbauhinweis:

- Kupplungsscheibe so einsetzen und
mit Kupplungsdorn zentrieren, dal}
das lange Ende der Nabe nach auBen
weist (219).

- Kerbverzahnung der Kupplungsscheibe
mit G-353 Nr.2 einstreichen.

4. Anlagefldche der Kupplungsscheibe
im Schwungrad reinigen, auf Zustand
prifen, ggf. Schwungrad wechseln.

5. Nadellager priufen, ggf. wechseln,
6. Dichtring und Nadellager (220/1)

im Schwungrad leicht mit G-450 Nr.1
fetten.

7. Enden der Membranfeder auf Zustand
prifen, ggf. Druckplatte wechseln.
Federverbindungen (221/1) zwischen
Druckplatte {221/2) und Deckel (221/3)
auf Risse, Mietbefestigungen und

festen Sitz prufen, ggf. Druckplatte
wechseln.

1 i i
Bild 221

8. Stellung der inneren Haltefedern
prifen, die Haltefedern mussen uber
die Tellerfeder stehen (222/1)., Stehen

die Haltefedern unter der Tellerfeder @
(222/2), trennt die Kupplung nicht
mehr, neue Druckplatte verwenden.

Bild 222
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9. Auflageflidche auf Risse, Brand-
stellen und Verschleil prifen, ggf.
Druckplatte wechseln.

Bis zu 0,3 mm darf die Auflage-
fliche nach innen durchgebogen
sein (223).

Zusammen- und Einbau erfoigen in
umgekehrter Rethenfolge.

Bild 223
2.4.3 Cetriebe aus- und einbauen,
wechseln

Siehe Abschnitt 2,1.4,

2.4.4 Dichtring fur Getriebean-
triebswelle wechseln

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, Ifd. Nr,3.

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1,
ifd. Nrn.28 und 29.

HINWETS

- Nach dem Einbau Getriebedlstand Bild 224
prifen, ggf. berichtigen.

- 61 auf Zustand (Wasser, Verschmut-
zung) prufen.

1. Motor ausbauen, siehe Abschnitt
2.1.2,

2, Ausrlcklager ausbauen, siehe
Abschnitt 2.4.1.

3. Befestigungsschrauben aus der
Fihrungsbuchse herausschrauben (224),

4, Halteblech und Fdhrungsbuchse
abnehmen (225).

5. Dichtring mit Ausrtckhebel Nr,28
ausziehen (226}.

b 5

Bild 226
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Einbauhinweis:

- Zum Schutz des neuen Dichtrings
Isolierrohr von einem Leitungs-

strang Uber die Verzahnung schieben,

- Dichtlippe des neuen Dichtrings
mit O-236 Nr.3 einstreichen und mit
der Dichtlippe voran Uber die
Antriebswelle schieben.

- Dichtring mit Hulse Nr.29 bindig
eintreiben (227).

2.4.5 Dichtring fur Abtriebsflansch
wechseln

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, ifd. Nr.T,

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1,
[fd. Nrn.26, 34 und 36,

HINWEIS

Nach dem Einbau Olstand prifen, ggf.

berichtigen.

1. Befestigungsschrauben aus dem
vorderen Flansch der Kardanwelle
herausschrauben (228).

Einbauhinweis:

- Schrauben mit 40 Nm (4,0 kpm)
festziehen.

- Neue Laschen unter den Schrauben
mitbefestigen (307).

- Neue Dichtung verwenden.

- Getriebedlstand priifen, ggf.
berichtigen,

2. Abdeckplatte aus dem Flansch
aushebeln (230},
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3. Gegenhalter Nr.36 an den Abtriebs-
flansch anbauen (231).

4, Befestigungsmutter flGr den

Flansch entsichern und abschrau-
ben.

Einbauhinweis:

- Neue Mutter aufschrauben und mit
150 Nm {15 kpm) festziehen,

- Bund der Mutter nach dem Anziehen
gegen die abgeflachte Stelle der Welle
treiben (232/Pfeil).

5. Sonderwerkzeug abbauen und
Antriebsflansch von der Abtriebs-
welle abziehen, ggf. mit Gummihammer
abtreiben,

HINWEIS

Auslaufendes O! auffangen,

6. Mehrzweckwerkzeug Nr.34 hinter
der Dichtlippe des duBeren Dicht-
rings einsetzen und Ausziehkralle
nach auben dricken (233). Dicht-
ring herausziehen bzw. austreiben.
Inneren Dichtring auf gleiche Weise
ausbauen.

HINWEIS

Die Arbeit ist mit zwei Mann durch-
zufihren,

Einbauhinweis:

- Neuen inneren Dichtring mit der
Dichtlippe nach innen weisend
ansetzen und mit Eintreibdorn
Nr.26 (kurzer Bund] bis zur
Anlage eintreiben,

- Neuen aufleren Dichtring mit der
Dichtlippe nach innen weisend
(Staublippen nach aulen weisend)
ansetzen und mit Eintreibdorn Nr,26
(langer Bund) bis zur Anlage ein-
treiben (234).

i

Bild 234

Bild 231
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- Dichtlippe des inneren Dichtrings
nach dem Einbau dick mit Fett G-450
Nr.1 einstreichen. lnneren Hohlraum
des duferen Dichtrings vor dem Ein-
bau mit Fett G-450 Nr.1 flllen,
Hohlrdume zwischen den Dicht- und
Staublippen (235/Pfeile) nach dem
Einbau mit Fett G-450 Nr.1 flllen.

Bild 235
7. Lauffliche des Abtriebsflansches
auf Verschleil prifen; sie muf}
riefenfrei sein. Schutzblech auf
Zustand und Festsitz priafen (236/
Pfeile}, ggf. Abtriebsflansch
wechseln.

Der Anbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Bild 236
2.4.6 Buchse fUr Ankerwelle des
Anlassers wechsein

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, Ifd. Nrn.3 und 7.

1. Anlasser ausbauen, siche TDv
2320/050-30,

2. Buchse mit Innenauszieher
herausziehen (237).

Einbauhinweis:

- Neue Buchse (3238/1) in die Bohrung
einsetzen und eintreiben,

- Dichtifléache an Zwischenplatte und
Anfasser reinigen und mit Silikon-

dichtmasse (Terostat 55} Nr.7 ein-
streichen,

HINWEIS

Neue Buchse vor dem Einbau kurz-
zeitig in warmes Ol 0-236, Nr.3
legen und abkdhlen l|assen.

Bild 238
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2.5 08 Antriebsachse

2.5.1 Hinterachsgetriebe aus- und
einbauen, wechseln

1. Gelenkwelle zur Hinterachse aus-
bauen, siehe TDv 2320/050-30.

2. Befestigungsschrauben aus den
Gleichlaufgelenken der hinteren
Gelenkwellen herausschrauben (239]).

Bild 239
Einbauhinweis:

- Neue selbstsichernde Schrauben und
Laschen verwenden.

- Unter den Schrauben Laschen mitbe-
festigen (240).

-~ Schrauben mit 45 Nm (4,5 kpm) fest-
ziehen,

3. Feder (241/1} am Bediengestidnge

flr Hinterachssperre aushdngen,

4. Bediengestange entsichern und
aushangen (242).

Bild 242
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5. Befestigungsschrauben des Abdeck-
blechs unter dem Kraftstoffbehalter
herausschrauben (243), Blech ab-
nehmen,

6. Ausgleichgetriebe in der Mitte
mit Wagenheber abstitzen,

HINWELS

Arbeitsgange 7...9 an allen drei
Lagerungen durchfuhren,

7. Befestigungsschraube unter Gegen-
halten der Sechskantmutter aus der
Getriebelagerung herausschrauben
(244].

Einbauhinweis:

- Neue selbstsichernde Mutter ver-
wenden,

- Anziehdrehmoment 45 Nm (4,5 kpm).

- Unter der Mutter kieine Unterleg-
scheibe mitbefestigen,

8. Obere Lagerhalfte vom Halter
abnehmen.

Einbauhinweis:

- Zuerst Lagerhalfte (245/2) mit
Scheibe (245/3) aufsetzen, dann
Schraube mit Scheibe (245/1)
auflegen,

9. Ausgleichgetriebe so weit anheben,
bis die untere Lagerhalfte (246/1)
und die grofle Scheibe (246/2} abge-
nommen werden konnen,

10. Ausgleichgetriebe etwas nach
vorn schieben, etwas ablassen,
EntlGfterschlauch abbauen. Aus-
gleichgetriebe vorsichtig ganz
ablassen und herausnehmen.

Der Einbau erfolgt in umgekehrier
Reihenfolge.
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2.5.2 Gelenkwelle (Achswelle) aus-

und einbauen, wechseln

1. Gelenkwelle ausbauen, siehe
hierzu Abschnitt 2.5.10, Arbeits-
gange 2...8.

2. Befestigungsschrauben der Gelenk-

welle aus dem Abtriebsflansch heraus-
schrauben {247).

Einbauhinweis:

- Neue selbstsichernde Schrauben
und Laschen verwenden.

- Schrauben mit 45 Nm (4,5 kpm)
festziehen,

- Laschen unter den Schrauben mit-
befestigen (248).

3. Gelenkwelle aus der Radnabe
herausziehen und abnehmen (249),

Einbauhinweis:

Neuen O-Ring Uber das duBere Gleich-
laufgelenk schieben (250).

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfoige.

Bild 248

Bild 250
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2,5.3 Dichtring fur Antriebsflansch (Hinterachse) aus- und einbauen, wechseln

Werk- und Verbrauchsmaterial: Abschnitt 1.3, [fd. Nr.é.
Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1, Ifd. Nr.27,

HINWEIS

LAS I

Das Abdichten ist gleich wie beim Getriebeabtriebsflansch, siehe Abschnitt
4.5, jedoch Eintreibdorn Nr.27 verwenden,

Stellung der Sechskantmutter zur Getriebewelle vor dem Losen kennzeichnen,

- Alte Sechskantmutter wiederverwenden, Gewinde reinigen und mit Loctite Nr.6
einstreichen. Sechskantmutter bis zur Kennzeichnung aufschrauben. Sicherungs-
lasche der Sechskantmutter, soweit vorhanden, wieder in die Nut eintreiben,

2.5.4 Dichtring flr seitlichen lin-
ken Abtriebsflansch (Vorder-
achse) aus- und einbauen,
wechseln

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, Ifd. Nr.1.

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1,
Ifd. Nrn.24 und 34.

HINWEIS

- Nach dem Einbau Getriebedlstand
prufen, ggf. berichtigen.

- Zur besseren Darstellung wurden
die Arbeiten bei ausgebautem Getriebe
durchgefuhrt,

1, Gelenkwelle ausbauen, siehe
Abschnitt 2.5.2.

2, Befestigungsschrauben aus dem

Abtriebsflansch herausschrauben {251).

Einbauhinweis:

Schraube mit 25 Nm (2,5 kpm) fest-
ziehen.

3. Flansch aus dem Getriebegehduse
herausziehen (252).

Einbauhinweis:

Laufflache des Dichtrings (253/1}
auf dem Flansch und Blech (253/2)
auf Zustand prufen, ggf. neuen
Flansch verwenden,
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4, Dichtlippe des Dichtrings ein-
schneiden. Mehrzweckwerkzeug Nr,34
hinter der Dichtlippe des Dichtrings
einsetzen und Ausziehkralle nach
auBen ziehen. Dichtring (254) her-
ausziehen bzw, austreiben.

HINWEIS

Die Arbeit ist mit zwet Mann durch-
zufihren,

Einbauhinweis:

- inneren Hohlraum des Dichtrings
vor dem Einbau mit Fett G-450 Nr.1
fullen, Hohlrdume zwischen den
Dicht- und Staublippen nach dem
Einbau mit Fett G-450 Nr.1 flllen,

~ Neuen Dichtring mit der Dichtlippe
nach innen (255/1) und mit dem Steg
nach oben (256/1) weisend mit Ein-
treibdorn Nr,24 eintreiben.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

2,.5.5 Dichtring flr seitlichen
rechten Abtriebsflansch
{(Vorderachse) aus- und
einpbauen, wechseln

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschniltt 1.3, 1fd. Nr.1.

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1,
Hfd, Nrn.25 und 34,

HINWELS

- Nach dem Einbau Cetriebedlstand
prufen, ggf. berichtigen.

- Zur besseren Darstellung wurden die
Aufnahmen bei ausgebautem Getriebe
durchgefihrt,

1. Gelenkwetle ausbauen, siehe
Abschnitt 2.5.2.

2. Schaltgestange flr abschaltbare
Vorderachse ausbauen. Rlckzugfeder
(257} am Gestange aushangen.

Bild 255

Bild 257
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3. Lagerbolzen entsichern, Abstand-
scheibe (258/1) und Cestdnge (258/2)
abnehmen,

4, Sicherungsring (259/1) am Schalt-
hebel ausheben.

5. Schaltgestinge (260/2) abziechen.

Einbauhinweis:

Beidseitig des Schaltgestinges Kunst-
stoffscheibe (260/1 und 3) beilegen,

HINWEIS

Vorderachsantrieb am Schalthebel
einschalten; bei Arbeiten an der
Hinterachse Getriebesperre ein-
tegen.

6. Lage des Schalthebels kenn-
zeichnen und Schalthebe!l {(261/1)
abbauen,

Einbauhinweis:

Schalthebel entsprechend der Kenn-
zeichnung anbauen,
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7. Gummikappe (262/1) durchstoBen
und Deckel mit Winkelschraubendreher
aushebeln.

Einbauhinweis:

Neuen Deckel verwenden.

8. Befestigungsschraube fur den Ab-
triebsflansch herausschrauben (263).

Einbauhinweis:

Schraube mit 25 Nm (2,5 kpm]) fest-
ziehen.

9. Abtriebsflansch herausziehen,
ggf. behindernden Getriebeschalt-
hebel von Hand verschieben (264),

Bild 264
Einbauhinweis:

- Auf Vorhandensein der Ausgleich~
scheiben (265/1) im Ausgleichgehduse
achten; sie mussen senkrecht innen

anliegen, ggf. mit Fett ankleben,

Bild 265
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- Verzahnung des Abtriebflansches
ausrichten. Abtriebsflansch in den
Schaltring einflihren und bis zur
Anlage einschieben (266).

10, Laufflache des Dichtrings auf
dem Flansch auf Zustand prufen,
ggf. Flanschwelie wechseln,

11. Dichtlippen der Dichtringe
einschneiden.

12. Mehrzweckwerkzeug Nr.34 hinter
der Dichtlippe des Dichtrings ein-
setzen und Ausrziehkralle nach aulen
ziehen. AuBeren Dichtring (267/1)
ausziehen bzw. austreiben., -

HINWEIS

Die Arbeit ist mit zwei Mann durch-
zufGhren,

- Inneren Dichtring (268/1) heraus-
Ziehen.

Einbauhinweis:

- Neuen inneren Dichtring (269/270)
mit der Dichtlippe nach innen wei-
send mit Eintreibdorn Nr.25 bis zur
Anlage eintreiben; Eintreibdorn so
einsetzen, daBl der kurze Bund nach
innen weist.

- Dichtlippe des inneren Dichtrings
nach dem Einbau dick mit Fett
G-450 Nr.1 einstreichen,
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- Inneren Hohiraum des duBeren Dicht-
rings vor dem Einbau mit Fett G-450
Nr.1 fallen, Hohlrdume zwischen den
Dicht- und Staublippen nach dem Ein-
bau mit Fett G-450 Nr.1 fGllen (270}.

Bild 270

- Neuen duBeren Doppellippen-Dicht-
ring (270/271/1) mit der offenen

Seite nach innen weisend mit Ein-
treibdorn Nr.25 bis zur Anlage ein-
treiben; Eintreibdorn so einsetzen,
daB der ftange Bund nach innen weist.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Bild 271

2.5.6 Dichtring fdr seitlichen rechten Abtriebsflansch (Hinterachse)
aus— und einbauen, wechseln

Die Arbeit entspricht Abschnitt 2.5.4.

2.5.7 Dichtring fir seitlichen linken Abtriebsflansch (Hinterachse)
aus- und einbauen, wechseln

Die Arbeit entspricht Abschnitt 2.5.5 (Arbeitsgang 7 entfallt), ggf.
behinderndes Gestange losen.
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2.5.8 Innere Gelenkschutzhiilie bzw.
Gelenk (innen) aus- und ein-
bauen, wechseln

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1,
Ifd. Nrn.30, 31, 32 und 33,

1. Betreffende Gelenkwelle ausbauen,
siehe Abschnitt 2.5.2.

2. An der inneren Gelenkschutzh(lle

duBere und innere Spannschelle 6ff-

nen (272), Gelenkschutzhille zurlck-
schieben,

Einbauhinweis:

Spannschellen mit Schlauchbinder-
zange Nr.32 spannen (273),

3. Auszubauende Teile zueinander
kennzeichnen.

4. Schutzkappe vom Gleichlaufgelenk
abtreiben (274).

5. Sicherungsring mit Sprengring-
zange Nr.30 aus der Nut der Gelenk-
welle ausheben (275),
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6. Gleichlaufgelenk von der Welle
abpressen (276).

Einbauhinweis:

- Gelenkwelle in Spanner Nr.33 ein-
spannen, Gleichlaufgelenk mit der
S5chutzkappenseite entsprechend der
Kennzeichnung (ausgedrehte Fase am
Gelenkstick) nach innen weisend auf-
setzen, Abstitzhlise Nr.31 aufsetzen
und bis zur Anlage aufpressen. Neuen
Sicherungsring einsetzen (277}.

- Es darf kein Spiel varhanden sein,

7. Fett im Gleichtaufgelenk auf Ver-
schmutzung prlfen; bei starker Ver-~
schmutzung Gleichlaufgelenk zer-
legen, reinigen und neu fetten. -

- Beim Wechseln der Gelenkschutz-
hullen Gleichlaufgelenk ggf. fetten.

8. Tellerfeder von der Gelenkwelle
abnehmen.

HINWEIS

Dieses Erssatzteil wird als Rep.-
Packung geliefert

Inhalt: 2 EA-Sicherungsringe,

90 g Fett, Manschette.

Diese Rep.-Packung ist komplett zu
verwenden,

Einbauhinweis:

Tellerfeder so aufsetzen, dall die
ballige Flache zur Wellenmitte
weist (278).

9. Gelenkschutzhille und Schutzkappe
von der Gelenkweile abnehmen {279).

Der Einbau erfoigt in umgekehrter
Reihenfolge,

Bild 276

Bild 278

Bild 279
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2.5.9 AuBere Gelenkschutzhillle bzw.

Gleichlaufgelenk (auflen) aus-
und einbauen, wechseln

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1,
Ifd. Nr.32.

1. Betreffende Gelenkwelle ausbauen,
siehe Abschnitt 2.5.2,

2. An der duberen Gelenkschutzhille
auflere und innere Spannschelle 6ff-

nen (280). Gelenkschutzhille zurick-
schieben.

Einbauhinweis:

Spannschellen mit Schlauchbinder-
zange Nr.32 spannen (281).

3. Sicherungsring spreizen (282/
Pfeil) und -

- Gleichlaufgelenk mit Kupferdorn
von der Welle abtreiben (283).
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Einbauhinweis:

- Neuen Sicherungsring einsetzen (284),

- Gleichlaufgelenk mit Plastikhammer
auftreiben; der Sicherungsring muB
einrasten.

- Es darf kein Spiel vorhanden sein.

4, Fett im Cleichlaufgelenk auf Ver-
schmutzung prifen; bei starker Ver-
schmutzung Cleichlaufgelenk zer-
legen, reinigen und fetten. -

- Beim Wechseln der Gelenkschutz-
hallen Gleichlaufgelenk ggf. fetten.

HINWEIS

Rep.-Packung mit Fett verwenden,

5. Celenkschutzhille von der Gelenk-
welle abnehmen (285).

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

2.5.10 Schwenklager aus- und ein-
bauen, wechsein, Teile
wechseln

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, Ifd. Nr.T,

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1,
Ifd. Nrn.4.2, 5, 14, 15, 16, 17, 18,
19, 20, 21 und 39.

HINWEIS

Nach dem Einbau Bremsaniage ent-
[tften, Funktionsprifung durch-
fihren,

1. Betreffende Bremsbacken abbauen,
siehe TDv 2320/050-30.

2. Befestigungsmutter far Celenk-
welle aus der Radnabe heraus-
schrauben (2861}.

Bild 284

Bild 285

Bild 286
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Einbauhinweis:

- Auf Vorhandensein der Feder (287/1)
achten.

- Neuen Dichtring (287/2) verwenden.

3. Einschraubmutter der Bremsleitung
mit Schilssel Nr.4.2 aus dem Brems-
schlauch herausschrauben (288),

Bild 288
4. Halteblech fir Bremsleitung (289}
abnehmen,

. ke

Bild 289

5. Kronenmutter fur den Spurstan-
genkopf entsplinten und abschrauben.

6. Spurstangenkopf aus dem Spur-
hebel ausdricken (290).
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7. Befestigungsschraube fur die
Blattfeder an der Federgabel
herausschrauben (291].

Einbauhinweis:

- Neue selbstsichernde Mutter
verwenden,

- Federgabel mit der abgerundeten
Seite zum Getriebe weisend ein-
bauen,

8. Gelenkwelle aus der Radnabe
etwas herausziehen und hoch-
binden (Bild 292).

9, Befestigungsmutter flr das
Kugelgelenk abschrauben (293).

Einbauhinweis;

Neue selbstsichernde Mutter ver-
wenden.

10. Ausdrickvorrichtung Nr.5 auf-
setzen und Kugelzapfen aus dem
Schwenklager ausdricken (294).

=
[ .
Bild 291

Bild 294
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11. Schwenklager abnehmen (295).

12, Zum Einspannen zwei Radbolzen
einschrauben und Radnabe in Schraub-
stock einspannen,

13. Bei den Schwenklagern der Vor-
derachse Lenkanschlag abbauen (296).

14. Bei Bedarf Gummischutz vom
Schwenklager abbauen.

15, Nutmutter zum Befestigen der
Radnabe entsichern (297).

16. Nutmutter mit Schldssel Nr.19
von der Radnabe abschrauben (298).
Einbauhinweis;

Nutmutter mit 400 Nm (40,0 kpm)
festziehen,
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17. Abstatzvorrichtung Nr.18 in die
Gewindebohrungen der Radnabe ein-
setzen, ggf. behindernde Schrauben
aus dem Bremstrdager herausschrauben.
Alle funf Zapfen mussen anliegen
(299).

18. Schwenklager in Presse legen,
Druckstuck (Eindricker Nr,20} auf-
setzen und Radnabe aus Schwenklager
auspressen {300).

Einbauhinweis:

Vormontiertes Schwenklager mit Rad-
nabe auf Presse auflegen und mit
Rohrstick Nr.14 einpressen (301).

19, lagerauBenring mit Trennab-
zieher und Druckteller Nr.17 wvon
der Radnabe abziehen (302).

Bild 300

Bild 301

Bild 302
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20. AuBeren Dichtring aus dem
Schwenklager aushebeln.

Einbauhinweis:

Neuen Dichtring (303/1) mit der
offenen Seite nach innen weisend
mit AusprefBwerkzeug Nr.15 und
Einsteckdorn Nr.16 bis zur Anlage
einpressen.

21. Aus der Innenseite des Schwenk-
lagers duBeren Dichtring aushebeln,

Einbauhinweis:

Neuen Dichtring (304} mit der offe~
nen Seite nach auflen weisend auf die
Nutmutter Pos.15 aufsetzen und bis
zur Anlage einpressen.

22. Inneren Dichtring aus dem
Schwenklager aushebeln.

Einbauhinweis:

Neuen Dichtring (305) mit der offe-
nen Seite nach innen weisend mit
Ausprelwerkzeug Nr.15 und Dorn
Nr.16 bis zur Anlage einpressen.

23. Inneren Sicherungsring {(306)
aus der Nut des Schwenklagers mit
Sicherungszange Nr.3% ausheben.
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24, AuBeren Sicherungsring (307) mit
Sicherungszange Nr.39 aus der Nut des
Schwenklagers ausheben.

25. Schwenkliager auf Presse aufbauen
und Kugellager mit Rohrstlck Nr.14
aus dem Schwenklager auspressen
{308}.

Einbauhinweis:

- AuBleren Sicherungsring mit Siche-
rungszange Nr.39 in die Nut des
Schwenklagers einsetzen,

- Ausprelwerkzeug Nr.15 so auf Dorn
Nr.16 aufsetzen, dafll der kleine
Durchmesser zum Dorn weist (309/
Pfeil).

- Neues Kugellager verwenden, Kugel-
lager (310/1) vollsténdig bis zur
Anlage einpressen,

- Inneren Sicherungsring einsetzen.

Bild 307

Bild 308

Bild 309

Bild 310
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26. Befestigungsschrauben fur den
Spurhebel herausschrauben {311),
Spurhebel und Federbock abnehmen,

Einbauhinweis:

- Mit Einsatz fir Innensechskant-
schrauben 8 mm, lange Ausfuhrung,
fange Ausflihrung SW Nr.39 auf ein
Anziehdrehmoment von 45 Nm (4,5 kpm)
anziehen.

- Neue selbstsichernde Schrauben
verwenden.

- Die Nuten von Spurhebel und
Schwenklager mussen sauber und rost-
frei sein,

- Neuen Dichtring (312) verwenden.

- Kunststoffbuchse (313/1) im Schwenk-
lager auf Zustand prufen; beschadigte /
Teile wechseln.

- Lagerstelle mit G-450 Nr.1 einstrei-
chen.

Bild 313
27. Bei Bedarf Halter fur Bremslei-
tung vom Spurhebel abbauen.

28. Zum Abbau des Federbocks Siche-
rungsring aushebeln und Federbock
(Tragzapfen) abnehmen.

Einbauhinweis:

Neuen Filzring verwenden (314},

Bild 314
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29. Staubmanschette vom Federbock
{Tragzapfen) abnehmen (315).

Bild 315

30. Untere (316/3) und obere (316/1)
Buchse im Lenkspurhebel auf Zustand
priufen; ggf. wechseln. Untere Buchse
(316/3), soweit als Einzelteil einge-
setzt, wechseln,

31. Zum Wechseln Buchsen aus Lenk-
spurhebel austreiben,

Einbauhinweis:

- Neuen Dichtring (316/2) verwenden,
neue Buchsen beidseitig einpressen.

- Einbaulage und Einbaureihenfolge
der Einzelteile siehe (317). Bild 316

Tragzapfen

Manschette =
Tﬁng\e

Klemmringxo

S ‘/?‘F J
Innensechskantschraube, selbstsichernd

Dichtring \Q

Buchse unten
D.,c,,mg________.._.--—o

Lenkspurhebel

Sicherungsring

Buchse

Bitd 317

Zusammen- und Einbau erfolgen in umgekehrter Reihenfolge.
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2.5,

11 Kugelgelenk oben (Federbock)
bzw. Staubmanschette wechseln

Diese Arbeit entspricht Abschnitt
2,83.8,

2.5.12 Radantrieb {vollst,) aus- und

HINWEIS

Transportsicherung flir Gelenk-
welle erst nach dem Einflhren bzw,
Ansetzen der Gelenkwellen ans
Getriebe abnehmen,

~ Nach dem Einbau Bremsanlage ent-
[Uften, Funktionsprufung durch-
fahren.

1. Radantrieb abbauen, siehe Abschnitt
2.5.10, Arbeitsgange 3...8.

2. Befestigungsschraube fur StoB-
dampfer herausschrauben (318},

3. Befestigungsschraube der Gelenk-
welle aus dem Abtriebsflansch her-
ausschrauben (319).

Einbauhinweis:

- Schrauben, selbstsichernd (M8x#45)
mit 45 Nm (4,5 kpm) festziehen.

-~ Laschen unter den Schrauben mit-
befestigen (320).

- Neue selbstsichernde Schrauben
und l.aschen verwenden,

Bild 320
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4. Vordere und hintere Befesti-
gungsschrauben aus dem unteren
Querlenker herausschrauben (321)
und austreiben.

Einbauhinweis:

- Neue selbstsichernde Muttern ver-
wenden.

- Die selbstsichernden Muttern weisen
zum Fahrzeugheck (nach innen},
Anziehdrehmoment 150 Nm (15 kpm]).

Bild 321
5. Radantrieb abnehmen.

Einbauhinweis:

- Transportsicherung bei neuen Rad-
antrieben erst nach dem EinfUhren
bzw. Ansetzen der CGelenkwelle ans
Cetriebe abnehmen.

- Auf richtigen Sitz der Gummilager
achten (322/Pfeil).

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge,

Bild 322
2.5.13 Axialspiel fur Tragzapfen
im Radlagergehause prufen

1. Fahrzeug anheben.
2, Rad abbauen,

3. MeBuhrhalter am Zapfen flr Lenk-
anschlag oder am Lenkspurhebel
befestigen.

4, MeBuhr mit Verlangerung in den
Halter einsetzen und auf den Trag-
zapfen aufsetzen (323/Pfeil).

5. MeBuhr auf "0" stellen.

6. Montierhebel am Lenkspurhebel
abstatzen und Tragzapfen nach oben
dricken. Spiel ablesen (324).

Ein Spiel bis 2,5 mm ist zul&ssig.

7. Teile wieder abbauen,

8. Rider anbauen und mit Drehmoment
festziehen.

9. Fahrzeug ablassen.

Bild 324
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2.5.14 Spur optisch vermessen

HINWEILS
Voraussetzung fur optische Fahrzeugvermessung sind

~ VorschriftsmaBBige Justierung des Mefigerits

- Vorgeschriebener Reifendruck

- Leergewicht des Kraftfahrzeugs

- Kein unzulidssiges Spiel im Lenkgestéinge

- Kein unzuldssiges Spiel in der Radaufhidngung

- Richtig eingestellte Lenkung und das Kraftfahrzeug einwandfrei ausgerichtet
und durchgefedert

- Vor dem Vermessen sind die Befestigungsmuttern flir die Klemmplatten der
Federn an Vorder- und Hinterachse sowie die Schraubverbindungen der Quer-
lenker am Rahmen auf festen Sitz zu priifen,

Anziehdrehmoment 120 Nm (12 kpm}.

' Nachlaufwinkel
qj Sturz ""! F\ (bezogen
auf 0-Boden)

MW

Fahrtrich

. g, Wl T

:" .

W

b 1 A\

Standebene
des KFZ

Nachlaufwinkel
(bezogen auf Standebene)

Fahr\’trichtung

iz
i
|
|
I

Bild 325
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2.5.14,1 Sollwerte far die optische Fahrzeugvermessung

Vorderachse

Spur pro Rad {ungedrickt)
Gesamtspur (ungedrickt)

Sturz (in Geradeausstellung) 1)
Hochstzuldssiger Unterschied zwischen
beiden Seiten

Spurdifferenzwinkel bei 20° Lenkelnschlag
nach links und rechts ‘

Nachlauf nicht einstellbar
entspricht dem Sturzunterschied beim Lenk-
einschlag von 20° links nach 20° rechts

Hochstzulassiger Unterschied zwischen:
beiden Seiten

Hinterachse

Spur pro Rad (ungedruckt)
Gesamtspur (ungedrickt)

Messen nur mit optischem
Achsmefigerat méglich

Sturz 1)

Héchstzulassiger Unterschied zwischen
beiden Seiten

1)

Querlenkerachse

00 -— 5'I
0° - 10" (0...1,4 mm)

- 1°10" +1°
10

- 3° + 20¢

+ 40 + 4!

+2° 40" £ 25!

10

Querlenkerachse

leer beladen
- 5' -5 + 10" £ 5
- 10" - 5 + 20' £ 5
leer beladen

- 1215' £ 1® - 1° 50' + 1°

10 ‘!0

Einstellbar durch Wechseln des Achsschenkellagers

Beim Zusammentreffen unglinstiger Toleranzen kann an einigen Fahrzeugen
der Sturzwert auBerhalb der Toleranz liegen. Damit der Sturz notfalls
korrigiert werden kann, stehen jetzt Gummi-Metallager zur Verflgung,
durch die bei entsprechender Einbaulage der Sturz um max. 30' verandert

werden kann, siehe Abschnitt 2.6.4,

HINWEIS

Erhéhter Verschleil an Reifen und Achsteilen sowie Lenkunruhe werden

haufig durch Unwucht der Rader hervorgerufen. Deshalb bei Beanstandungen

stets prufen, ob die Felgen innen verschmutzt und Auswuchtgewichte am

Umfang verschoben oder abgefahren sind.
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2.6 10 Federung und Dampfung
2.6.1

Blattfeder (vorn) aus- und
einbauen, wechseln

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, fd. Nrn.4 und 14.

HINWEIS

Nach dem Einbau Fahrzeug optisch
vermessen, Sturz prifen.

1. Beide Vorderrider abbauen,

2. Luftfilter ausbauen, siehe
TDv 2320/050-30.

3. Muttern von den Federblgeln
abschrauben (326).

Einbauhinweis:

- Neue selbstsichernde Muttern ver-
wenden.

- Anziehdrehmoment 120 Nm (12,0 kpm).

4. Federauflage von der Blattfeder
abnehmen (327).

5. Federbtigel bei Bedarf abnehmen.

6. Untere Stofdampferschraube an der
Seite, an der die Feder herausge-
nommen wird, herausschrauben (328).

Einbauhinweis:

- Neue selbstsichernde Mutter ver-
wenden.

- Anziehdrehmoment 190 Nm (19,0 kpm).

.¥”|-lf4”||i||!l;'.“““' p ""’"_._‘i._.'h,hMil;

Bild 326

B

hJ

Bild 328
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7. Sechskantmuttern von den
Befestigungsschrauben abschrauben
(329). Befestigungsschrauben aus
dem linken und rechten Federbock
austreiben,

Einbauhinweis:

- Neue selbstsichernde Muttern ver-
wendern,

- Anziehdrehmoment 90 Nm (9,0 kpm).

8. Achsantrieb nach unten drucken
und Blattfeder zur Seite heraus-
nehmen (330).

HINWEIS

Ggf. behindernde Bremstrommel
abnehmen,

Einbauhinweis:

Der Herzbolzen muB richtig in die
Aufnahmebohrung eingreifen.

9. Beide Gummilager im Federauge
auf Zustand prufen.

10. Bei Bedarf Gummilager aus dem
Federauge auspressen (331},

Einbauhinweis:

Neue Gummilager vor dem Einpressen
auBen mit Talkum Nr.4 einreiben.

11. Gummianschlagpuffer flur Feder
auf Zustand prufen, bei Bedarf
Puffer wechseln (332).

Einbauhinweis:

Reifenmontagecreme Nr.14 verwenden.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfoige.
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2.6.2 Blattfeder (hinten) aus- und
einbauen, wechseln

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, Ifd. Nrn.4 und 8.

1. Beide Hinterrdder abbauen,

2. Befestigungsschrauben aus dem
mittleren Abdeckblech heraus-
schrauben (333).

3. Mittleres Abdeckblech heraus-
nehmen, dabei Haltegurte durch die
Offnung fuhren (334).

4. Befestigungsschrauben aus dem
Abdeckblech flr die Blattfeder
herausschrauben (335), Abdeckblech
abnehmen.

Einbauhinweis:

Dichtmasse Nr.8 (336/1) verwenden,

Bild

Bild

333

A

336
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3. Beidseitig untere Querlenker
unfalisicher unterbauen.

6. Befestigungsschrauben aus dem
linken und rechten Federbock heraus-

schrauben (337).

Einbauhinweis:

- Neue selbstsichernde Muttern ver-
wendern.,

- Anziehdrehmoment 90 Nm (9,0 kpm)
7. StoBdampferbefestigung an der
Scite losen, an der der Ausbau

erfolgt.

Einbauhinweis:

Neue selbstsichernde Muttern ver-
wenden.

§. Befestigungsmuttern flir die
Federbligel abschrauben (338).

Einbauhinweis;

- Neue selbstsichernde Muttern ver-
wenden,

- Anziehdrehmoment 120 Nm (12,0 kpm).

9. Federauflage abnehmen (339).

10, Feder zur Seite herausnehmen,
dabei Querlenker nach unten drucken,
bei Bedarf behindernde Bremstrommei
abnehmen.

11. Bei Bedarf Gummilager aus dem
Federauge auspressen (340).

Einbauhinweis;

Neue Gummilager auflen mit Talkum
Nr.4 pudern und einpressen.

120
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12. Gummianschlagpuffer flr Feder
prifen, bei Bedarf Puffer wechseln
(341). 5

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge,

Bild 341
2.6.3 Blattfeder prufen

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1,
Ifd. Nr.37.

Wird an Unfallfahrzeugen bei der
Achsvermessung ein vom Sollwert ab-
weichender Sturz festgestellt, kann
dies an einer verzogenen Blattfeder
liegen. Die Blattfeder ist dann auf
ihre Lange und auf Verwindung zu
prifen. Die Blattfeder ist in Ord-
nung, wenn bei einer Durchbiegung
von a = 9 mm die Ldnge von b =

974 + 3 mm Ldnge erreicht wird (343). Bild 342

- Flr die Prdfung auf Verwindung ist an beiden Federaugen mit dem Winkel-
messer Nr.37 die Abweichung von der Senkrechten zu messen (342).

- Blattfeder auf die Seite legen, Federblitter im Bereich des Herzbolzens
senkrecht mit Winkelmesser Nr.37 messen.

- Abweichungen von der Senkrechten an jedem Auge max. 40'. Wird eine Ver-
windung festgestelit, ist das Fihrungsblatt zu ersetzen. Ebenso sind die
Ubrigen beschadigten Federlagen - soweit erforderlich - zu ersetzen (Sicht-
prufungj.

Bild 343
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2.6.4 Blattfeder zerlegen und zusammenbauen

Bild 344 "

1 Sechskantmutter 6 Federblatt [!] &9
2 Beilage 7 Federblatt IV

3 Federblatt | 8 Herzschraube

4 Zwischenlage 9 Démpfungslagerung

5 Federblatt I!

1. Feder beidseitig der Herzschraube mit Schraubzwingen spannen,
2. Sechskantmuttern (344/1) von der Herzschraube (344/8) abschrauben.

. Obere Beilage (344/2), Herzschraube (344/8) und untere Beilage (344/2)
abnehmen,

L. Beide Schraubzwingen vorsichtig entspannen.
5. Einzelteile abnehmen.
Einbauhinweis:

- Beschidigte Teile wechsein. Einbaureihenfolge entsprechend Bild 344 beachten.
- Auflageflache fUr Beilagen und Federblédtter mit G-450 Nr.1 fetten.
6. Bei Bedarf Dampfungslager (344/%) auspressen.

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
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2.6.5 Kugelgelenk fUr unteren Quer-
lenker aus- und einbauen,
wechseln

1. Spurstange und Halter flir Brems-
leitung abbauen, siehe Abschnitt
2,5.10, Arbeitsgange 2...11,

2. Befestigungsmutter far die StoB-
dampferbefestigung abschrauben (3453)
und Scheibe abnehmen.

Einbauhinweis:

Neue selbstsichernde Mutter ver-
wenden.

3. Schraube aus StoB3dampferlager und
Kugelgelenk austreiben (346).

4. Befestigungsmutter abschrauben
und Schraube aus dem Kugelgelenk
austreiben,

Einbauhinweis:

- Neue selbstsichernde Mutter ver-
wenden.

- Abstandrohr (347/1) mitbefestigen.

5. Kugelgelenk aus dem unteren Quer-
lenker herausnehmen (348}, ggf. aus-
treiben.

Einbauhinweis:

Beim Einbau Gummibalg nicht bescha-
digen,

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Bild 345

Bild 346

Bild 347

Bild 348
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2.6.6 Schraubverbindung des unteren Querlenkers auf festen Sitz prifen,
unteren Querlenker aus- und einbauen, Gummilagerung wechsein

Werle- und Verbrauchsmaterial: Abschnitt 1.3, ifd. Nr.4,

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1, Ifd. Nr.13.

HINWEILS

Beim Zusammentrcffen unglnstiger Toleranzen kann an einigen Fahrzeugen der
Sturzwert aullerhalb der Toleranz liegen. Damit der Sturz notfalls korrigiert
werden kann, stehen jetzt Gummi-Metallager zur Verflgung, durch die bei ent-
sprechender Einbaulage der Sturz um max. 30' verdndert werden kann.

1, Rad an der betreffenden Seite abbauen.

2. Unteren Querlenker mit Wagenheber
abstitzen,.

3. Befestigungsmuttern flr StoBdam-
pferbefestigung und Kugelgelenk ab-
schrauben {34%), Scheibe abnehmen.

4. Beide Schrauben aus StoBdérhpfer—
lager und Kugelgelenk austreiben
{350).

Einbauhinweis:

Mit der aulBeren Schraube Abstand-
rohr (350/1) mitbefestigen.

5. Vordere und hintere Befestigungs-
schrauben aus dem Querlenker heraus-
schrauben (351) und austreiben. Quer-
lenker abnehmen,

Einbauhinweis:

- MNeue selbstsichernde Muttern wver-
wenden.

- Befestigungsschrauben so einsetzen,
dall die selbstsichernden Muttern nach
innen zueinander weisen,

- Schrauben (M16x1,5x80) mit 150 Nm
(15 kpm) festziehen (351/1).

Bild 351
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6. Bei Bedarf Kugelgelenk vom Schwenk-
lager abbauen.

Einbauhinweis;

Neue selbstsichernde Mutter ver-
wenden.

7. Zum Ausbau Gummilager austreiben
(352).

Einbauhinweis:

- Gummilager paarweise wechseln.

- Zur Sturzkorrektur paarweise
Gummilager mit exzentrischer Buchse
verwenden.

Bild 353 rechts Gummilager mit zen-
trischer Buchse (Serie)

Bild 353 links Gummilager mit exzen-
trischer Buchse

Die exzentrischen Cummi-Metallager
sind so einzubauen, daB die Buchse
entweder ganz nach innen (zur Fahr-
zeugmitte} oder ganz nach aufen
{zum Rad) zeigt. Zwischenstellungen
sind nicht zuldssig.

Buchse zur Fahrzeugmitte
- Sturzverdnderung negativ

Buchse zum Rad
- Sturzverdnderung positiv

Einbauhinweis:

- Gummilager von aufBlen mit Talkum
Nr.4 pudern und mit EinpreBvorrich-
tung Nr.13 einpressen (354).

- Einzupressende exzentrische Gummi-
lagerhdlfte entsprechend der schon
eingepreBten Gummilagerhalfte aus-
richten, die Bohrungen muissen mit-
einander fluchten,

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Bild 352

Bild 353

Bild 354
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2.7 12 Bremsanlage

2.7.1 Ruackschlagventil im Unter-
druckschlauch am Bremskraft-
verstarker aus- und einbauen,
wechseln

HINWEIS

Nach dem Einbau Funktionsprifung
durchftGhren, siehe TDv 2320/050-30.

1. Unterdruckschlauch mit Rdckschlag-
ventil aus dem Bremskraftverstirker
herausziehen (355).

Einbauhinweis:

Neuen Dichtstopfen (356/1)} verwenden.

2. Rickschlagventil (357/1) aus dem
Unterdruckschlauch herausschrauben,

Einbauhinweis:

Rickschlagventil so einsetzen, daf}
der Decke!l (357/2) (schwarz) zum
Unterdruckschlauch weist,

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

2.7.2 Hauptbremszylinder aus- und
einbauen, wechseln

HINWEIS

Nach dem Einbau Bremsanlage entlGf-
ten, siehe TDv 2320/050-30, Funktions-
prufung durchflhren, siehe TDv 2320/
050-30.

1. Stecker der elekirischen Leitungen
{358/1 und 2) von den Anschllssen des
Bremslichtschalters abziehen.

Bild 356

Bild 357

Bild 358
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2. Einschraubmuttern der beiden
Bremsleitungen ({359/1 und 2)
herausschrauben,

Einbauhinweis:

[.Gftspiel der Kolbenstange (360/1)
prifen. Es mulR 1 mm betragen; die
Kolbenstange darf nicht am Kolben
des Hauptbremszylinders anstehen,
ggf. Gegenmutter l6sen und Kolben-
stange entsprechend verdrehen,
Gegenmutter wieder festziehen.

3. Befestigungsmuttern (361)
abschrauben,

4. Halter (362/2) fUr Bremsleitungen
abnehmen. Halteschelle (362/1) fiar
Tachometerspirale 6ffnen, Tachometer-
spirale weglegen.,
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5. Hauptbremszylinder vom Brems-
kraftverstarker abnehmen (363}.

Einbauhinweis:

- Neuen Dichtring (364) verwenden.

- Hauptbremszylinder-Kolbenstange
(363/2) in die StéBelstange (363/1)
einfdhren.

6. Bei Bedarf Bremslichtschalter
herausschrauben (365).

7. Beide BremsflUssigkeitsbehalter
abschrauben (366).

Einbauhinweis:

Neue Dichtringe (366/1) verwenden.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Bild 364

Bild 365

Bild 366
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2.7.3 PBremskraftverstiarker aus- und
einbauegJ wechseln

1. Hauptbremszylinder ausbauen, siehe
Abschnitt 2,7.2.

2. Unterdruckschlauch mit Rickschlag-

ventil aus dem Bremskraftverstarker
herauszichen (367).

Einbauhinweis:

Neuen Dichtstopfen (368/1) verwenden.

3. Bolzen entsichern (369} und aus
dem Gabelkopf der Stafelstange fur
Hauptbremszylinder herausnehmen.

4. Befestigungsmuttern fur Brems-
kraftverstarker abschrauben (370},
Unteriegscheiben abnehmen.

130

Bild 369

Bild 370



TDv 2320/050-40(F)

5. Bremskraftverstarker heraus-
nehmen (371}.

6. Dichthilse (372) vom Bremskraft-
verstirker abziehen.

7. Gegenmutter [6sen, Gabelkopf und
Gegenmutter von der StdBelstange
abschrauben (373).

8. Bei Bedarf Gleitbuchse (374/3),
Dichtstulpe {374/2) und Distanz-
stlck (374/1) abnehmen.

Der Einbau erfoigt in umgekehrter
Reihenfolge,

Bild 371

Bild 372

Bild 373

Bild 374

L
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2,7.4 Dichtung im Zwischenstlck fur
Bremskraftverstarker aus- und
einbauen, wechsefn

1. Bremskraftverstdrker ausbauen,
siehe Abschnitt 2.7.3,

2, Dichtung (375) aus dem Zwischen-
stlck herausnehmen,

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

2.7.5 Zwischenstuck fur Bremskraft-
verstarker aus- und einbauen,
Dichtung wechseln

1. Bremskraftverstirker ausbauen,
siehe Abschnitt 2.7.3.

2. Sechskantmuttern (376/1) von innen
abschrauben,

Einbauhinweis:

Neue selbstsichernde Muttern ver-
wenden.

3. Zwischenstuck abnehmen (377).

4, Dichtung (378} aus dem Zwischen-
stlck herausnehmen,

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.
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2.7.6 Bremstrager abbauen

1. Schwenklager ausbauen, siehe

Abschnitt 2,5.10, Arbeitsgdange 1...20.

2. Haltebleche fur Bremsleitung
offnen (379) und Scheuerschutzgummi
abnehmen,

3. Einschraubmutter fiGr Bremsleitung
herausschrauben (380).

4. Alle Befestigungsschrauben fur
Bremstrager herausschrauben (381),
Bremstrager abnehmen.

Einbauhinweis:

Befestigungsschrauben mit 34 Nm
(3,4 kpm) festziehen.

HINWEIS

Bei den Bremstragern der Hinterachse
fehlt werkseitig eine Befestigungs-
schraube, im Reparaturfaltl fehlende

Befestigungsschraube mit einschrauben.

5. Zum Umristen Befestigungsschrauben

am Radbremszylinder herausschrauben
(382).
HINWEIS

An der Hinterachse jeweils ein Rad-
bremszylinder und eine Abstltzung.

Bild 381

Bild 382
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6. Radbremszylinder vom Bremstrdger
abnehmen (383}.

Einbauhinweis:

Auf richtigen Sitz des Scheuergummis
der Verbindungsleitung achten.

Der Anbau erfolgt in umgekehrier
Reihenfolge.

2.7.7 Radbremszylinder fir Vorder-
radbremse aus- und einbauen,
wechseln

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, Ifd. Nr.18.

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1,
[fd. Nr.4.2.

HINWEIS

- Nach dem Einbau Bremsanlage ent-
iften, siehe TDv 2320/050-30.

- Funktionsprifung durchfihren, siehe
TDwv 2320/050-30,

1. Bremsbacken abbauen, siehe' TDv
2320/050-30.

2. Nachstelivorrichtung aus dem Rad-
bremszylinder herausnehmen (384).

Einbauhinweis:

Nachstellvorrichtung mit der inneren
Abschrdgung zur Bremsbacke weisend
einsetzen, mit Festfrefischutzmittel
S-720 einstreichen,

3. Einschraubmutter der inneren
Bremsleitung mit Schllssel Nr.4.2
aus dem Radbremszylinder heraus-
schrauben (3853).

4. Einschraubmutter der aulleren

Bremsleitung mit Schiussel Nr.4.2
aus dem Radbremszylinder heraus-
schrauben (386}.
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5. Befestigungsschrauben aus dem
Radbremszylinder herausschrauben
{387}.

6. Radbremszylinder abnehmen,

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Bild 387

2.7.8 Radbremszylinder fir Hinter-

radbremse aus- und einbauen,
wechseln

Sonderwerkzeug: Abschnitt 1.1,
Ifd. Nr.4.2.

HINWEIS

- Nach dem Einbau Bremsanlage ent-
IGften, siehe TDv 2320/050-30.

- Funktionsprifung durchfuhren,
siehe TDv 2320/050-30.

1. Bremsbacken abbauen, siehe Bild 388
TDv 2320/050-30.

2. Gummistopfen (388/1) abnehmen.
3. Einschraubmutter der Bremsleitung

mit Schldssel Nr.4.2 aus dem Rad-
bremszylinder herausschrauben (389).

Bild 389
4. Befestigungsschrauben aus dem
Radbremszylinder herausschrauben
(390}.

Bild 390



TDv 2320/050-40(F)

5. Radbremszylinder vom Bremstrager
abnehmen (391).

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Bild 391
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2.7.8.1 Funktionsprifung der Bremsanlage
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2.8 14 Lenkanlage

2.8.1 Kreuzgelenk der Lenksaule aus-
und einbauen, wechsein

1. LenkzlndanlaBschloB ausbauen,
siehe Abschnitt 2.8.9.

2. Obere Klemmschraube (392/1) aus
dem Kreuzgelenk herausschrauben.

Einbauhinweis:

Neue selbstsichernde Mutter ver-
wenden.

3. Lenksaule (393/1) aus dem Kreuz-
gelenk herausziehen, ggf. austreiben
und nach oben schieben.

Einbauhinweis:

Auf Auskerbung fiOr Befestigungs-
schraube achten.

4, Untere Klemmschraube (394/1) aus
dem Kreuzgelenk herausschrauben,

Einbauhinweis:

Neue selbstsichernde Mutter ver-
wenden.

5. Kreuzgelenk vom Zapfen des
Lenkgetriebes abnehmen (395),
aggf, abtreiben.

9
%

Bild 393

Bild 394

Bild 395
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6. Bei Bedarf oberen Gummibalg (396/1)
vom Zapfen des Lenkgetriebes abzie-
hen, -

Einbauhinweis:

Anlageflache abdichten,

Bild 396
- Kunststoffprofilstiick (397) aus dem
Gummibalg herausnehmen.

Bild 397
7. Befestigungsschraube (398/1) fUr
den Zapfen des lLenkgetriebes auf
festen Sitz pruifen, ggf. nachziehen.

Bild 398
8. Unteren Gummibalg (399) aus der - :
Bohrung herausnehmen. e

Einbauhinweis:

Anlageflache abdichten.,

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Refhenfolge.

Bild 399
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2.8.2 Lenksdule aus- und einbauen,

wechseln

1. Lenkzundanlafschlo® ausbauen,
siehe Abschnitt 2.8.9.

2. Obere Klemmschraube (400/1) aus
dem Kreuzgelenk herausschrauben,

Einbauhinweis;

Neue selbstsichernde Mutter ver-
wenden.

3. Lenksaule aus dem Kreuzgelenk
herausziehen, ggf. austreiben und
nach oben herausziehen (401).

Einbauhinweis:

Auf richtigen Sitz der Auskerbung
fir die Klemmschraube achten (402},

4, Kunststoffring (403} von der
Lenksdule abziehen.

Einbauhinweis:

Kunststoffring prifen, ggf. neuen
verwenden.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Bild 400

Bild 402

Bild 403
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2.8.3 Mantelrohr (Lagerbock) far
Lenksaule aus- und einbauen,
wechseln

1. Lenksaule ausbauen, siehe Abschnitt
2.8.2,

2. Riuckzugfeder flr das Bremspedal
aushidngen (404},

Einbauhinweis:

Liftspiel der Kolbenstange (405/1)
prufen: Es muBl 1T mm betragen; die
Kolbenstange darf nicht am Kolben
des Hauptbremszylinders anstehen,
ggf. Gegenmutter l0sen und Kolben-
stange entsprechend verdrehen.
Cegenmutter wieder festziehen,

3. Lagerbolzen (#06/1) flar die
Betitigungsstange des Hauptbrems-
zylinders entsichern und heraus-
ziehen.

4. Kolbenstange herausnehmen,

Einbauhinweis:

Auf richtigen Sitz der Gummiman-
schette achten.

5. KupplungsfufBhebel ausbauen,
siehe TDv 2320/050-30.

6. Alle Befestigungsschrauben bzw.
~-muttern aus dem Mantelrohr heraus-
schrauben (407/Pfeil}.

Einbauhinweis:

Neue selbstsichernde Muttern ver-
wenden.

7. Mantelrohr abnehmen.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Bild 407
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2.8.4 Lenkgetriebe aus- und einbauen,
wechseln

1. Kreuzgelenk ausbauen, siehe
Abschnitt 2.8.1.

2. Befestigungsschraube (408/1) fUr
den Zapfen des Lenkgetriebes heraus-
schrauben., Zapfen abhebeln,

Einbauhinweis:

- Neue selbstsichernde Mutter ver-
wenden.

A
{

- Auf Aussparung fur Befestigungs- Bild 408
schraube achten.

3. EntlGfterschlauch (409/1) flr Lenk-
getriebe vom AnschluB3 abziehen.

4. Beidseitig Kronenmuttern flr
die Spurstangen entsplinten und
abschrauben,

5. Spurstangenkdpfe aus den Spur-
stangenhebeln ausdridcken (410},

6. Befestigungsmuttern flGr das Lenk-
gehause abschrauben (411},

Einbauhinweis:

Neue selbstsichernde Muttern ver-
wenden.

7. Lenkgetriebe herausnehmen.

f L )
Bifd 4117
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8. Auflere Befestigungsschraube f(ir
den Lenkungsdampfer herausschrauben
(412),

Einbauhinweis:

Neue selbstsichernde Mutter ver-
wenden,

9. Befestigungsschrauben flr die Spur-
stangenbefestigung entsichern (413).

10. Beide Befestigungsschrauben far
die Spurstangenbefestigung heraus-
schrauben (414),

Einbauhinweis:

Sicherungsblech (#15/1) prifen, ggf.
neues verwenden.

144

Bild 412

Bild 413

Bild 414

Bild 415



TDv 2320/050-40(F)

11. Spurstangenbefestigung mit an-
gebauten Spurstangen und Lenkungs-
dampfer abnehmen ([416}.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Bild 416
2.8.5 Spurstange aus- und einbauen,
wechseln
HINWEIS

Nach dem Einbau Spur einstellen,
siehe TDv 2320/050-30,

1. An der auszubauenden Spurstange
Kronenmutter flur die Spurstange ent-
splinten und abschrauben,

2. Spurstangenkopf aus dem Spurhebel
ausdricken (417).

HINWEIS

Die nachfolgenden Bilder wurden zur
besseren Darstellung bei ausgebautem
Lenkgetriebe aufgenommen.

3. Beide Befestigungsmuttern der
Spurstangenbefestigung abschrauben
(418).

Bild 418
k. Befestigungsschrauben der Spur-
stangenbefestigung entsichern (419).

Bild 419
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5. Beide Befestigungsschrauben (420/1)
herausschrauben. Sicherungsblech
(420/2) abnehmen,

Einbauhinweis:

Sicherungsblech prifen, ggf. neues
verwenden.

6. Deckel von der Spurstangenbefesti-
gung abnehmen (421).

7. Auszubauende Spurstange von der
Befestigungsschraube abnehmen,

8. Lange der ausgebauten Spurstange
messen (422};: Mall notieren.

Einbauhinweis:

Neue Spurstange auf MaB (Pos. 8) ein-
stellen. )

9. Zum Umrusten der linken Spurstange
Gegenmutter fur den Kugelkopf [dsen
und Kugelkopf herausschrauben (423). -
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- Zum Umrudsten der rechten Spurstange
Gegenmutter an der Einstellhilse losen

und zusammen mit Kugelkopf abschrau-
ben (424},

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

e TP

Bild 424
2.8.6 Lenkungsdampfer aus- und ;
einbauen, wechseln

1. Innere Befestigungsschraube her-
ausschrauben (425).

Einbauhinweis:

Neue selbstsichernde Mutter ver-
wenden,

2. AuBlere Befestigungsschraube her-
ausschrauben (426).

Einbauhinweis:

Neue selbstsichernde Mutter ver-
wenden,

3. Lenkungsdampfer herausnehmen.

Einbauhinweis:

Die Kolbenstange des Lenkungs-
dampfers weist nach innen,

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

2.8.7 Spurstangenkopf aus- und
einbauen, wechseln

HINWEIS

Nach dem Einbau Spur einstellen,
siehe TDwv 2320/050-30.

1. Am auszubauenden Spurstangen-
kopf Kronenmutter entspfinten und
abschrauben.

2. Spurstangenkopf aus dem Spurhebel
ausdrlcken (427}.

(¥4
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3. Gegenmutter am Spurkopf l6sen und
Spurstangenkopf herausschrauben (428),
dabei herausschraubbare Gewindegange
zahlen.

Einbauhinweis:

Neuen Spurstangenkopf entsprechend
den gezdhlten Gewindegangen ein-
schrauben.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge,

2.8.8 Spurstangenhebel aus- und
einbauen, wechseln

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, Ifd. Nr.t,

1. Kronenmutter fur den Kugelkopf
entsplinten und abschrauben,

2. Spurstangenkopf aus dem Spurhebel
ausdricken (#29).

3. Befestigungsschraube aus dem Halter
fur Bremsleitung herausschrauben.

4. Sechskantmutter von der Befesti-
gungsschraube fir die Vorderfeder
abschrauben (430), Befestigungs-
schraube austreiben.

Einbauhinweis:

- Neue selbstsichernde Mutter ver-
wenden.

- Anziehdrehmoment 120 Nm (12,0 kpm).
- Gummilager (431/1} auf Verschleif

und Beschadigung prafen.

5. Traggelenk ausbauen, siehe Abschnitt

2.5.10. Die Arbeitsgange 26...31 sind
sinngemall durchzuflhren.
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2.8.9 LenkzlUndanlaBschlof aus-
und einbauen, wechsein

1. Scheibenwischerschalter abbauen,
siehe TDv 2320/050-30.

2. Kombiinstrument ausbauen und
nach unten ablegen, siehe TDv
2320/050-30,

3. Elektrischen Stecker (#32/1) vom

Anschlul3 am LenkzlndanlaBschlocB
abziehen.

4, Kunststoffklemmstick (433) von
der Lenksdaule abhebeln,

Einbauhinweis:

Kunststoffklemmstick mit den Aus-
kerbungen nach unten weisend auf-
schieben,

5. Lage des LenkzundanlaBischlosses
kennzeichnen, Klemmschraube {434}
aus dem Gehaduse herausschrauben
bzw,. ausbohren,

6. Cehduse vom Mantelrohr abtreiben
und abnehmen (435).

Einbauhinweis:

LenkzindanlaBschlofl bis zur Kenn-
zeichnung (Pos. 5} aufschieben.

Bild 435
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Einbauhinweis:

Auf Vorhandensein des Kunststoff-
rings (436/1) auf der Lenksaule
achten,

Bild 436

7. Zum Ausbau des Kontaktteils
Befestigungsschraube (437) heraus-
schrauben,

8. Kontakttei! {438} abnehmen,

Einbauhinweis:

Kontaktteil in den Zapfen des
Schlosses einsetzen.

Bild 438
9. Lager (439/1) im Gehduse prufen,
ggf. Teile wechseln.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.,

Bild 439
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2.9 18 Rahmen, Wanne

2.9.1 Anhédngekupplung ab- und an-
bauen, wechseln

HINWEIS
Siehe TDv 2540/009-035.

1. Befestigungsschrauben abschrauben
(L540).
HINWEIS

Miissen die Befestigungsschrauben ge-~
wechselt werden, Kraftstoffbehdlter
ausbauen.

Einbauhinweis:

- Befestigungsschrauben M10-8G (neue
Gltebezeichnung 8.8) verwenden.

- Muttern mit 45 Nm (4,5 kpm) fest-
ziehen.

- Neue selbstsichernde Muttern ver-
wenden.

2. Anhingekupplung vom Schluf3quer-
trager abnehmen (441},

Einbauhinweis:

- Stangenfuhrung mit der Aussparung
fur Rastennocken nach oben weisend
aufsetzen {(442/Pfeil).

- Rahmen auf Anrisse prifen, beson-
ders die Bohrungen fur die Befesti-
gungsschrauben,

Der Anbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Bild 440

Bild 441

Bild 442
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2.10 19 Aufbau

2.10.1 Instandsetzung des Quertragers vor dem Kraftstoffbehalter

1. Masseband der Batterie abklemmen, siehe TDv 2320/050-30.
2. Verdeckplane nach vorne hochklappen.

3. Soweit vorhanden, Ristsdtze ausbauen, bei EBS Fu 1/Fu 2 Funkbatterien
ebenfalls ausbauen.

4, C-Schienen und Abdeckplatte fur Kraftstoffbehdlter ausbauen, sieche
TDv 2320/050-30. '

5. Kraftstoffbehalter ausbauen, siehe Abschnitt 2.2.1,
6. Schlauch fur GetriebeentlGftung abziehen,

7. Quertrager auf Risse prufen und entsprechend instand setzen.

7.1 kurze Risse (Bild 443/A)

Bei Rissen, die von den Lackablauf-
fdchern ausgehend noch nicht in die
senkrechten Teile oder Bleche dber-
gegangen sind, ist ein zusitzliches
Quertragerblech Nr.11 Uberzusetzen
und einzuschweillen, siehe hierzu
Bitder 444 und 445,

Bild 443

- Quertrager Deckblech einpassen und
einschweifien,
Bereich:

A - SC LochschweiBung 7 mm Q
B - SG Lochschweiflung 7 mm @
C - SGC Voilnaht

(Bild 444}

Bild 444
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- Quertriger von oben

Bereich:

A - SC LochschweiBung 7 mm @
B - 5G Vollnaht unterbrochen

SchweiBBnidhte in den Bereichen A und B
schleifen,

(Bild 445)

Bild 445
7.2 Léngere Risse (Bild 443/B)

Bei Rissen, die von den Lackablauflchern ausgehend in die senkrechten Bleche
ubergegangen sind, ist der Quertrdger entsprechend nachfolgender Beschrei -
bung instand zu setzen.

Deckblech des Quertrdgers im Schadensbereich wie folgt heraustrennen:
- Oberen Trennschnitt ca, 10 mm unterhalb der oberen Kante
- Unteren Trennschnitt am Anschlufblech ausfihren

- Seitliche Trennschnitte ca. 80 mm von der Prigekante nach innen
trennen (Bild 446).

HINWEIS

- Achtung beim AusflGhren des linken,
seitlichen Trennschnittes: Rohr -a-
(Bilder #u46 und 447) fir Getriebe-
entlUftung liegt unmittelbar hinter
Deckblech.

- Zur besseren Verdeutlichung wurde
die VermaBung (Bild 446) am Neuteil
dargestelit,

Bild 446

~ Reststicke des Anschluliflanschs
in den Bereichen "A'" entfernen
(Auflage fir Verstdrkungsbleche).
Alle anderen Anschluf3flichen blank-
schleifen. Risse im Stegblech des
Quertragers verschweilien.

SG Vollnaht,

Anschlielend Auftrag der SchweilBlung
schleifen.

Bild 447
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- Verstarkungsbleche einschweillen.
Verstarkungsbleche mittels SG Loch-
schweiBung und SG Vollnaht einschwei-
Ben. Schweillungsauftrag am Anschlul3-
flansch schleifen. Rahmenhohlraum
innen mit Spezial-Korrosions-Grun-
dierung ALN 747 003 bestreichen.

~ Quertrager Deckblech einpassen und
einschweillen,

Bereich:

A - SG Lochschweiflung 7 mm O
B - SG Lochschweifung 7 mm @
C - SGC Vollnaht

(Bild 449)

- Quertrager von oben

Bereich:

A - SGC LochschweiBung 7 mm O
B - SGC Vollnaht unterbrochen

SchweiBnahte in den Bereichen A und B
schleifen (Bild 450),

7.3 Nacharbeiten

Alle weiteren Schweillinahte mit Draht-
birste sdubern.

Alle Reparaturbereiche grundieren und
lackieren. Bild 450

Langzeit-Unterbodenschutz in Reparatur-
bereichen erneuern.

Hohlraume im Reparaturbereich konservieren.

HINWEIS

Das fir die Nacharbeiten erforderliche Werk- und Verbrauchsmaterial mull ggf.
dezentral beschafft werden (Unterbodenschutz, Hohlraumkonservierungsmittel).

8. Fahrzeug aufriisten.

9, Weitere MaBnahmen

Die Durchflihrung dieser Instandsetzung ist im Gerdtbegleitheft des betroffenen
LKW 0,5 t tmil gl, Teil 9, mit Angabe des km-Standes und des Durchfihrungs-
datums einzutragen.
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2.10.2 Hohlraumkonservierung - Nachkonservierung (Langzeit-Korrosionsschutz)
durchfGhren

HINWEIS

Alle Innenflachen der Hohlrdume sind serienmallig mit einem geschlossenen
Schutzfilm beschichtet. Durch gleichmdBiges, langsames Hin- und Herbewegen
des Spruhschlauchs wahrend des Sprihvorgangs ist sichergestellt, daf alle
Hohlraume vom Konservierungsmittel erreicht werden.,

Werkzeuge:

Druckbecherpistole, Hohlraumsprlihschlauch (Doppelschlauchsystem), Lings-
spaltdise und 25 Propfen.

HINWEIS

Verarbeitungs- und Umgebungstemperatur mind, +18°C,

1. Die im Spridhbereich befestigte Aufrollautomatik fir Sicherheitsgurte
ausbauen, siehe TDv 2320/050-30.

2. Plane (vollst,) ausbauen, Sitze (vollst.} ausbauen, siehe TDv 2320/050-30.
Fahrzeug von innen (vollst.) ausrdumen.

3. Batterien ausbauen, siehe TDv 2320/050-30,

HINWEIS

Die numerierten Symbole zeigen, an welchen Stellen die Hohlraumkonservierung
durch vorhandene Offnungen erfolgen kann. Die zu konservierenden Hohlraum-
bereiche werden durch Schraffur an den Karosserieteilen angezeigt.

4. Fahrzeugoberseite fUr die Nachkonservierung vorbereiten.

OSSN SN RSN

» &

Bild 451

& 6 @
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5. Fahrzeugunterseite fur die Nachkonservierung vorbereiten.

Bild 452

(5%
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6. Fahrzeug grundlich reinigen
{Dampfstrahlgerdt) und austrocknen
lassen (Mindesttemperatur +18°C).

7. Kuhlergitter aus- und einbauen,
reinigen und konservieren (453). @

8. Motorhaube durch die vorhandenen
Locher (mit vermindertem Druck)
konservieren (454). @

9. Verstirkung fur Seitenwand und
Seitenwandverstarkung unten durch
die vorhandenen Loécher konservieren

(455). <3> @

10. Seitenwandversteifung (unten)
und Verstarkung fur Seitenwand
durch die vorhandenen Lécher kon-

servieren (456), @@
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11. Quertrager am Hinterboden durch
die vorhandenen Locher konservieren

(457). @

e et ey i AT
' L] L ] L ] ® L |
Bild 457

12. Rickwand von innen durch die
vorhandenen Ldcher konservieren

{458). <7>

13. Rickwand von auflen (mit vermin-
dertem Druck} konservieren.

HINWEIS

Far den schraffierten Bereich muf3 der
Spruhschlauch von der Fahrzeuginnen-
seite eingefiihrt werden (459), @

14, Quertrager fur Bodenblech von

innen konservieren (460).

Bild 460

I ¢
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15. AbschluBtridger und Rahmen fir
den Hinterboden konservieren.

HINWEIS

Den Spruhschlauch bis zur gegen-
uberliegenden Seite einschieben

(461). @ @

16. BodenabschluBitrager (von unten)
konservieren.

HINWEIS

Den Spruhschlauch bis zur gegenUber-
liegenden Seite einschieben (462). @

17. Hintere Hohlré'ume und Boden kon-
servieren (am Batterieraum) (463}, @

18. Fahrzeug mind. 12 Stunden aus-
trocknen (Mindesttemperatur +18°C)
lassen.

19. Fahrzeug komplett aufristen,
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2.10.3 Verdeckplane instand setzen

Verdeckplane schweilen

Werk- und Verbrauchsmateriai:

Gerate und Hilfsmittel: HeiBluft-Handschweillgerat, Andrlckrolle, Schere,
PVC-Reste.

1. Defekte Teile der Plane glattziehen,

2. Die zu reparierende Stelle mit Lappen und Reinigungsmittel (Seifenlauge)
abwaschen,

3. GroBe der schadhaften Stelle messen und einen entsprechend gréfieren
Flicken zuschneiden.

4. Handschweiligerat einschalten {1...2 min warten, bis max. SchweiBleistung
erreicht wird).

5. Zugeschnittene Flicken auf die defekte Stelle legen (Aufenseite nach
oben). Dabei darauf achten, da3 die Unterkante parallel zum Saum verliuft,
Schweifistelle von innen mit Holzplatte unteriegen.

6. Andrickrolle auf der Mitte des
Flickens ansetzen, festhalten, die
Duse des HandschweiBgerdts zwischen
den Flicken und die Plane fUhren,
langsam zum Rand hin schweillen,
kontinuierlich mit der Andrickrolle
das erhitzte Material festdrlcken.
Vorgang auch ringsum den Flicken
anwenden (464},

Bild 464

7. Planenteil wenden (Innenseite nach oben). Die eingerissene Stelle mit dem
Flicken verschweillen.

8. Nach Cebrauch das Handschweifigerdt auf Haltestufe stellen und abkihlen
lassen, dann ausschalten.
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2.10.4 Zusatzarbeiten bei geldsten
SchweilBnahten am Verdeck-
spriegel hinten

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, [fd., Nr.10.

HINWEIS

- Verdeckplane und -gestell untertiegen
Toleranzen. Es ist daher méglich, dal
das Verdeck beim Zusammentreffen un-
glnstiger Toleranzen im aufgespannten
Zustand unter groBer Spannung steht
und dadurch die Schweifnahte zu hoch
belastet werden (465).

- Im aufgeplantem Zustand muf} sich die
Ruckwandplane ohnhe besonderen Kraft-
aufwand Uber die Verzurrdsen schieben
lassen (466/1), ggf. Langloch in die
senkrechte Strebe feilen.

1. Zum Ausbau der Strebe Verdeck
seitlich 6ffnen,

1.1 Oberen (467/1) und unteren
{(467/2) Bolzen entsichern,

1.2 Bolzen herausziehen [(468).

Einbauhinweis:

Bolzen von aufen einsetzen.
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1.3 In die ausgebaute Strebe ein
Langloch (469/Pfeil} feilen.

1.4 Aus- und abgebaute Teile wieder
anbauen.

2.10.5 Celoste SchweiBndhte schweilien
(Verdeckspriegel vorn}

Werk- und Verbrauchsmaterial:
Abschnitt 1.3, Ifd. Nrn.,9 und 10,

1. Verdeckspriegel am Spannver-
schlub der Frontscheibe &¢ffnen.,

2. Geloste Schweilnahte reinigen.

3. Bei geloster Regenleiste, mit
einem Locheisen ein Loch von 4 mm
Durchmesser durch die einzelhen
Bahnen stanzen {470).

4. In das gestanzte Loch ein Niet
einsetzen und vernieten {(471/Pfeil).

5. Reparaturstick zuschneiden, auf
die Verdeckplane legen und schweilien,
siehe Abschnitt 2.10.3.

6. Plane abnehmen und die aufge-
klebten Reparaturstucke mit Stepp-
stichen (472) (Zwirn, Polyamid)
verndhen.

7. Plane aufbauen, siehe TDv
2320/050-12,

Bild 469

Bild 470

Bild 471

Bild 472
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2,10.6 Verstarkung flr Verdeckspriegel g

einschwelflen \

1. Verdeckgestell abbauen, siehe
TDv 2320/050-12.

2. 5Seitliche Befestigungsschrauben
aus dem VerschluBBspriegel heraus-
schrauben (473},

Bild 473
3. Verdeckplane umschlagen und
Niete ausbohren {(474).

Einbauhinweis:

Verdeckplane Ober die Kante des
Verschlufispriegels flUhren und nach
innen umschlagen. Neue Niete von
innen nach auBen einsetzen.

4, Verdeckplane abnehmen,

Bild 474
5. VerdeckverschluB-Oberteil {475/1}
abschrauben und Kunststeoffbuchse
fr Tlrzapfen der Seitentliren (475/2)
herausnehmen,

Bild 475
6. Beschéadigte Stelle {Ri3) nach-
schweillen.

7. In der Schweillnaht die Schweil3-
stelle ebenschleifen und anschlieffend
lackieren (476).

Bild 476
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8. Verstarkungsblech ansetzen, aus-
richten und mit einer Befestigungs-
schraube des Verdeckgestell-Oberteils
einschrauben (477].

9. Verstarkungsblech mit Schraub-
zwingen befestigen und im Schweil3-
bereich den Lack entfernen.

10. Verstarkungsblech einschweiden

- am Dachspriegel durchgehend
- den seitlichen Rahmen und oben
drei kurze Raupen (478).

11. SchweiBstellen reinigen und ge-
samten Reparaturbereich lackieren.

Der Anbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

2.10.7 Rickwandscheibe (Klarsicht-
fenster) erneuern

1. Verdeckplane abbauen, siehe TDv
2320/050-30.

2. Verdeckplane glatt auslegen.

3. Unter die gesamte Fensterscheibe
mit etwa 4 cm Uberstand Planen-
material und an der Aufenkante
ndhen (479).

4, Uberstehende Stlicke bis zur Naht
abschneiden.

5. Fensterscheibe an der alten
SchweiBnaht ausschneiden.

6. Neue Fensterscheibe entsprechend
des vorgegebenen Rahmens (Pos,.3}
zuschneiden,

7. Fensterscheibe in vorhandenem
Rahmen einsetzen und einndhen
(Zwirn, Polyamid) (480).

8. Verdeckplane wieder aufbauen.

Bild 477

Bild 479

Bild 480
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2.10.8 Seitenfenster (Klarsicht-
scheibe] fur EinstecktGren
erneuern

HINWEIS

Vorbereitende Arbeiten, siehe TDv
2320/050-12,

1. Zum Ausbau des Turgriffs Schraube
aus dem Innengriff herausschrauben
{481).

1.2 Innengriff abziehen,

Einbauhinweis:

Zapfen (482/1) in die Ausnehmung
(482/2) einsetzen, Feder in die
Ausnehmung (482/3} des Innengriffs
einsetzen.

1.3 Feder abnehmen,

Einbauhinweis:

Feder mit dem langen Ende nach innen,
kurzes Ende in Offnung AuBengriff
einsetzen (483/Pfeil).

1.4 AuBengriff und Abstandscheibe
abnehmen (484).
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2. Neue Klarsichtscheibe auf die
Innenseite der Einstecktir legen
und mit Hilfe der Bohrung fir den
Druckknopf ausrichten.

3. Scheibenkontur (gestrichelt)
auf die neue Scheibe Ubertragen
(485).

HINWEIS

Die neue Scheibe mull an den Randern
ca. 10 mm Uberlappen.

4. Neue Turfensterscheibe ausschnei-
den.

5. Beschédigte Fensterscheibe entlang
der gestrichelten Linie aus der Sei-
tentlr herausschneiden (486}.

6. Vorbereitete Fensterscheibe auf
die Turinnenseite auflegen und aus-
richten.

7. Fensterscheibe mit Steppstichen
verndhen (487) (Zwirn, Polyamid).

8. Turgriff montieren.

9. Druckknopf montieren, Druck-
knopfauBenteil in die vorgestanzte
Bohrung einsetzen, Innenteil auf-
setzen und Teile vernieten (488),

Bild 486

Bild 487

Bild 483
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2.10.9 ReiBverschluB3 fir Seitentlr
erneuern

HINWELS

Vorbereitende Arbeiten, siehe TDv
2320/050-12.

1. Zum Ausbau des TGrgriffs Schraube
aus dem Innengriff herausschrauben
(489).

1.2 Innengriff abziehen.

Einbauhinweis:

Zapfen (490/1) in die Ausnehmung
(490/2) einsetzen, Feder in die
Ausnehmung (490/3) des Innengriffs
einsetzen.

1.3 Feder abnehmen.

Einbauhinweis:

Feder mit dem langen Ende nach innen,
kurzes Ende in Offnung AuBengriff
einsetzen (491),

1.4 AuBengriff und Abstandscheibe
abnehmen (492).
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2. Druckknopf abmontieren, dazu Niet-
kragen des Druckknopfs abbohren,
Teil abnehmen (493},

Einbauhinweis:

DruckknopfauBenteil in die vorge-
stanzte Bohrung einsetzen, Innen-
teil aufsetzen und Teile vernieten,

3. Reiflverschiufl entlang der ge-
strichelten Linie (494) von der
Scheibe und Einstecktlr trennen.

4, Neuen ReiBBverschlufl auflegen und
ausrichten.

5. ReifverschluB wvort der Tlraullen-
seite mit Steppstichen verndhen
(Zwirn, Polyamid).

6. Druckknopf und TUrgriff montieren.

Bild 493

Bitd 494

169






TDv 2320/050-40(F)

2,71 25 Klima- und Vorwdarmanlage,
Heizung

2.11.1 Heizung aus- und einbauen,
wechseln

HINWEIS

- Nach dem Einbau KuhiflUssigkeits-
stand im Ausgleichbehaélter prifen,
ggf. berichtigen.

- Motor warmlaufen lassen, Heizungs-
ventil offnen, Entllfterschraube
(495/1) [osen und so lange gedff-
net lassen, bis die Luft aus dem
Heizsystem entwichen ist; die
KihlfllGssigkeit muBl blasenfrei
austreten, EntlGfterschraube
schliefen.

1. Batteriehauptschalter ausschalten,
2. Seitliche Befestigungsschrauben

(496/1) der Abdeckung heraus-
schrauben.

3. Abdeckung aus den Haltenasen (497/
Pfeile) ausheben und abnehmen.

Einbauhinweis:

Abdeckung in die Haltenasen einsetzen
und aufschieben.

4. Befestigungsschrauben (498/1) des
Kombiinstruments [6sen und Kombi-
instrument aushangen.

Bild 498
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5. Halterung (499/1) far Kombiinstru-
ment abbauen.

6. Uberwurfmutter (500/1} der Tacho-
meterwelle abschrauben.

Einbauhinweis:

Uberwurfmutter nur handfest anziehen,

7. Kombiinstrument seitlich ablegen.

8. Befestigungsschrauben aus Hei-
zungsgehause herausschrauben (501},

9. Schraube (502) aus der Halteschelle
herausschrauben.
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10. Heizung abziehen und nach unten
ablassen.

11. Schlauchschellen der Warmwasser-
schlduche losen, Schliuche (503/
1 und 2) von der Heizung abziehen.

HINWEIS

Auslaufende Kuhlflissigkeit auf-
fangen.

12. Masseleitung vom Gewindebolzen
trennen (504/Pfeil}, Befestigungs-
mutter wieder aufschrauben.

13, Stecker [505/Pfeil) der elektri-
schen Leitungen von den Anschldssen
der Heizung abziehen, Heizung her-
ausnehmen.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

2.11.2 KGhler fGr Heizung aus- und
einbauen, wechseln

1. Heizung ausbauen, siehe Abschnitt
2.11.1,

2. Betdtigungszug (506) vom Hebel des

Ventils abbauen,

Bild 503

Bild 505

Bild 506
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3. Befestigungsschrauben {507/1) des
Kihlers herausschrauben,

Bild 507
4, Kuhier (508/1) aus der Heizung
vorsichtig herausziehen.

5. Zum Wechseln des Kihlers Ventil

abbauen,

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Bild 508
2.11.3 Entfrosterdise ab- und an- ,
bauen, wechseln

1. Heizung ausbauen, siehe Abschnitt
2.11.1.

2. Betdtigungsknopf (509) abschrauben.

3. Untere Befestigungsschrauben aus
dem Gehaduse herausschrauben (510).

Bild 510
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4. Befestigungsschraube auf der an-
deren Seite herausschrauben (511).

5. Entfrosterdliisen von der Heizung

abnehmen,

Der Anbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge,

2.11.4 Widerstand (Gebldasemotor)
aus- und einbauen

1. Heizung ausbauen, siehe Abschnitt
2.11.1,

2. Entfrosterdise abbauen, siehe
Abschnitt 2,11.3.

3. Elektrische Leitung vom Anschluf}
des Widerstands abziehen (512}.

4., Beide Befestigungsschrauben
herausschrauben und Widerstand
apnehmen (513).

Der Einbau erfolglt in umgekehrter
Reihenfolge.

2.11.5 Gebldsemotor aus- und einbauen

—
.

Bild 511

Bild 513

Heizung ausbauen, siehe Abschnitt 2.11.1.

2. Entfrosterdiise abbkauen, siehe Abschnitt 2,11,3,

3. Widerstand (Gebldsemotor) ausbauen, siehe Abschnitt 2.11.4.
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4, Klemmkeil aus der Halterung fir
den LeitungsanschlulBl herausnehmen
(514).

5. Haltefahne des Leitungsanschlusses
einschieben und LeitungsanschiufBl her-
ausziehen,

Einbauhinweis:

Elektrische Leitung in die Halterung
{515/ Pfeil) einsetzen,

6. Sechskantmutter abschrauben und
Unterlegscheibe vom Gewindebolzen
abnehmen (516).

Bild 516
7. GCebldsemotor aus dem Gehiuse
herausziehen (517/Pfeil).

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Bild 517
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3 Schaltplane

- Stromlaufplan
- Elektr. Schaltplan {Turbodiesel-Motor)

siehe hintere Umschlagtasche.
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1 Transistor-Zindgerdt auf Funktion prifen

HINWELS

Die Funktionsprifung des Transistor-Zindgeradts (TSZ) erfolgt bei einer
festen Ansteuerungsfrequenz von 50 Hz (Netzfrequenz].

Eine Funktionsprifung im gesamten, durch die Motordrehzah! des Fahrzeugs
bestimmten Frequenzbereich ist nicht erfordertlich.

1. PraGfaufbau herstellen

Steckbuchse fur
Oszilloskop

Prifgerdt (PG)

kabel Transistor-

Zindgeridt (TSZ)
|

NetzanschluB
(220 V)

Bild 1

HINWEIS

Die optische und akustische Anzeige gewadhrleistet eine schnelle und zuver-
idssige Funktionsprifung des geschlossenen Transistor-Zindgerédts (TSZ) und
eine systematische Lokalisierung defekter Funktionseinheiten und Bauele-
mente (3) anhand der vorgegebenen Mellpunkte (2) und entsprechender
Referenzoszillogramme durch Prifung im gedffneten TSZ.

2. Funktionsprifung nach Prifprogramm Arbeitsschritt (AS) 1...4 durch-
fihren, Schadhafte Baugruppen entsprechend der Beschreibung instand setzen.
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Bild 4 Stackliste

T1, T2
T3
T4
TS5

D1...D5

D6, D7
C1
C2
C3
ol
C5
o
C7

BC 547 B

BCY 59 VII

BSV 16-10

BUX 37 (im TRZ-Deckel)
1T N 4005

BZX 61 C 180

2,2 uF 100 V

4,7 nF 100 V

2,2 uF 35 V Elektrolyt
33 puF 20 V Elektrolyt
4,7 nF 1000 V

0,15 pF 630 V

10 nF 400 V

R1

R2

R3

R4, R6
R5

R7

RS

R9

R10, 11
R12
R13

2,4
2,2
68
10
120

12

33

470
100
3,9

kOhm
kOhm
kOhm
kOhm
Ohm
kOhm
kOhm
kOhm
Ohm
Ohm
Ohm

0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

0,25

0,25

= = = 2 E

= = = = E =

—
(90 BN 5 I ¥ 1 SR v N & )

— — =]
o (&3] = w o w
o0 o0 @ oW o© aC o o o0 o0 o0
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Bild 6 Mefpunkte

£
"

&
¢

. 470R 1/

-

- 206-8 w
A70R 10%

66-1-0173

Arbeits- Mel- Fehlersuche bei MeBstelle nach
schritt punkt Schaltplan "A"
4 A . Diode 1 ——p Anode 1...2
5 B Transistor 1 —» Basis 1...3
6 C Transistor 1 —— Kollektor 1...4
7 D Transistor 2 —— Kollektor 1...5
8 E Transistor 3 —— Basis 1...6
9 F Transistor 3 —— Kollektor 1...7
10 G Diode 4 —p Anode 1...8
11 H Transistor 4 ——p Basis 1...9
12 O Transistor 4 —» Kollektor 1...10
13 P Transistor 5 —» Basis 1...11
14 K Transistor 5 —# Kollektor 1...12
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1.1 Transistor T5 ausbauen,
wechseln

HINWEIS

Transistor T5 dezentral beschaffen.

1. Schaltgerat ausbauen, siche
TDv 2320/050-30.

2. Deckel 6ffnen (19},

HINWEILS

Verklebte Deckelschrauben vor dem
Offnen mit Lotkolben anwidrmen,
abschaben und angewarmt heraus-
schrauben.

Einbauhinweis:

Verschlufischrauben biindig mit VerguB-
masse ausgielen.

3. Befestigungsmuttern (20/1) ab-
schrauben. Zahnscheibe, Unterleg-
scheibe und lIsolierscheibe abnehmen.

4. Elektrische Leitungen (20/2)
kennzeichnen und von den Anschlissen
abloten.

5. Abgeloteten Transistor vorsichtig
aus dem Deckel herausheben,

HINWEIS

Transistor ist mit Vergufimasse und
Dichtmaterial auf dem Deckel aufge-
setzt.

6. Transistor in den Deckel legen und
mit Silikonkautschuk ausfiillen (21/Pfeil).

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge,

7. Endprifung durchftGhren.

Bild 19

Bild 20

Bild 21
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1.2 Transistorzindgerdt instand
setzen

Prifwerkzeug: Prlfgerdt (PG), Oszil-
loskop, Kabel, Widerstandsdekade.

1. TSZ-Schaltgerdt ausbauen, siehe
TDv 23206/050-30,

2. TSZ auf aubBere Beschadigungen
durch Uberhitzung, Korrosion oder
mechanische Einrichtungen prifen,

3. Deckel 6ffnen (22/1).

HINWEIS

Verklebte Deckelschrauben vor dem
O ffnen anwarmen (Lotkolben), ab-
schaben und angewarmt heraus-
schrauben.

Einbauhinweis;

Deckelschrauben abdichten (2-Kompo-
nentenkleber).

k., Lotstellen fUr Transistor {T5)
priufen (22/2).

5. Platine ausbauen und alle Lot-
stellen und Leiterbahnen auf kor-
rekte Verbindung prafen (Sicht-
prufung).

6. Platine reinigen und mit Plastik-
spray lackieren (K 70; Vers,-Nr,
5976-12~154-9629).

Bild 22
Der Zusammenbau erfolgt in umgekehr-
ter Reihenfolge.
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Einheit/ Dienststelle Datums

Einen Fehler entdeckt?
Einen Vorschlag zu machen ?

Fehler ? - Vorschltige ?

Dann:
Sofort melden |

Dieses Blatt bei Bedarf verviel-

faltigen, ausfullen, unterschreiben
An und beim Vorschriftenverwalter
Materialamt des Heeres abgeben.
Haupistrale 129

5483 Bad Neuendhr-Ahrweiler 1

TDv Titel

Ausgabe
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TDv 2320/050-40 (F)

Anderungsnachweis

Anderung Getindert
Nr.|Datum von Dienstsielle. am | Unterschrift
1 |2 3 4 5







MATERIALAMT DES HEERES 5483 Bad Neuenahr-Ahrweiler,
Der Leiter den 08. Mai 1989

Anderungsanweisung Nr.!?
zur TDv 2320/050-40(F)
LKW 0,5 t tmil g!

DSK: H0001000240

Oktober 1986

1 Anderung durch Austausch/Ergdnzung von Blattern

Fenstertitel, Blatt V bis VII, 13, 21, 177 bis 183 austauschén.

Blatt [I1.1, V.1, 1X, 13.1 bis 13.7, 14.1, 18.1 und 76.1 bis 76.75,
78.1 bis 78.13, 185 einflgen.

Elektr. Schaltplan (Turbodiesel-Moteor) in hintere Umschlagtasche einflgen.

Entnommene Blatter sind gem. ZDv 2/30 VS-NfD zu vernichten,

2 Nachweis der Einfugung

Die Ausfuhrung der Einfligung ist im Anderungsnachweis zu vermerken,
die Anderungsanweisung ist am SchluB der Dienstvorschrift einzuheften.






